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Bereits seit dem Jahr 1986 werden im BMW Group Werk
Regensburg Automobile gefertigt. Seither liefen fast acht
Millionen Fahrzeuge vom Band und lieBen den Traum
vom perfekten Automobil Wirklichkeit werden.

Zum BMW Standort Regensburg gehért neben dem Werk
Regensburg (Werk 6.1) der Standort LeibnizstrafRe (Werk
6.11) sowie der Innovationspark, das BMW Werk Wa-
ckersdorf (Werk 6.2).

Wadhrend im Werk Regensburg tdglich bis zu 1.100 Auto-
mobile der Baureihen BMW 1er, BMW X1 und BMW X2
gefertigt werden, befindet sich am Werksstandort Leib-
nizstraBe die Fertigung von Hochvoltbatterien. Im Werk
Wackersdorf befinden sich aktuell die Organisationsein-
heiten Cockpitfertigung, Materialsteuerung und Aus-
landsversorgung.

Bereits vor der Errichtung der Werke 6.1 und 6.2 wurde
darauf geachtet, eine effektive Produktion und den Um-
weltschutz miteinander zu vereinen. Seither ist die wei-
tere Minimierung der Einflisse auf die Umwelt und un-
sere Nachbarschaft stets im Fokus unserer Aktivitdten
gewesen. Hierzu hat sich der BMW Standort Regensburg
verpflichtet, seine umweltpolitischen Ziele im Sinne der
verankerten Umweltschutzpolitik zu verwirklichen und
deren Erreichen kontinuierlich zu Uberprifen. Bei dieser
anspruchsvollen Herausforderung nehmen unsere zahl-
reichen Mitarbeiter, welche durch ihre Kompetenz, Krea-
tivitdt und Leidenschaft eine effektive Produktion in Re-
gensburg und Wackersdorf erst ermdglichen, eine
Schliisselrolle ein.

//zjw

Dr. Carsten Regent
Leiter BMW Group Werk Regensburg
30.3.2023
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Umwelt-/ Energiepolitik und Umweltmanagement

Umwelt und Energiepolitik (Kurzfassung)
Die BMW Group ist ein nachhaltig denkendes und handelndes Unternehmen.

Im Umweltschutz, als zentrales Element des nachhaltigen Wirtschaftens, hat die BMW Group den Anspruch, sich mit Hilfe
des Umweltmanagementsystems kontinuierlich zu verbessern und so ihrer ékologischen Verantwortung gerecht zu werden.
Zudem wird von den Lieferanten/Vertragspartnern erwartet, dass sie sowohl nationale als auch internationale Umwelt-
standards einhalten.

Das Ziel ist es, Auswirkungen auf die Umwelt hinsichtlich Wasser, Abfall, Energie, usw. gezielt zu minimieren und somit eine
saubere Produktion — Clean Production - zu gewdhrleisten. Der Einsatz erneuerbarer Energien, sowie die Wiederverwen-
dung von Materialien, also eine Kreislaufwirtschaft, spielen dabei eine zentrale Rolle.

Die BMW Group verpflichtet sich zur Einhaltung der Umweltgesetze und Vorschriften, der freiwilligen Selbstverpflichtungen
wie die ISO 14001 Norm, sowie zur Erreichung ihrer Umweltziele.

Eine ausfihrliche Darstellung der Umwelt- und Energiepolitik der BMW Group findet sich im Internetauftritt der BMW Group.

Umweltmanagement

Das Umweltmanagementsystem der BMW Group hat das Ziel, innerhalb des unternehmerischen Strategie- und Zielrah-
mens ein Optimum an Umweltschutz zu realisieren. Dabei werden die Anforderungen der Stakeholder und der gesamte
Lebenszyklus der Produkte und Dienstleistungen beriicksichtigt. Umweltschutz ist ein integraler Bestandeteil in den unter-
nehmensinternen Strukturen, Abldufen und Prozessen. Diese berlicksichtigen:

o  Auswirkungen auf die Umwelt,

e gesetzliche und andere Anforderungen,
e interne und externe Information und Kommunikation zu umweltrelevanten Themen.

Umweltmanagement-Strukturmatrix

Verantwortung Beauftragten- Unterstiitzung- und Gremienlandschaft Regelungslandschaft
Funktion Beratungsfunktion
Unternehmens- T-Vorstand UMB Abteilung Strategisch: LKU Codices,
Ebene BMW Group BMW Group Standortentwicklung, Lenkungskreis Grundsatze,
Energie und Umweltschutz Anweisungen,
Umweltschutz Verfahrensanweisungen,
Operativ: MFKASUS Prozessbeschreibungen
Managementfachkreis
Arbeits-/Umweltschutz
Werke- Werkleiter, UMBs Umweltschutzfachstelle Strategisch: AUSA Arbeitsanweisungen,
Ebene Hauptabteilungs- BMW Werke mit Arbeits-/ Umweltschutz- Betriebsanweisungen
TefimT Betriebsbeauftragte Ausschuss
far Umweltschutz
Operativ: Werksumwelt-
runden bzw. Werkskreise
zum Umweltmanagement-
system




DAS BMW GROUP WERK REGENSBURG.
UBERSICHT.
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Benennung Einheit 2020 2021 2022

Fliche m? 1.444.866 1.427.147 1.427.147
bebaute Fldchen m? 649.671 618.320 618.320
Verkehrsfléichen m? 586.490 487.707 487.707
sonstige Fléchen m? 208.705 321.120 321.120

Im Jahr 2021 wurden die Fléchen im Werk Regensburg neu vermessen und die Liegenschaft 6.11 in der LeibnizstraBBe
(71.113 m?) erworben. Einen groen Anteil der sonstigen Fldchen nimmt der sogenannte ,Griingirtel" entlang des Werks-
zauns ein. Weitere Ausfiihrungen unter Kapitel ,Biodiversitat".

Das Werk Regensburg befindet sich stidéstlich von Regensburg, 3 km sidlich der Autobahnausfahrt Regensburg Ost (A3).
Die Liegenschaft 6.11 in der LeibnizstrafRe ist Teil des Gewerbegebietes Burgweinting Ost in unmittelbarer Ndhe zur Auto-
bahnausfahrt Regensburg Ost.

Die trapezdhnliche Flache des Werkes Regenburg wird nordlich von der Herbert-Quandt-Allee, siidwestlich von der B15
sowie Ostlich von der Wallhallastrasse unmittelbar eingerahmt. Im Westen verlduft die Bahnlinie Regensburg — Landshut,
die auch das Werk anbindet.

Zwischen den o.g. Verkehrstrassen umgibt der bereits erwdhnte ,Gringlrtel" das gesamte Werksgeldnde und dient als
Einbindung der Bebauung in das Landschaftsbild sowie durch Breite und Stérungsarmut als geeignetes Habitat fiir Tiere
und Pflanzen. Zusatzlich sorgt im Norden ein finf Meter hoher begriinter Wall fir einen effektiven Schallschutz zur néchst-
gelegenen Wohnbebauung.

Das Werk Regensburg ist im Norden von dem Stadtteil Regensburg Harting (Wohnbebauung), im Siiden und Westen von
der Gemeinde Obertraubling (Wohngebiet, Gewerbegebiet) und im Osten von der Stadt Neutraubling (Gewerbe- und In-
dustriegebiet) umgeben.




UBERSICHT.
Wesentliche Verdnderungen zum Vorjahr

Die globalen energiepolitischen Auswirkungen machten sich auch im BMW Group Werk Regensburg bemerkbar. Uber die
bisher erfolgreich praktizierten EnergieeinsparmafRnahmen hinaus, wurden ab Mitte des Jahres 2022 weitere technische
und organisatorische EnergieeinsparmaBnahmen in Expertengremien diskutiert, bewertet und umgesetzt.

Das Jahr 2022 war abermals erheblich geprégt durch die weltweit anhaltende Corona-Pandemie sowie durch die weltweit
existierenden Versorgungsengpdsse mit Produktionsmaterialien, die umfassende Auswirkungen auf das Produktionsum-
feld hatten. Vom Produktionsstillstand, Stlickzahlreduzierung, geéinderten Schichtmodellen bis hin z.B. zur Anpassung des
Liftungshaushaltes in den Fertigungshallen, mussten alle Aspekte fortlaufend bewertet und angepasst werden. Eine nach-
teilige Auswirkung auf die vereinbarten Umweltkennzahlen ist festzustellen, jedoch gestaltet sich eine valide Quantifizie-
rung und der Vergleich mit den Vorjahren, aufgrund der unterschiedlichen Rahmenbedingungen, als nicht zielfiihrend.

Die Anzahl der Beschiftigten am BMW Standort Regensburg lag im Jahr 2022 auf dem anndhernd gleichen Niveau der
Vorjahre bei ca. 9.000 Mitarbeitern.

FUr die Integration von neuen Modellen sowie der mit dem iX1 beginnenden Fertigung von vollelektrischen BEV Modellen
(neben Hybrid-Fahrzeugen und Verbrennern) in das Werk Regensburg wurden zahlreiche BaumaBnahmen und Anlagen-

installationen umgesetzt:

BMW Ter. (8"

Karosseriebau

Umbauarbeiten zur Integration von neuen Modellen
(BMW X1 und BMW X2 in allen Antriebsvarianten). Dabei
handelt es sich im Wesentlichen um die Ertlichtigung der
Bestandsanlagen und Fertigstellung der Erweiterung der
Gebdude. Nach Auslauf der bisherigen Modelle zum Juli
2022 wurden Anlagen und Gebdude riickgebaut. Diese
Flachen werden jetzt als Logistikflachen genutzt,
dadurch AuBenlager aufgelost und LKW-Transporte re-
duziert.

Lackiererei

Finale Inbetriebnahme der Decklacklinien 1 (Geb. 41.0),
3 und 4 (Geb. 41.5) fur die IPP-Lackapplikation. Mit Ein-
fihrung der IPP-Lacktechnologie wurde der Decklack-
prozess wesentlich vertéindert und neue Anlagentechnik
implementiert.

Presswerk und Gebdude/Energie
keine wesentlichen Verdnderungen.

BMW iX1. @) & @

Montage

Der umfangreichste Umbau in der Geschichte des Werks
zur Integration von neuen Modellen (Nachfolgemodelle
von BMW X1 und BMW X2) und die Ertiichtigung zum
Bau von Elektrofahrzeugen (vollelektrische BEV und teil-
elektrische PHEV-Fahrzeuge) wurde abgeschlossen. Auf
derselben Produktionslinie werden seit November 2022
Fahrzeuge mit verschiedenen Antriebsarten gebaut-
vom Verbrennungsmotor (ber Hybridfahrzeuge bis zum
reinen Elektroauto. 2022 wurden hierzu die letzten Mal3-
nahmen zur Anpassung der Fordertechnik in der End-
montage und die Realisierung der Férdertechnik und Puf-
ferfldche bei der Anlieferung von Hochvoltbatterien reali-
siert.

Liegenschaft 6.11 LeibnizstraRe

Im Jahr 2022 wurde der Umbau der Liegenschaft in der
LeibnizstraRe (Werk 6.11) zur Montage von Hochvoltbat-
terien fertiggestellt.




DAS BMW GROUP WERK REGENSBURG.

UBERSICHT.

Presswerk

Auf einer Flidche von ca. 44.500 Quadratmetern sind
zwei Platinenschneidanlagen (Coilpressen) und vier
GroBpressen im Einsatz. Aus den angelieferten Coilbén-
dern fertigen die Coilpressen Platinen, die den Grof3pres-
sen: der Saugerbalkenpresse und drei Highspeed Servo-
Pressenlinien zur Verarbeitung zugefiihrt werden. Diese
GroRpressen verarbeiten taglich bis zu ca. 1.050 Tonnen
Stahl, sowie finf Tonnen Aluminium zu Karosserieteilen.

Der beim Pressvorgang anfallende Verschnitt wird ge-
sammelt, in einer Schrottpresse zu Paketen abgepresst
und anschlieBend mit der Bahn dem Materialrecycling
zugefihrt.

Karosseriebau

Auf rund 185.000 Quadratmetern produzieren mehr als
1.400 Roboter verschiedenste Karosserie-Varianten des
BMW Ter, BMW X1 und BMW X2. Dabei werden alle
Schweipunkte automatisch gesetzt. Darliber hinaus
sind unter anderem die folgenden Fligeverfahren im Ein-
satz: Kleben, Clinchen, Schrauben. Im gesamten Herstel-
lungsprozess — vom Pressteil bis zur fertigen Rohkaros-
serie — werden ca. 400 Pressteile verarbeitet und rund
1.000 Mitarbeiter beschaftigt.

Lackiererei

Auf einer Grundfldche von 90.000 Quadratmetern sind
Forderanlagen mit einer Gesamtlénge von ca. 14 Kilome-
tern installiert. In der Lackiererei tragen Applikationsro-
boter auf eine Karosserieoberfliche von rund 100 Qua-
dratmetern pro Fahrzeug, durchschnittlich 17,7 Kilo-
gramm an Beschichtungen und Lack auf. Die Versorgung
der Roboter mit Serien- und Individuallacken erfolgt Gber
30 Ringleitungen. Knapp 650 Mitarbeiter sind verant-
wortlich fir den Oberfléchenschutz und die Farbbrillanz
der Fahrzeuge. Die Lackiererei wird seit Jahren konse-
quent auf zukunftsfihige Lackierprozesse hin optimiert
und auf Nachhaltigkeit ausgerichtet. Seit 20171 wird beim
Klarlack-Auftrag das sogenannte Trockenabscheidungs-
verfahren eingesetzt. Uberschiissige Lackpartikel wer-
den mittels Steinmehl trocken gebunden und umwelt-
freundlich verwertet. Im Jahr 2020 wurde das soge-
nannte IPP Verfahren eingefihrt. Beim ,Integrated Paint
Process" (IPP) entfdllt die bisherige Beschichtung mit
Filler-Lack. Dadurch wird auch der Filler-Trockner nicht
mehr bendtigt, was zu einer deutlichen Energieeinspa-
rung fihrt.

Der Abwasseranfall pro Einheit wurde seit 2009 konse-
quent durch Kreislauffiihrung, Kaskadenfahrweise und
den Einsatz von Ultrafiltrationsanlagen in den Prozessen
reduziert. Durch den neuen IPP Lackierprozess gewinnt
die Vorbereitung einer lackierfihigen Oberfldche einen
noch hoheren Stellenwert, was sich in der erhéhten An-
forderung an der Qualitat der Spllwdsser niederschldgt.




DAS BMW GROUP WERK REGENSBURG.

UBERSICHT.

Montage

Der umfangreichste Umbau in der Geschichte des Werks
wurde im Jahr 2021 mit der letzten Baustufe erfolgreich
abgeschlossen. Die Montage ist somit ertiichtigt, neben
dem 1er BMW die Nachfolgemodelle der Baureihen X1
und X2 zu fertigen. Auf derselben Produktionslinie kdn-
nen dabei in flexibel veréinderlichem Mix, gleichzeitig
Fahrzeuge mit Verbrennungsmotor, Hybridfahrzeuge so-
wie reine Elektrofahrzeuge gefertigt werden. Im Jahr
2021 wurden hierzu der Bereich ,Fiigen” und das Band
54 verléingert, sowie die Anlage zur Anlieferung und zum
automatischen Auflegen des Hochvoltspeichers in Be-
trieb genommen. Die ersten Vorserien der neuen Fahr-
zeugmodelle wurden gefertigt.

LeibnizstraBBe

Im BMW Group Werk Regensburg, Liegenschaft Leibniz-
straBe, wurden bereits ab 2021 Batteriezellen flir Hoch-
voltbatterien lackiert und seit Oktober 2022 werden hier
auch Hochvoltbatterien montiert. Das Unternehmen in-
vestierte mehr als 150 Millionen Euro in den Standort, um
die wachsende Produktion elektrifizierter Fahrzeuge der
BMW Group mit Hochvoltbatterien zu versorgen.

Hochvoltbatterien sind ein wichtiger Baustein in der
Transformation zur Elektromobilitdt. Das BMW Group
Werk Regensburg produziert mit den Plug-in-Hybridvari-
anten des BMW X1 und des BMW X2 bereits seit 2020
zwei elektrifizierte Modelle. Seit November 2022 wird mit
dem neuen BMW iX1 auch das erste vollelektrische Mo-
dell in Regensburg produziert.

Versorgungszentren

Die Versorgungszentren stellen eine Art Bindeglied zwi-
schen den Herstellern der Einzelteile und der Produktion
dar. Hier findet die Anlieferung von Einzelteilen statt.
Diese werden danach kontinuierlich an die Produktions-
bereiche geliefert. Durch die Tendenz der Industrie zur
Minimierung der Lagerkapazitéten, stellt die Aufrechter-
haltung einer lickenlosen Versorgung der Produktion be-
sonders hier eine groRe Herausforderung dar.

Logistik

Das Aufgabengebiet der Logistik ist die Verteilung der
Giter in den Produktionshallen. Mit zukunftsorientierten
Logistikkonzepten versorgen ca. 750 Mitarbeiter die
Montage und den Karosseriebau. In den Versorgungs-
zentren werden variantenreiche Teilefamilien bereits in
der richtigen Reihenfolge sequenziert. So erreichen ca.
45.000 Behdlter téglich mit hoher Prozessexzellenz zur
richtigen Zeit, in der richtigen Menge und Qualitdt unsere
Montagebdnder. Hier kommen batteriebetriebene Rou-
tenziige, Smart Transport Roboter und selbstfahrende
Ameisen zum Einsatz.

Indirekte Bereiche

Unterstitzt wird die Fertigung durch indirekte Bereiche:
Steuerung Produktion, Produktionssystem, Controlling,
Gesamtfahrzeug/Qualitatsmanagement, Personalwe-
sen, Betriebsgastronomie, Gesundheitsmanagement,
Cebdude/Energie, Werkssicherheit, Werkfeuerwehr,
Werkstoff-/Verfahrensanalytik, Technologieplanung,
Offentlichkeitsarbeit und Mitarbeiterkommunikation.




DIE BMW EINHEITEN WACKERSDORF.

UBERSICHT.

Innovationspark / BMW Werk Wackersdorf

Der Innovationspark / das BMW Werk Wackersdorf, mit
einer Grundsticksfléche von 55 ha, liegt 50 km nérdlich
von Regensburg. Auf dem Geldnde, das in den 1980er
Jahren fiir eine Wiederaufarbeitungsanlage vorgesehen
war, sind die BMW Group sowie weitere Partnerfirmen
ansdssig. Insgesamt sind am Standort rund 2.500 Men-
schen tétig (inklusive Zulieferfirmen).

Kompetenzfelder des BMW Group Werks Wackersdorf
sind die Fertigung von Automobil-Interieurkomponenten
wie z.B. Cockpits, Materialsteuerung und Logistik-/Ver-
packungsdienstleistungen fiir die Belieferung der BMW
Auslandsstandorte. In den kommenden Jahren werden

die Rolls-Royce TUrenfertigung sowie ein Batterie-Test-
zentrum das Portfolio des Standorts erweitern.

Das BMW Werk Wackersdorf liegt 4 km norddstlich der
Gemeinde Wackersdorf inmitten eines ausgedehnten
Waldgebietes, des Taxdéldener Forstes. Unmittelbar im
Westen angrenzend ist ein Gewerbe- und Industriegebiet
angesiedelt. Ansonsten ist das BMW Werk Wackersdorf
von Wald umgeben. Im Norden fihrt die Bahnlinie
Schwandorf — Cham am Werksgelénde vorbei. Davon
wiederum nordlich befindet sich die Oberpfalzer Seen-
landschaft mit Murner-, Au- und Bricklsee. Im Umkreis
von ca. 1 km befindet sich keine Wohnbebauung.

Chidpl Pt

Die BMW Einheiten im Innovationspark Wackersdorf haben sich verpflichtet, ihre umweltpolitischen Ziele im Sinne der
verankerten Umweltschutzpolitik zu verwirklichen und deren Erreichen kontinuierlich zu Giberprifen.

Christoph Peters, Standortleitung BMW Innovationspark und Leitung Auslandsversorgung Wackersdorf




UBERSICHT.

Bilanz der Liegenschaften Innovationspark / Werk Wackersdorf

Benennung Einheit 2020 2021 2022

Fliche m? 545.795 545.795 545.795
bebaute Flachen m? 213.221 213.221 212.365
VerkehrsflGchen m? 226.590 226.590 227.446
sonstige Fléchen m? 105.984 105.984 105.984

Wesentliche Verdnderungen

Die globalen energiepolitischen Auswirkungen machten sich auch im BMW Group Werk Wackersdorf bemerkbar. Uber die
bisher erfolgreich praktizierten EnergieeinsparmaBnahmen hinaus, wurden ab Mitte des Jahres 2022 weitere technische
und organisatorische EnergieeinsparmaBnahmen in Expertengremien diskutiert, bewertet und umgesetzt.

Das Jahr 2022 war abermals erheblich geprégt durch die weltweit anhaltende Corona-Pandemie sowie durch die weltweit
existierenden Versorgungsengpdsse mit Produktionsmaterialien, die umfassende Auswirkungen auf das Produktionsum-
feld hatten. Vom Produktionsstillstand, Stiickzahlreduzierung, geéinderten Schichtmodellen bis hin z.B. zur Anpassung des
Liftungshaushaltes in den Fertigungshallen, mussten alle Aspekte fortlaufend bewertet und angepasst werden. Eine nach-
teilige Auswirkung auf die vereinbarten Umweltkennzahlen ist festzustellen, jedoch gestaltet sich eine valide Quantifizie-
rung und der Vergleich mit den Vorjahren, aufgrund der unterschiedlichen Rahmenbedingungen, als nicht zielfiihrend.

Die Leichtbauhalle Geb. 082.0 ist rickgebaut worden. Somit hat sich die bebaute Fldche um 856 m? verringert und die
Verkehrsflache um diese Fliche erhoht. Der Abwasserkanal des BMW Group Werks Wackersdorf ist nach einer Kanal-
Befahrung ebenfalls in einem ersten Teilstiick saniert worden. Weitere 4 Teilstiicke folgen in den ndchsten Jahren.

Die CFK Stackfertigung wurde im Sommer 2022 an das ebenfalls im Innovationspark Wackersdorf ansassige Unterneh-
men SGL ACF Ubergeben. Dazu wurden die Fertigungsanlagen in der Halle 20.0 von SGL ACF iibernommen.
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DIE BMW EINHEITEN WACKERSDORF.

UBERSICHT.

Wackersdorf Cockpitfertigung

In diesem Fertigungsbereich werden téglich bis zu 2.900
Instrumententafeln fiir verschiedene BMW Modelle pro-
duziert. Die wesentlichen Prozessschritte sind dabei
SpritzgieBen, Schdumen, Stanzen, Kunststoffschweillen
sowie die Endmontage der Cockpits.

Die Instrumententréger werden an die BMW GCroup
Werke Regensburg, Miinchen, Leipzig, Dingolfing und
Uber das Versorgungszentrum Auslandsfertigung an die
Uberseewerke (Thailand, Malaysia, Vietnam, Indone-
sien) geliefert.

Besonders nachhaltig gestaltet ist die Fertigungslinie,
auf der die Cockpits unter anderem f{ir den vollelektri-
schen BMW i4 hergestellt werden. Zum Beispiel kommt
hier eine eigens entwickelte Wasseraufbereitungsanlage,
fUr die entstehenden Abwdsser aus dem Klebstoffauftrag
zum Einsatz.

Wackersdorf Auslandsversorgung

Die Auslandsversorgung umfasst die Bereiche Material-
steuerung sowie Verpackung. Zur Materialsteuerung ge-
hort die weltweite Versorgung der ausldndischen Pro-
duktionsstandorte iber interne und externe Packbetriebe
mit Anlauf- und Serienteilen; beispielsweise miissen die
Warenstréme von ca. 30.000 Sachnummern von rund
1.300 Lieferanten gelenkt werden.

Im Packbetrieb werden tdglich rund 1 Million Teile und ca.
60 Container verpackt. Beliefert werden Produktions-
standorte und Montagewerke weltweit. Der Transport zu
den Seehdfen erfolgt ausschlieBlich per Bahn.

Indirekte Bereiche

Unterstiitzt werden Fertigung- und Auslandsversorgung
durch indirekte Bereiche wie: Personalwesen, Betriebs-
gastronomie und Gesundheitsmanagement.
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ENERGIENUTZUNG.

Ressourcenschonender Energieeinsatz

Circa 55 Prozent des gesamten Strombedarfs erzeugt
das Werk Regensburg in einem eigenen Blockheizkraft-
werk. Nach dem Prinzip der Kraft-Wdrme-Kopplung stel-
len dort fiinf Gasmotoren eine Gesamtleistung von 13,4
MW (elektrisch) und 12,1 MW (thermisch) bereit.

In der kalten Jahreszeit (Wintermonate) ist eine weitere
Warmeerzeugung Uber vier HeiBwasserkessel mit maxi-
mal 66 MW (thermisch) maglich.

Energie-Input im Werk 6

Technologien

Energieverbrauch
Energieverbrauch in 1.000 MWh produzierte Fahrzeuge
600 350.000
500 300.000
100 -~ 250.000
200.000
300 — = —
150.000
200 100.000
100 — —— 50000
2018 2019 2020 2021 2022
Elektrische Energie Erdgas (Ho)
Heizél (Ho) Fahrzeuge

Die Bemihungen um einen ressourcenschonenden Ener-
gieeinsatz werden stdndig fortgefiihrt. Zur Erfassung und
Analyse der Energiestréme wird ein Energiemanage-
menttool (Eneffco) BMW weit eingesetzt. Durch nachhal-
tige OptimierungsmaBnahmen an der Primérenergieaus-
nutzung, Verbesserung von Anlagenwirkungsgraden,
Uberpriifung von notwendigen Systemparametern oder
Anlagenlaufzeiten werden die Auswirkungen auf die Um-
welt so gering wie mdglich, als auch wirtschaftlich ver-
tretbar gehalten. Durch regelmé&Bige Energiebegehun-
gen werden Verbesserungspotenziale systematisch er-
fasst und abgearbeitet.

Technologiespezifischer Energieverbrauch

Presswerk _ 7%
2% 18%
Karosseriebau 5e 16%
Lackiererel .
Montage
n Leibnizstrafie 15%

Nebenbetriebe 373,

Umwandhing/Vertei-

lung/ Fremd

Im Jahr 2019 wurden die Ziele bis 2030 an die BMW
Group Nachhaltigkeitsstrategie des Unternehmens an-
gepasst. Es wurde eine Senkung des Energieverbrauchs
pro Fahrzeug von 25% bis 2030, in Bezug auf das Jahr
2016 vereinbart.

Der Innovationspark / das BMW Group Werk Wackersdorf wird durch ein externes Blockheizkraftwerk (Bayernwerk Natur)
mit Strom und Wdrme versorgt. Im Vergleich zum Werk Regensburg stellen Energienutzung (Versorgung mit Fernwdrme)
und Emissionen (keine signifikanten emissionsrelevanten Fertigungsverfahren) im Werk Wackersdorf keine wesentlichen
Umweltaspekte dar. Durch das Facility Management und die angesiedelten Technologien werden regelmdRig die Verbrau-
che gemonitort, Verbesserungspotentiale bewertet und Neuerungen auf den Weg gebracht.

Zielerreichung

Das Energieziel des Werkes Regensburg 2022 von 1,594 MWwh pro Einheit wurde mit 1,785 MWh pro Einheit (iberschrit-
ten. Ursache waren die ungeplanten Produktionsausfdlle durch Teilemangel, Kurzarbeit und die daraus folgende geringe

Ausbringung des Werkes.

Im Werk Wackersdorf wurde das Energieziel 2022 von 21.452 MWh mit 16.281 MWh deutlich unterschritten.

(1) ohne KWK Verluste und Fremddienstleister
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EMISSIONEN.

Luftemissionen

Bei der Produktion von Kraftfahrzeugen werden nicht nur
Rohstoffe und Ressourcen verbraucht, sondern auch um-
weltrelevante Stoffe an die Luft emittiert. Dazu gehdren
im Wesentlichen Kohlendioxid, Stickoxide, leicht flichtige
organische Verbindungen (VOC), Kohlenmonoxid, Staub
und Schwefeldioxid.

Die BMW Group hat sich zu einer langfristigen CO,-Neut-
ralitdt bis 2050 Gber die gesamte Wertschépfungskette -
von der Lieferkette Uiber Produktion bis zur Nutzungs-
phase - verpflichtet. In der letzten Zielperiode, zwischen
2006 und 2020, sind die CO,-Emissionen je Fahrzeug in
der Produktion (auf Group Ebene) durch kontinuierliche
Energieeffizienz, regenerative Eigenerzeugung und Di-
rektliefervertrdge fir Griinstrom um rund 78% gesunken.
Doch das nichste Ziel ist bereits gesetzt: Im Vergleich zu
2019 sollen diese Emissionen bis 2030 um weitere 80%
pro Fahrzeug reduziert werden.

Dazu wurde ein BMW Group weites Programm aufge-
setzt: PARES (Pariser Klimaabkommen zur Reduktion
von CO,und Strukturen).

Abgeleitet von den Group-Zielen, werden jéhrliche Orien-
tierungswerte fiir die Werksstandorte vereinbart. Fir das
Werk Regensburg wird der Orientierungswert im Um-
weltprogramm dargestellt. (siehe Absatz Umweltpro-
gramm).

Fir 2023 wurde als konkrete CO, MaRnahme im Werk die
wirmegefihrte Fahrweise der Kraftwérmekopplungsan-
lage (KWK) beschlossen. Zudem befindet sich die Um-
stellung des Lackierverfahrens im Basislack auf Umluft
mit Trockenabscheidung in Umsetzung. Die beiden MaR-
nahmen stellen einen entscheidenden Beitrag zur CO,
Reduzierung und Erreichung des Orientierungswerts dar.

Im Folgenden sind weitere wesentliche Emissionen im zeitlichen Verlauf dargestelit.
Es besteht ein starker Zusammenhang zwischen produzierten Einheiten, eingesetzten Energien, Stoffen und den resultie-

renden Emissionen:

Kohlenstoffdioxid (zus Heizdl- und Gasverbrauch berechnet)

Kohlenstoffdioxid in Tonnen produzierte Fahrzeuge

50.000 350.000
300.000
60.000 — 250.000
200.000
40000 — L N

150.000
20.000 100.000
50.000

2018 2019 2020 2021 2022

CO2 Fahrzeuge

Die CO,-Emission veringerte sich im Vergleich zum Vorjahr
durch das geringere Produktionsvolumen.

Organische Losungsmittel

Organische Lésungsmittel in Tonnen produzierte Fahrzeuge

350.000
400

300.000

100 250.000

200.000

200 — 150.000

100.000
100 — —

50.000

2018 2019 2020 2021 2022

org. Losungsmittel Fahrzeuge

Die Losemittelemission konnte im Vergleich zum Vorjahr re-
duziert werden.

Stickoxide (NOx)

Stickoxide in Tennen produzierte Fahrzeuge

150 350.000

300.000

100 - 250.000

200.000
150.000

50 —— —

100.000
50.000

2018 2019 2020 2021 2022

NOx Fahrzeuge

Die Stickoxidemission verringerte sich geringfligig im Ver-
gleich zum Vorjahr.
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EMISSIONEN.

Im Folgenden werden beispielhaft die Emissionswerte aus Energiezentrale und Lackieranlage darge-
stelit:

2022 Kesselanlage (Gasbetrieb) Grenzwert Einheit Jahresmittelwert
Kohlenmonoxid - Kessel 3/HWK 3 50 mg/m?3 3
Stickstoffdioxid - Kessel 3/HWK 3 100 mg/m?3 68
Kohlenmonoxid - Kessel 4/HWK 4 50 mg/m?3 2
Stickstoffdioxid - Kessel 4/HWK 4 100 mg/m3 60
Kohlenmonoxid - Kessel 5/HWK 5 50 mg/m?3 5
Stickstoffdioxid - Kessel 5/HWK 5 100 mg/m3 77
Kessel 2 war nicht bzw. nur geringfiigig als Notkessel in Betrieb (Standby)

2022 Kraft-Widrme-Kopplung Grenzwert Einheit Jahresmittelwert
Kohlenmonoxid — Motor 1 300 mg/m?3 26
Stickstoffdioxid — Motor 1 500 mg/m?3 398
Kohlenmonoxid — Motor 2 300 mg/m3 11
Stickstoffdioxid — Motor 2 500 mg/m?3 388
Kohlenmonoxid — Motor 3 300 mg/m?3 9
Stickstoffdioxid — Motor 3 500 mg/m?3 369
Kohlenmonoxid — Motor 4 300 mg/m?3 17
Stickstoffdioxid — Motor 4 500 mg/m?3 386
Kohlenmonoxid — Motor 5 300 mg/m?3 18
Stickstoffdioxid — Motor 5 500 mg/m?3 406
2022 Lackieranlage . Messwerte
(Emissionswerte werdgn im 3-Jahresturnus erhoben - letzte Messung 2021) L it Min.- Max.
Partikel aus Lackieranlagen (6 Quellen) 3 mg/m3 <0,3
Gesamt-Kohlenstoff nach TNV/RTO (5 Quellen) 20 mg/m3 2-9
Stickstoffdioxid TNV/RTO-Anlagen (5 Quellen) 100 mg/m3 10-70
Kohlenmonoxid TNV/RTO-Anlagen (5 Quellen) 100 mg/m3 26 -54

Im Jahr 2021 wurde eine Wiederholungsmessung (Abnahme IPP) der Emissionen aus der Lackieranlage durchgefiihrt. Alle
Grenzwerte wurden im Berichtszeitraum eingehalten bzw. (berwiegend deutlich unterschritten.

Zielerreichung

Das fiir das Werk gesetzte VOC-Ziel 2022 (Volatile Organic Carbons) von 0,92 kg pro Einheit wurde mit 0,77 kg pro Einheit
unterschritten. Der VOC-Wert von 2006 (1,42 kg pro Einheit) konnte bis zum Jahr 2022 um 45% gesenkt werden. Wesent-
liche Beitrdge waren der Entfall der Transportschutzkonservierung auf den produzierten Fahrzeugen an AuBenhaut und
Unterboden, Absenkung der Lésemittelkonzentration in den Spllmedien, Erfassung und stoffliche Verwertung der Lése-
mittelabfdlle sowie die Kreislauffiihrung und Reinigung der Prozessluft in der Klarlacklinie 3 und 4 mit anschlieBender Oxi-
dation der Lésemittel durch regenerative thermische Oxidation (RTO).

Der fiir das Werk Regensburg gesetzte Orientierungswert von 0,288 Tonnen CO; pro Einheit im Jahr 2022 wurde durch die
geringe Stlickzahl, verursacht durch Teilemangel, mit 0,337 nicht erreicht.

14



EMISSIONEN.

Schallemissionen am Standort Regensburg

Der Schutz unserer Anwohner vor produktionsbedingtem Lérm ist ein wichtiges Anliegen der Standortleitung und aller Fiih-
rungskrdfte. Die Gesamtschall-Richtwerte in der Nachbarschaft des Standorts Regensburg wurden im Jahr 2022 eingehal-
ten. Verdnderungen an Gebd&uden und Logistikstrukturen werden im Rahmen des Gerduschmanagements fachkundig be-
gleitet und begutachtet. Mit der Erstellung des neuen Bebauungsplans im Werk Regensburg wurden umfangreiche schall-
technische Bewertungen durchgefiihrt und neue Schall-Richtwerte festgelegt. Die Umstrukturierung des Werkes Leibniz-
straRe zur Montage von Hochvoltspeichern wurde durch einen Schallgutachter begleitet. Im Berichtszeitraum lag am Stand-

ort Regensburg keine L&rmbeschwerde vor.

Lichtemissionen am Standort Regensburg.

Die Reduzierung von Lichtverschmutzung ist ein wichti-
ger Beitrag in der Vermeidung von Emissionen. Dabei
liegt der Fokus im Werk Regensburg nicht nur auf der Ge-
sundheit und dem Wohlbefinden der Mitarbeiter und An-
wohner, sondern auch auf dem Erhalt der Biodiversitdt
durch SchutzmaBnahmen fiir Insekten und Tiere.

Hierbei gilt es die Arbeitspldtze so gut wie moglich aus-
zuleuchten und gleichzeitig die Umwelt abzuschirmen.
Um diese Balance zwischen Arbeitssicherheit und Um-
weltschutz zu erreichen, wird die Auenbeleuchtung ta-
geslichtabhdngig gesteuert und im Rahmen der gesetzli-
chen Arbeitsschutzrichtlinien so weit wie mdglich ge-
dimmt. Bei ungenutzten Fldchen im AuBenbereich wird
die Beleuchtung bis auf Verkehrswege ganz ausgeschal-
tet. Die AuBenbeleuchtung des Werkes wurde auf LED-
Beleuchtung umgeristet. In diesem Zuge wurde die Be-
leuchtungsintensitdt bedarfsgerecht geplant und instal-
liert.

Um ein Ausleuchten der Umgebung zu vermeiden, ist die
LED-Beleuchtung blendfrei, gerichtet und in der Hohe
angepasst. Der Insektenschutz wird durch Lampen mit
insektensicheren Gehdusen gewdhrleistet, deren Ober-
flichentemperatur 40° C nicht tiberschreitet.
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UMWELTASPEKTE.
ABFALLAUFKOMMEN.

Entwicklung Abfallaufkommen

Alle Abfdlle werden vor der Lieferung an die Entsorger
auf einer Plattformwaage gewogen. Diese Massen wer-
den im Abfallinformationssystem zur jeweiligen Abfallart
gespeichert. Durch monatliche Auswertungen des Ab-
fallstroms wurden Abweichungen vom Vorjahresaufkom-
men ermittelt.

Abfille ohne Schrott Werk Regensburg

Abfalle in t produzierte Fahrzeuge

12.000 350.000

10.000 300.000
3.000 250.000

] 200.000
6.000 N
150.000
4.000 100.000
2.000 50.000

2018 2019 2020 2021 2022

mmm Abfille zur Bes. ohne Schrott  mmmm Abfille zur Ver. ohne Schrott
Fahrzeuge

Im Jahr 2022 fand erneut ein Riickgang der Fahrzeug-
produktion statt. Dieses fiihrte auch zu einem geringeren
Gesamt-Abfallaufkommen im Vergleich zum Vorjahr.

Ubersicht der Abfallfraktionen im Werk Regensburg:

Jedoch ist das Abfallaufkommen in Regensburg je gefer-
tigtem Fahrzeug (ohne Schrott und Bauabfall) von 41,3
kg um 17,9 % auf 48,7 kg angestiegen. Grund hierfir ist
die geringere Stiickzahl durch WerksschlieBungen auf-
grund Lieferengpéssen von Bauteilen wie z.B. Halbleiter-
chips, sowie Produktionsunterbrechungen fiir Umbau-
mafBnahmen.

Der Anfall an Beseitigungsabfall ist im Vergleich zum
Vorjahr um 4,3 % auf 110 t gesunken; dieses konnte
weiterhin durch die Optimierung der Behandlung von Ab-
wdssern in der internen Abwasseraufbereitungsanlage
erreicht werden.

Hdufigste Abfdlle zur Verwertung in t 2020 2021 2022
Nicht gefdhrlich
=  Stahlblechabfallpakete 57.659 59.793 51.798
= Stahlblechabfdlle, lose 2.234 2.236 1.983
=  Stahl-Flurférdergestelle 1.932 1.958 1.929
Gefdahrlich
= QOlabscheiderinhalte 543 376 456
=  Filterkuchen aus Abwasserbehandlungsanlage 355 307 227
=  Putzlappen, verunreinigt 92 103 114
Hdufigste Abfdlle zur Beseitigung in t 2020 2021 2022
Nicht gefdhrlich - nicht vorhanden
Gefdhrlich
=  Systemwasser aus Lack-ABA 139 99 88
=  Lack- und Farbschlamm 21 16 22
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UMWELTASPEKTE.
ABFALLAUFKOMMEN.

Im Werk Wackersdorf sind die nicht geftihrlichen Abfall-
fraktionen zur Verwertung wie z.B. Holz, Kartonagen im
Vergleich zum Vorjahr um 18,8 % leicht gesunken auf
2.940 t. Grund hierfir ist das gesunkene Produktionsvo-
lumen in den ausléndischen Werken aufgrund Corona,
Sanktionen, usw.

Der in der Cockpitfertigung anfallende Stanzabfall aus In-
strumententafeln (nicht gefdhrliche Abfdlle zur Verwer-
tung) von 848 t konnte der stofflichen Verwertung zuge-
fihrt werden und zu 20 % - entspricht 167 t - als aufbe-
reitetes Rezyklat erneut dem Spritzgussprozess zuge-
fihrt werden.

Im Werk Wackersdorf fallen keine Abfélle zur Beseitigung
an.

Ubersicht der Abfallfraktionen im Werk Wackersdorf:

Hdufigste Abfdlle zur Verwertung in t 2020 2021 2022

Nicht gefdhrlich

=  Stanzabfille Instrumententafel 905 954 848

=  Papier, Kartonagen 798 1.051 823

= Holz 448 670 491
Gefdhrlich

*  Olabscheiderinhalte 10 5 6

= Alol 2 10 9

Aufgrund von Umbauarbeiten sind im Jahr 2022 im Werk Regensburg ca. 3.240 t sowie im Werk Wackersdorf ca. 670 t
diverse Bauabfille angefallen, welche keinen direkten Bezug zur Produktion haben. Im Werk Regensburg sind anteilig ca.
100 t geféhrliche Bauabfdlle (z.B. Magnesitestrich) sowie nicht geféihrliche Bauabfdlle mit ca. 3.140 t (z.B. Stahlabfdlle,
Baumischabfdlle, Beton) entsorgt worden. Im Werk Wackersdorf sind anteilig ca. 230 t gefdhrliche Bauabfélle (z.B. Ddmm-
material, Magnesitestrich) sowie nicht geftéhrliche Bauabfdlle mit ca. 440 t (z.B. Baumischabfdlle, Beton) der Entsorgung
zugefiihrt worden.

Zielerreichung

Das fir das Werk Regensburg gesetzte Abfallziel 2022 fir Abfall zur Beseitigung von 0,85 kg pro Einheit wurde mit 0,77
kg pro Einheit unterschritten. Im Werk Wackersdorf wurde das Abfallziel 2022 fir Abfall zur Beseitigung von 0,00 kg er-
reicht.
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EINSATZ VON MATERIAL UND STOFFEN, WASSERNUTZUNG

Einsatz von Material und Stoffen System ZEUS werden die einzusetzenden Materialien er-
fasst, einschlieBlich aller zu beachtenden Anforderungen
im Umgang damit.

Fir die Produktion von Fahrzeugkomponenten ist eine
Vielzahl von Hilfs- und Betriebsstoffen erforderlich. Dies
kénnen Chemikalien, Kleb- und Schmierstoffe oder Reini-
gungsmittel sein.

Der wirtschaftliche Umgang damit schont Ressourcen
und entlastet die Umwelt. Daher werden kontinuierlich
Wege zur Reduzierung, Ersatz oder Recycling der einge-

setzten Stoffe gesucht. Nach Verfiigbarkeit sollen z. B. Produkte in Spraydosen
mit umweltfreundlichem Treibgas oder als Pumpspray
eingesetzt werden. Losemittelhaltige Produkte werden
nach Mdéglichkeit durch wasserverdiinnbare Produkte
(z.B. Lacke) ersetzt. Das Gefahrenpotenzial des Produk-
tes (z. B. die Brennbarkeit) wird gleichzeitig vermindert.

ZEUS (Zentrale Erfassung umweltrelevanter Stoffe)

Der Einsatz von Materialien und Stoffen wird (ber einen
speziellen Prozess zur ,Freigabe chemischer Produkte”
geregelt. Dazu werden die Materialien hinsichtlich Ge-
sundheit, Umweltschutz, Arbeitssicherheit und Produkt-
qualitat einer Geféihrdungsbeurteilung unterzogen. Im

Wassernutzung

Der gesamte Wasserbedarf des Regensburger Hauptwerks (6.1, ohne Werk 6.11) wird durch Stadtwasser gedeckt. Regen-
wasser, Grundwasser und Wasser aus umliegenden Gewdssern wird nicht eingesetzt. In den Wasseraufbereitungsanlagen
der Endmontage wird Prozesswasser aus den Dichtheitspriifkabinen und der Waschanlage aufbereitet und als gereinigtes
Wasser dem Prozess wieder zugefiihrt. In der Vorbehandlung der Lackiererei wird durch die Kaskadenfahrweise speziell
aufbereitetes Wasser ebenso mehrfach verwendet. Auf diese Weise sparte das Werk Regensburg im Jahr 2022 ca. 300.312
Kubikmeter Wasser und Abwasser in den Technologien Montage und Lackiererei ein.

In den Technologien Umformen, Karosseriebau und La-

. . . , Wasserverbrauch

ckiererei werden 1,4 % mehr Karosserien produziert

. . . . . Wasserbezug in 1.000 m? i
bzw. lackiert als die Produktionsstiickzahl (F2) auswedist. Aeverbemien = produzierte Fahrzeuge
Diese Karosserien (SKD) werden nach dem Lackierpro- 400 350,000
zess ausgeschleust und in ausldndische Standorte ver- 350 300.000
sendet. Das bedeutet, dass der auf die Produktionsstiick- 300 — 250,000
zahl bezogene Wasserverbrauch geringer ist als ausge- izg = — 200,000
wiesen. 150 : ~ R 150.000

. ) ) qon ___ 100.000

Auf Grund der deutlichen Reduzierung der produzierten 100 50,000
Einheiten hat sich der erforderliche Frischwasserbedarf ~ °° 7
ebenfalls verringert. 2018 2019 2020 2021 2022
Im Werk Wackersdorf ist Wassernutzung kein wesentli- Stadtwasser Fahrzeuge

cher Umweltaspekt, da Frischwasser lediglich als Sani-
térwasser verwendet wird. Der verminderte Wasserbe-
darf ist auf den Entfall von Produktionsschichten zuriick-
zufihren.

Zielerreichung / Zielwertanpassung

Der vereinbarte Jahreszielwert von 1,28 m3/Einheit wurde mit einem Wert von 1,23 m3/Einheit unterschritten.
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ABWASSERAUFKOMMEN.

Wasser aus
R Ruckkihlprozessen Industrie-/ Sanitrat
egenwasser und Prozessabwasser anitarabwasser
Sprinklerleitungen
Flotation o | Abwasseraufbe-
Lackiererel reitungsanlage
I
Analytik
11 Parameter
meist 2x pro Woche
‘ Versickerung ‘ ‘ Abwasserkanal |

Y Y

Boden/! Grundwasser Kommunale Kléranlage

Entwdsserung Werk Regensburg

Das Abwasser im Werk Regensburg setzt sich aus
Schmutzwasser von Sanitéreinrichtungen, Abwdssern
aus der Produktion (Industrie- und Prozessabwasser) so-
wie Regenwasser zusammen.

Es werden drei biologische Wasseraufbereitungsanla-
gen, zwei fir die Kreislauffilhrung von Wasser fiir Fahr-
zeugwaschanlagen und eine fir die Dichtheitspriifkabi-
nen, betrieben.

Industrie- und Prozessabwasser werden in der eigenen
Wasseraufbereitungsanlage behandelt und anschlie-
Bend mit dem Sanitdrabwasser zur stadtischen Klaran-
lage geleitet.

Die untenstehende Tabelle mit den behérdlich vorge-
schriebenen Abwassergrenzwerten zeigt die Einhaltung
der Uberwachungswerte 2022.

Inhaltstoffe im Prozessabwasser Werk 6.1 Regensburg

Benennung Uberwachungswerte 2022 Messwerte 2022
Mittelwerte Werte Min - Max
Absetzbare Stoffe 0,3 mg/I < 0,1 mg/l (<0,1Tmg/l)
AOX 1,0 mg/I 0,09 mg/I 0,03 - 0,45 mg/I
Chrom 0,5 mg/I 0,03 mg/I 0,01 - 0,03 mg/I
Fluorid 50 mg/I 14 mg/| 7 - 25 mg/|
Kohlenwasserstoffe 20 mg/l 0,1 mg/I 0,01 - 0,1 mg/I
Nickel 0,5 mg/I 0,09 mg/I 0,03 - 0,22 mg/I
Zink 2,0 mg/I 0,07 mg/I 0,03 - 0,42 mg/I
Wasser aus Wasseraufbereitungsanlage 2169(.)80'83;(1/0 3;23 ;nrz?/q max. 349 m3/d
pH-Wert (Kanal) 6,5-11 - 9,9-10,7
Abwassertemperatur (Kanal) Maximal 35 °C - 19 - 31
Zielerreichung Abwasseraufkommen
Der Prozessabwasserzielwert fiir das Werk Regensburg Abwasser in 1.000m* produzierte Fahrzeuge
(ohne Werk 6.11) wurde in Abstimmung mit der Prozess- 400 350.000
fachstelle der Technologie Oberfldche und dem Facility 300.000
Management auf 0,33 m3/Einheit festgelegt. Mit einem 300 — 250.000
Wert von 0,27 m3/Einheit wurde das Jahreszielvon 2022 595 — 200.000
erreicht 150.000
100 — ____ 100.000
Die verminderte Produktionsstiickzahl bedingte eine Ver- 50.000
ringerung des Frischwasserbedarfes, was auch ein gerin-
2018 2019 2020 2021 2022

geres Abwasseraufkommen zur Folge hatte.

Im Werk Wackersdorf ist Abwasser kein wesentlicher
Umweltaspekt, da gréBtenteils Sanitdrabwasser anfallt.

Prozefabwasser
Verdunstung

Sanitirabwasser

Fahrzeuge
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UMWELTASPEKTE.
ABWASSERAUFKOMMEN.

Niederschlagswasserversickerung

In enger Zusammenarbeit mit dem Wasserwirtschaftsamt Regensburg, der Stadt Regensburg, dem Umweltamt der Stadt
Regensburg und dem Landratsamt Regensburg wurde die Versickerung des Niederschlagswassers von Gebduden und
Fahrzeugstellfiichen innerhalb der letzten 15 Jahre schrittweise umgesetzt. Damit wird von tber einem Viertel der Fléiche
des Werkes das Niederschlagswasser dem Boden zugefiihrt. Alle Genehmigungsbescheide fiir die Versickerung sind be-
fristet. Die Neubeantragung der auslaufenden Genehmigungen erfolgt abgestimmt auf das jeweilige Befristungsdatum.

Dachbegriinung

Zur weiteren Reduktion des Abwasseraufkommens wur-
denin den Jahren 2013 bis 2020 diverse extensive Griin-
ddcher angelegt. Das abzuleitende Wasser wird hier
durch das Wachstum der Pflanzen und deren Transpira-
tion verringert, zudem erhéhen die Griindtcher die Bio-
diversitit auf dem Werksgelénde. Ein weiterer Vorteil ist,
dass die Dachbegriinung bei Niederschlagsereignissen
den Abfluss des Regenwassers ins Kanalnetz verzbgert,
hierdurch werden Spitzenlasten verringert und das Ab-
wassernetz entlastet. Zum Stand 2022 waren ca.
17.000 m? Ddcher begriint (siehe auch Kapitel Biodiver-
sitat).

Werk 6.10 Regensburg
362.660 m? Unversiegelte Versickerung
863.5671 m? Entwdsserung Uber Kanal

200.926 m? Niederschlagswasserversickerung

Versickerungsanlage

Beispielhaft fir eine Niederschlagsversickerungsanlage
ist im Bild unten eine Muldenversickerung abgebildet.
Das Niederschlagswasser von dem angrenzenden Vor-
dach (<1.000 m?) wird in dieser Mulde versickert.
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UMWELTASPEKTE.
BIODIVERSITAT.

Forderung der Biodiversitat

Aufbauend auf dem Bebauungsplan des BMW Werkes Regensburg 6.10 (8% Griinglrtel, 4 % Grinfldchen im Werk, Dach-
begriinung von Neubauten), dem Griingirtel-Pflege- und Entwicklungskonzept und der ¢kologischen Erfassung wurden
zahlreiche MaRnahmen zur Erhdhung der Biodiversitit umgesetzt. Eine Ubersicht der bereits umgesetzten MaRnahmen
wird im nachfolgenden Bild veranschaulicht.

®.8M\ Warkplatz

Syncreon’ Ne

Legende:

ogelnistkdsten ogelfutterstellen
Eulennistkéisten
Fledermauskdsten Igelhaufen Dachbegriinung Bienenkdsten

Insektenhotels

Zur Aufwertung der bestehenden Strukturen wurde ein Nachhaltigkeitskonzept Flora & Fauna erarbeitet.

Griingiirtel

Naturnahe Fldchen liegen im ca. 12 ha groRen Griinglirtel des Werkes vor. Dieser Griinglrtel ist 20 Meter breit, umschlieRt
das gesamte Werksgelédnde und dient der Einbindung des Industriegeléndes in die Landschaft, Férderung der Biodiversitdt
und Aufwertung des Arbeitsumfeldes auf dem Werksgeldnde. Er ist Lebensraum und Nahrungshabitat fir zahlreiche Tier-
und Pflanzenarten. Viele der Nistkdsten befinden sich um das Werk verteilt im GriingUrtel. Als Ausgleichsfldche flr den
Stdparkplatz wurde eine Streuobstwiese angelegt.
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UMWELTASPEKTE.
BIODIVERSITAT.

Griinflachen im Werk

Auf den Griinflachen im Werk wurden in den vergangenen
Jahren durch gezielte PflegemaRnahmen (Mahdkonzept,
Ausmagerung) Rasenfldchen in Blihwiesen umgewan-
delt. Blihwiesen sind ein artenreicher Lebensraum und
eine Nahrungsquelle fiir Insekten. Bei Bedarf einer Aus-
saat wird auf regionales Saatgut zurlickgegriffen. So wird
eine einheimische artenreiche Flora ermdglicht. Durch die
Zielsetzung des bayerischen Volksbegehrens Artenviel-
falt, auf 10% der Grinlandfléchen die erste Mahd nicht
vor dem 15. Juni eines Jahres durchzufihren, kann die
Futtergrundlage fiir Insekten und Bienen sichergestellt
werden und die Artenvielfalt der Pflanzen wird dauerhaft
erhalten. Die Grundidee des Volksbegehrens wurde auch im BMW Werk Regensburg durch das Mahdkonzept umgesetzt.
Wie aus dem nachfolgenden Bild ersichtlich, werden verschiedene Bereiche zu unterschiedlichen Zeiten und in unterschied-
licher RegelmdRigkeit gemdht. Somit wird der Lebensraum vieler Insekten erhalten.

I = 4x MahdlJahr

l:| =2x Mahd/Jahr nach 15. Juni

[ ] =1xMahd/Jahr ab September

~ =1xMahd/Jahr ab September, aber
Streifen (ca. 1m breit) um Flache
herum wird ofter gemaht
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UMWELTASPEKTE.
BIODIVERSITAT.

Griindacher

Neubauten im BMW Werk Regensburg werden mit einer extensiven Dachbegriinung ausgestattet. Mit einer Gesamtfldche
von ca. 17.000 m? (Stand 2022 stellen Grindécher einen zusdtzlichen wertvollen kologischen Lebensraum dar. Der Bei-
trag zur Verringerung des abgeleiteten Niederschlagswassers wurde bereits im Kapitel Abwasseraufkommen beschrieben.

55.7 Bau: 2015

99.7 Bau: 2013 71.0Bau: 2015 1.492m2
564m?2 - 1.367m2 ‘/‘ Y 3

99.6 Bau: 2012
2.487m2

30.5 Siid: 2020

2.944m?2 J/ )
] 53.0Bau: 201612020 @
70.0Bau:2015 59,0 Bau: 2016 4.183m2/1.990m? &
AN 697m? 942m2 BAYERISCHE MOTOREN WERKE AG
Bienen

Auf dem Werksgeldnde leben 7 Wirtschaftsvolker mit je-
weils 30.000 Bienen. In den Sommermonaten kénnen
diese Volker auf bis zu 60.000 Bienen pro Bienenstock
heranwachsen. Im Jahr 2022 konnten ca. 200 kg Honig
erzeugt werden. Dieser regional produzierte Honig wurde
an die Mitarbeiter des Werkes vertrieben. Betreut werden
die Bienen durch einen lokalen Imker.

Vogel/Fledermause/Insekten:

Auf dem Geldnde des Werks Regensburg befinden sich
zahlreiche Vogelnistkésten. Dazu zéhlen Nistkésten fiir
Singvogel (71 Stlck), Dohlen sowie Turmfalken (7), Eu-
len (2) und Mauersegler (6). Auch Fledermduse finden in
18 Nistkdsten ein Zuhause. Hinzu kommen noch 10 In-
sektenhotels, um eine moglichst groBe Biodiversitat zu
ermoglichen.
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UMWELTASPEKTE.
INDIREKTE UMWELTASPEKTE.

Werk Regensburg

Individualverkehr biindeln

Die Mitarbeiter des BMW Group Werks Regensburg sind
Uiberwiegend Pendler. Sieben von zehn Mitarbeitern
wohnen weiter als 15 Kilometer von ihrem Arbeitsplatz
entfernt.

Seit April 1990 gibt es deshalb ein von der BMW AG un-
terstiitztes Werkbussystem, das mittlerweile rund 3.500
Mitarbeiter regelmdRig nutzen. 35 Linien fiihren sternfor-
mig aus den Regierungsbezirken Niederbayern und
Oberpfalz auf das im Regensburger Stadtteil Harting ge-
legene Werk zu. Die weiteste Fahrstrecke zum Werk be-
tragt rund 100 Kilometer.

11 Busunternehmen steuern im Auftrag der BMW AG
Uber 550 Haltestellen an und legen dabei tdglich 12.600
Kilometer zuriick. Das Werkbussystem reduziert in Re-
gensburg den Verkehrsldrm und das Verkehrsaufkom-
men. Pro Jahr werden dadurch rund 3.000 Tonnen CO,-
Emissionen eingespart. Die Kosten fiir das Bussystem
trdgt zu 75 Prozent die BMW AG, der Rest wird Uber den
Fahrkartenverkauf finanziert.

Attraktivitit OPNV stérken

Um den PKW-Verkehr zum BMW Werk weiter zu reduzie-
ren, gibt es diverse Initiativen: Zum einen wurde eine Be-
zuschussung des RVV-Jobtickets fiir BMW Mitarbeiter
eingeflihrt, zum anderen bietet der RVV den Pendlern
zum BMW Group Werk eine Buslinie, die vom Bahnhof
Burgweinting bis zum Werk flhrt. Hierfiir wurden in 2022
erstmals E-Busse eingesetzt.

Produzierte Fahrzeuge auf Schiene

Zur Entlastung des StraBenverkehrs und damit zur Ver-
ringerung der Emissionen, werden im Werk Regensburg
ca. 60 Prozent der produzierten Fahrzeuge auf spezielle
Eisenbahnwaggons verladen. Eine weitere Erh6hung der
Auslieferquote per Bahn ist aufgrund mangelnder Kapa-
zitGten auf Seiten der Bahn momentan nicht maglich.

Elektromobilitit in Regensburg

Die Forderung der Elektromobilitat hat fir BMW oberste
Prioritdt. Hierzu wurde vor dem Tor 2 des BMW Group
Werkes Regensburg ein Carport mit Photovoltaik-Dach
errichtet. Damit werden jéhrlich 6.000 Kilowattstunden
Strom erzeugt.

AuRRerdem wurden in den letzten Jahren Ladesdulen auf
dem Werksgeldnde und auf den Flachen des Werks-
Fuhrparks in Betrieb genommen, sodass der innerbe-
triebliche Verkehr und Dienstreisen, z.B. zu Lieferanten,
zunehmend elektrifiziert wird.

Elektroladeinfrastruktur fiir Mitarbeiter

Seit 2022 baut das Werk Regensburg Fahrzeuge mit ver-
schiedenen Antriebsformen. Damit sind wir hochflexibel
aufgestellt und kdnnen unseren Kunden (je nach Wunsch)
jeden Antrieb liefern. Deshalb wird die Elektroladeinfra-
struktur in den Werken Regensburg und Wackersdorf
kontinuierlich ausgebaut. Insgesamt werden iber 200
AC-Ladepunkte mit 11kW und weitere DC-Ladepunkte
mit 50 kW zur Verfligung stehen.

Werk Wackersdorf

Verkehrsanbindung

Fir den An- und Abverkehr des Innovationsparks ber
die StraBe, wurde im Sommer 2016 eine neue Strecken-
filhrung an der Kartbahn Wackersdorf realisiert. Uber
zwei neue Kreisel lduft der Verkehr nun fllissiger. Das re-
duziert die Umweltbelastung durch Emissionen.

Logistik Auslandsversorgung

Die Komponenten und Teilesdtze fiir die Produktions-
und Montagewerke in Ubersee werden vom Versor-
gungszentrum Wackersdorf aus — ressourcensparend -
in frachtraumoptimierten Seecontainern verschickt. Der
Transport von Wackersdorf zu den Seehdfen erfolgt in
der Regel auf der Schiene. Nur in seltenen Ausnahmefdl-
len werden dringend beng&tigte Teile per Luftfracht ver-
schickt.
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INPUT-OUTPUTBILANZ 2020-2022.

Umweltrelevante Daten

Die folgende Aufstellung gibt Auskunft iiber verwendete Schliisselmaterialien und Energiemengen, die in den Standort ein-
gingen oder ihn verlassen haben. Grundlage der Tabellen sind die Gesetze der Thermodynamik, wonach Materie oder Ener-
gie weder erzeugt noch vernichtet werden kann. Es findet lediglich ein Umwandlungsprozess statt. Das heift, was in den
Betrieb eingeht und nicht dortbleibt, muss den Betrieb auch wieder verlassen — méglicherweise in veréinderter Form und

Zusammensetzung.

In den folgenden Ubersichtstabellen ist die Betriebsbilanz dokumentiert. Sie beinhaltet alle Stoff- und Energiemengen Fiir
das jeweilige Jahr, ausgenommen Kaufteile und Teile von internen Lieferanten wie z. B. Motoren.

Wesentliche Veréinderungen zum Vorjahr werden in den Kapiteln zu den entsprechenden Umweltaspekten erldutert.

Input Werk Regensburg

Benennung Einheit 2020 2021 2022
Produktionsmaterial

Stahl/Alu (Platinen und Coils) t 143.746 150.214 130.686
Extern gefertigte Stahlteile t 58.730 54.031 44.305
Lacke und Farben t 2.454 2.398 1.861
Konservierungsmittel t 296 270 219
Chemikalien zum Schdumen t 198 180 152
Dicht-/Isolier-/Klebstoffe t 4,183 3.648 2.530
Hilfs- und Betriebsstoffe

Verdiinner/Reiniger mit org. Losemitteln t 140 140 135
Wdssrige Reinigungs-/Lésemittel t 221 241 176
Chemikalien (Abwasserbehandlung, Produktion) t 2.621 2.693 2160
Technische Gase t 71 56 57
Kaltemittel FCKW-haltig Nachfiillmenge fiir Kdlteanlagen ® kg 133 93 229
Industriedle, Fette, Schmierstoffe t 83 93 83
Wasser "

Wasser (Stadtwasser) m3 254.606 222.842 191.557
Energie

Fremdstrom MWh 73.478 69.442 65.270
Erdgas: Prozess-, Raumheizung, Stromerzeugung MWh (Ho® 310.031 310.491 265.038
Heizblbezug: Prozess-, Raumheizung MWh (Ho)? 0 0 212

(1) Die ausgewiesenen Zahlen spiegeln den Stand zum Januar 2023 wider, die sich aus den Zdhlerstdnden ermitteln. Analoge Vorgehensweise mit

Geschdftsbericht nach Abstimmung mit Priifinstitution PWC.

(2) Ho entspricht oberem Heizwert. Dieser ist fir Gas ca. 10% hdher als der untere Heizwert Hu. Der untere Heizwert wird fiir die Berechnung der

CO,-Bilanz verwendet.
(3) ohne Erstbefiilimenge fiir Neufahrzeuge

Erstbefiillmengen an Betriebsstoffen fiir die produzierten Neu-Fahrzeuge (Kraftstoff, Ole, Bremsfliissigkeit, etc.) werden in
der Bilanz nicht dargestellt, da sie das Werk 6.1 unverdindert wieder verlassen.
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INPUT-OUTPUTBILANZ 2020-2022.

Output Werk Regensburg
Benennung Einheit 2020 2021 2022
Produkte
Produzierte Fahrzeuge Stiick 199.991 183.485 143.654
Produzierte SKD-Karossen ™ Stiick 3.040 4.132 2.047
Produzierte Pressteile/Anbauteile fir CKD @, Ersatzteile und
andere BMW-Werke t 48.154 53.065 48.183
Liegenschaft Leibnizstrae: Lackierte Zellen (9 Stiick - - 33.125.762
Liegenschaft LeibnizstraBe: Montierte Hochvoltspeicher (9 Stiick - - -
Abfille aus Produktion ®
Abfdlle zur Verwertung
Gefdhrlich, z.B. Altdl, Altverdiinnung t 2.023 1.630 1.481
Nicht gefdhrlich
- z.B. Kartonagen, Holz (ohne Schrott) t 5.464 5.830 5.470
- Schrott t 66.727 67.559 59.536
Abfdlle zur Beseitigung
Gefdhrlich, z.B. Schlamm aus Tankreinigung t 160 115 110
Lackschlamm nass
Nicht gefahrlich t - - -
Abwasser
Prozessabwasser m3 57.954 46.877 39.012
Sanitdre Abwdsser m3 65.836 79.005 65.347
Verdunstung m3 130.816 96.960 87.198
Fracht
AOX kg 11,1 57 3,7
Zink kg 3,4 3,5 2,8
Nickel kg 7,3 4,0 3,5
Chrom kg 1,5 1,2 0,96
Fluorid kg 534 515 547
Kohlenwasserstoffe kg 59,7 5,8 4,2
Emissionen
Staub/Partikel t 2 1,1 1
Organische Loésemittel (C.H.) t 174 159 110
Kohlendioxid (CO,) ¥ t 56.594 56.678 48.434
Kohlenmonoxid (CO) t 10,9 10,3 10,0
Stickoxide (NO,) t 99 87,1 79,3
Schwefeldioxid (SO,) t 0,3 0,3 0,3
Halogenierte Fluorkohlenwasserstoffe HFKW kg 133 93 229
ausgedriickt in Tonnen CO,-Aquivalent t 190 212 400
Methan (CH,) ® t 106 106 97
ausgedriickt in Tonnen CO,-Aquivalent t 2.657 2.645 2.421
Distickstoffmonoxid (N,0) © t 2 2,1 1,8
ausgedriickt in Tonnen CO,-Aquivalent t 599 615 548

(1) Fast fertige Fahrzeuge werden als Semi-Knocked-Down (SKD) -Fahrzeuge exportiert; bei diesen SKD-Fahrzeugen fehlen nur wenige Teile, die im

Importland noch eingebaut werden missen.

(2) Der Begriff Completely-Knocked-Down (CKD) - deutsch wortlich ,komplett zerlegt” - bezeichnet eine Methode, bei welcher alle Komponenten und

Baugruppen angeliefert und erst im Importland zum fertigen Fahrzeug zusammengesetzt und verkauft werden.

(3) Auswertung erfolgt zum Stichtag 10. Januar. Geringfiigige Verénderungen der Jahressummen kdnnen sich aufgrund von verspdteten Riickmel-

dungen der Entsorger ergeben.

(4) CO; bezieht sich auf die vom Standort emittierte Menge. Grundlage fiir die Berechnung sind der Verbrauch an Erdgas und Heizdl.
(5) Entstehen durch Verbrennung fossiler Brennstoffe (Heizdl, Erdgas). Berechnung mit bundeseinheitlichen Faktoren
(6) Die Produktion der Zelllackierung wurde erstmals in 2022 ganzjdhrig bilanziert

(7) Die Produktion der Hochvoltspeicher wird erstmals in 2023 ganzjdhrig bilanziert
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Input Werk Wackersdorf - ohne Beriicksichtigung der Verbriuche externer Dienstleister

Benennung Einheit 2020 2021 2022
Wasser

Wasser (Stadtwasser) m?3 15.347 17.711 15.590
Energie "

Energie -Strom MwWh 13.228 13.390 11.986
Wdrme (Blockheizkraftwerk der EON) MwWh 5.189 5.244 4.247
Erdgas @ (ab 2018 nur noch fiir Raumheizung) Mwh (Ho)® 71 74 50
Hilfs- und Betriebsstoffe

...fur Fahrzeuge (Diesel) t 105 90 126
... fir Anlagen (Flissiggas-beflammen Spritzguss) | 13.500 13.500 14.177
Produktionsmaterial

Granulat fir die Cockpitfertigung t 1561 1751 1620
Regranulat fir die Cockpitfertigung t 266 286 167
A-Komponente (Polyol) fir Cockpitfertigung t 409 473 432
B- Komponente (Isocyanat) fiir Cockpitfertigung t 239 278 254
CFK-Gelege fir die Stackfertigung Ifm 2.823.367 1.804.018 847.889

(1) Die ausgewiesenen Zahlen spiegeln den Stand zum Januar 2022 wider, die sich aus den Zdhlersténden ermitteln. Analoge Vorgehensweise mit

Geschdftsbericht nach Abstimmung mit Priifinstitution PWC.

(2) Ho entspricht oberem Heizwert. Dieser ist fir Gas ca. 10% hdher als der untere Heizwert Hu. Der untere Heizwert wird fiir die Berechnung der

CO,-Bilanz verwendet.

Verpackungsmaterial fiir das Versorgungszentrum Auslandsversorgung: eine Auswertung des gewichtsrelevanten Ver-
brauches von Einwegverpackung liefert keine aussagekrdéftige InputgréBe (und damit keine SteuergréfRe), da die Menge

durch unregelmdBige Bedarfe und Versorgungsdnderungen erheblich beeinflusst wird. Beispielhaft sind dies:

e Verschiebung des Packprogrammes je nach Auftragslage zum Dienstleister und zuriick

e  Stark schwankende Lieferprogramme (Stiickzahlen) zu den Partnern/Werken
e  Unterschiedlich komplexe Verpackungskonzepte je nach Fahrzeugmodell und Teileumfang.

Output Werk Wackersdorf

Benennung Einheit 2020 2021 2022
Produkte
Produzierte Instrumententafeln Stiick 417.770 427.071 402.807
Ausgelieferte Container Stiick 13.358 15.029 12.593
Produzierte CFK-Stacks Stiick 1.380.825 852.000 398.530
Abfdlle aus Produktion
Abfdlle zur Verwertung
Gefdhrlich, z.B. Altdl, Komponente A und B t 13 25 15
Nicht gefdhrlich (ohne Schrott), z.B. Holz, Kunststoffe t 2.810 3.462 2.774
Schrott t 13 160 166
Abfdlle zur Beseitigung
Gefghrlich t - - -
Nicht gefdhrlich t - - -
Abwidsser m3 15.347 17.711 15.590
Emissionen
COZ aus Erdgas t 13 15 g
CO3 aus Diesel t 326 279 391
COZ aus beflammen Spritzguss t 22 22 23
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Im Werk Regensburg (W6.1) wird als Bezugsgréfe zur
Berechnung der Kernindikatoren die ,produzierte Stiick-

zahl an Fahrzeugen (F2) verwendet.

Im Werk Wackersdorf (W6.2) ist die BezugsgroRe zur Be-
rechnung der Kernindikatoren die Summe der ausge-
brachten Tonnagen von gefertigten Cockpits, produzier-
ten CFK-Stacks sowie gepackten Containern fir die CKD-

Die weltpolitische Lage 2022 mit diversen Brennpunkten
hatte auch starke Auswirkungen auf die Anzahl der pro-
duzierten Fahrzeuge (F2) im Werk Regensburg und auf
die ausgebrachte Tonnage im Werk Wackersdorf. Die je-
weiligen ErgebnisgréBen der Kernindikatoren verdnder-
ten sich somit Giberwiegend negativ.

Werke.

Werk Regensburg
Benennung Einheit 2020 2021 2022
Gefertigte Fahrzeuge Stiick (F2) 199.991 183.485 143.654
Energieeffizienz gesamt MWh/ Stiick (F2) 1,918 2,071 2,301
Energieeffizienz an erneuerbaren Energien (Strom) ™ MWh/ Stiick (F2) 0,367 0,378 0,454
Materialeffizienz (siehe Seite 20 ,Input" mit externen .
Zulieferteilen, ohne Wasser und Energie) t/ Stick (F2) 1,064 1,167 1271
Wasser t/ Stick (F2) 1,273 1,214 1,333
Abwasser t/ Stick (F2) 0,619 0,686 0,726
Gefahrlicher Abfall zur Beseitigung kg/ Stiick (F2) 0,80 0,63 0,766
Gefahrlicher Abfall zur Verwertung kg/ Stiick (F2) 10,12 8,88 10,309
Nicht gefdhrlicher Abfall zur Beseitigung kg/ Stiick (F2) 0 0 0
Nicht gefdhrlicher Abfall zur Verwertung (inkl. Metallschrott) t/ Stiick (F2) 0,361 0,400 0,452
Fldchenverbrauch (versiegelte Fldche) m?/ Stick (F2) 6,18 6,35 8,11
Treibhausgase @ t/ Stick (F2) 0,30 0,33 0,36
Schwefeldioxid SO, kg/ Stiick (F2) <0,001 <0,001 <0,001
Stickoxide NOX kg/ Stiick (F2) 0,46 0,47 0,55
Partikel (Staub) PM kg/ Stiick (F2) 0,01 0,01 0,01

Werk Wackersdorf
Benennung Einheit 2020 2021 2022
Gefertigte Cockpits, gepackte Container fiir die CKD- Tg:iget;r;c?_;en_ 73.500® 78.702® 66.141®
Werke, gefertigte Stacks @ negn M (4.404) (3.554) (2.580)
Energieeffizienz gesamt MWh/T 0,251 (4,196) 0,238 (5,264) 0,246 (6,312)
Energieeffizienz an erneuerbaren Energien (Strom) ™M MWh/T 0,180 (3,004) 0,170 (3,768) 0,181 (4,646)
Materialeffizienz (siehe Seite 22 ,Input" ohne Wasser/ Energie) /T 0,070 (1,166) 0,057 (1,266) 0,051 (1,300)
Wasser t/T 0,209 (3,485) 0,225(4,983) 0,236 (6,043)
Abwasser t/T 0,209 (3,485) 0,225 (4,983) 0,236 (6,043)
Gefahrlicher Abfall zur Beseitigung kg/T Nicht relevant Nicht relevant Nicht relevant
Gefdhrlicher Abfall zur Verwertung kg/T 0,18 (2,95) 0,32 (7,03) 0,23 (5,87)
Nicht gefdhrlicher Abfall zur Beseitigung kg/T Nicht relevant Nicht relevant Nicht relevant
Nicht gefdhrlicher Abfall zur Verwertung /T 0,039 (0,644) 0,046 (1,019) 0,044 (1,140)
Flachenverbrauch (versiegelte Fldche) m?/T 5,98 (99,87) 5,59 (123,75) 6,65 (170,47)
Kohlenstoffdioxid CO, aus Erdgas @ kg/T 0,18 (2,95) 0,19 (4,22) 0,14 (3,49)
Kohlenstoffdioxid CO, aus Diesel kg/T 4,44 (74,02) 3,55 (78,50) 5,91 (151,55)

(1) Im Rahmen der Unternehmensstrategie zum Einsatz regenerativer Energie wurden 2022 alle Stromkontingente aus erneuerbaren Quellen bezo-
gen. Es wurde 2022 keine erneuerbare Energie am Standort Regensburg (Werk Regensburg und Werk Wackersdorf) erzeugt.
(2) Treibhausgase umfassen folgende Emissionen: Kohlenstoffdioxid CO, (direkt), Methan CH4, Distickstoffoxid N,O, Halogenierte Fluorkohlenwas-
serstoffe HFKW ausgedriickt in Tonnen CO,-Aquivalent. Weitere Kernindikatoren, die gemdR Anhang IV zu EMAS Ill gefordert werden, sind fiir das
Werk Regensburg nicht relevant: Perfluorkarbonat PFC, Stickstofftrifluorid NFs, Schwefelhexafluorid SFe.
(3) gerechnet mit ,Durchlaufposten gepackte Container”, Klammerwerte sind zusdtzlich ohne ,Durchlaufposten” gerechnet.
(4) CO; ist fiir das Werk Wackersdorf das einzig erwdhnenswerte Treibhausgas. Weitere Kernindikatoren, die gemdB Anhang IV zu EMAS Il gefordert
werden, sind fiir das Werk Wackersdorf nicht relevant: Perfluorkarbonat PFC, Stickstofftrifluorid NFs, Schwefelhexafluorid SFs.
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AUSZUG AUS DEN GELTENDEN RECHTSVORSCHRIFTEN.

Die neuesten Gesetze, Verordnungen, Richtlinien, Tech-
nische Regeln, Verwaltungsvorschriften und Normen
werden durch die Fachgremien des Umweltnetzwerkes
der BMW Group auf die relevante Anwendung fiir die ein-
zelnen Produktionsstandorte Uberprift und kommuni-
ziert.

Somit ist sichergestellt, dass die geltenden Gesetze und
Vorschriften eingehalten werden.

Sowohl die internen als auch die externen Audits besta-
tigen den rechtskonformen Betrieb der Anlagen. Detail-
lierte Aussagen zur Einhaltung der rechtlichen Vorgaben
finden sich in den Kapiteln zu den entsprechenden Um-
weltaspekten.

Das Werk Regensburg unterliegt in seiner Gesamtheit
dem Bundesimmissionsschutzgesetz. Daneben sind die
Lackiererei, die Energiezentrale, die Bandbetankung in
der Fahrzeugmontage und die Nachlackiererei nach dem
Bundesimmissionsschutzgesetz genehmigt.

Auch im Werksteil Wackersdorf ist die Cockpitfertigung
nach dem Bundesimmissionsschutzgesetz genehmigt.

Das Baugesetzbuch - insbesondere die Bayerische Bau-
ordnung - bilden die Grundlage fir die Genehmigungen
der baulichen Anlagen der anderen Werksteile.

Zusdtzlich besteht fiir die Abwasserbehandlungsanlage
im Werk 6.1 eine Genehmigung.

Auf der Grundlage des Wasserhaushaltsgesetzes sind z.
B. die Erlaubnisse zum Versickern von Regenwasser
oder das Einleiten von Schmutzwasser in die stadtische
Kanalisation erteilt.

Fir das Lagern von brennbaren Fliissigkeiten finden die
Betriebssicherheitsverordnung und die Technischen Re-
geln Anwendung.

Fir die richtige Lagerung von Airbags und anderen Pyro-
elementen, die im Fahrzeug verbaut werden, finden die
Vorschriften des Sprengstoffrechts Anwendung.

Alle Genehmigungsbescheide sind in einer Datenbank er-
fasst. Seit 2008 sind auch die Genehmigungsunterlagen
und die behordlichen Abnahmen dieser Anlagen in der
Datenbank mit aufgenommen.

Uber das BMW-Intranet kénnen sich die Betreiber der
Anlagen jederzeit einen Uberblick tiber die relevanten
Bescheide verschaffen.

Die entsprechenden behdrdlich vorgeschriebenen Grenz-
werte werden regelmafig kontrolliert und Gberwacht. Die
erforderlichen Messungen werden von externen Instituti-
onen durchgefiihrt und dokumentiert.

Die verantwortlichen Betreiber der einzelnen Technolo-
gien fiihren regelmdRige Betreiberbegehungen durch. Im
Zuge dieser Begehungen wird auch die Umsetzung und
Einhaltung der Auflagen gepriift.

Darlber hinaus wird in Umweltschutzaudits von internen
und akkreditierten externen Auditoren die Einhaltung der
Auflagen stichprobenartig Gberprdft.

Anlagen, in denen mit wassergefdhrdenden Stoffen um-
gegangen wird, sind in einer Datenbank erfasst. Doku-
mentiert werden die relevanten Anlagen mit Produkt-
und Mengenangaben sowie die resultierenden Uberprii-
fungen und Priifergebnisse.

Die notwendigen wiederkehrenden Priifungen von Anla-
gen und Betriebsmitteln sind in Listen in jedem Ferti-
gungsbereich digital vorhanden. Die Priftermine sind
softwaremdBig erfasst und werden automatisch ange-
zeigt; somit wird die termingerechte Priifung und ggf. In-
standhaltung sichergestellt.

Aufgrund der GroRe und Struktur des Standortes Re-
gensburg treffen nahezu alle Umweltrechtsbereiche zu
und werden entsprechend beachtet.

Bei der Durchfiihrung des Umweltmanagements nach
EMAS wurde das branchenspezifische Referenzdoku-
ment fir die Automobilindustrie (Beschluss (EU)
2019/62) beriicksichtigt. Das Referenzdokument enthdlt
bewihrte Umweltmanagementpraktiken (BUMP), Ideen
und Inspirationen sowie praktische und technische Leitli-
nien. Es umfasst ebenso Empfehlungen fir automobil-
spezifische Umweltleistungsindikatoren, damit verbun-
dene Leistungsrichtwerte und Systeme zur Bewertung
des Umweltleistungsniveaus.

In einem werkelibergreifenden Bewertungsverfahren
wurden die Inhalte des branchenspezifischen Referenz-
dokuments fiir die Automobilindustrie auf Realisierbar-
keit bzw. Neuigkeitswert flir BMW Uberprift und bewer-
tet.

Viele der im Umweltprogramm genannten MaRnahmen
(siehe dazu folgende Seiten) sind Beispiele wie die be-
wdhrten Umweltmanagementpraktiken (BUMP) berlick-
sichtigt wurden. Exemplarisch kénnen genannt werden:

Energiemanagementkontrollen - detaillierter Uberwa-
chung und Ausschaltung bei Nicht-Betrieb (BUMP 3.2.1)

Energieverbrauch, Abfallproduktion pro Einheit (BUMP
3.2.2,3.3.1)

Energieeffiziente Beleuchtung (BUMP 3.2.4)
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Im Juli 2020 hat die BMW

Group die aktualisierte
N(lJCth|tngEItSSterltegle Produktion
mit konkreten Zielen zur
Reduzierung des CO,-

pro Fzg.
FuBabdrucks Uber die ge- 2019-2030

samte  Wertschépfungs-
kette verabschiedet. Da-
neben wird aber auch wei-
terhin an der Senkung von Energie- und Wasserver-
brauch, von Abfall zur Beseitigung sowie beim Einsatz
von Lésungsmitteln im Rahmen der kontinuierlichen Ver-
besserung gearbeitet und individuelle Zielwerte fir die

Die flr den Standort Regensburg vereinbarten Umwelt-
ziele 2022 konnten in vielen Fdllen nicht erreicht werden
(siehe Kapitel ,Umweltaspekte"). Die stark einge-
schrdnkte Verfligbarkeit von Bauteilen auf den Welt-
markten fiihrte zu einer Reduzierung an produzierten
Fahrzeugen (BasisgréBe der Umweltziele) und beein-
flusste somit negativ die entsprechenden Zielwerte.

In den Werken Regensburg (6.1) und Wackerdorf (6.2)
werden fir das Jahr 2023 Werks- und Technologieziele
fir Energie, Emissionen, Abfallaufkommen, Wassernut-
zung, Abwasseraufkommen vereinbart und mit Manah-
men zur Verbesserung der Umweltleistung versehen.

Produktionsstandorte vereinbart.

Umweltaspekt Ziel MaBnahme Zustdndigkeit Termin Status
Energiever- Gesamtes Werk: Durchfiihrung von zwei Energiebegehungen Gebdude / 12/2023 In Um-
brauch 1,578 W"MWh (oberer pro Technologie. RegelmdBige Treffen zur Energie setzung
Heizwert) pro Einheit Besprechung der Energieeffizienzthemen
Werk 6.1 Nebenbetriebe: Planung einer Photovoltaik-Pilotanlage auf Gebdude / 12/2023 In Um-
0,052 MWh pro Einheit dem Gebdude 80.0 (Leistung 2,4AMW Peak) Energie setzung
Beleuchtungsoptimierung: Ersatz alter Licht-  Gebdude / 12/2027 In Um-
verteiler und Umriistung aller Leuchten mit Energie setzung
Laufzeiten < 4.500 h/a auf LED- Technik
Umbau der Kithlwasserversorgung im Werk Gebdude / 12/2023 In Um-
Energie setzung
Reduzierung von CO, Emissionen durch Um- Gebdude / 12/2023 In Um-
setzung einer warmegefihrten Fahrweise der  Energie setzung
Kraftwdrmekopplungsanlagen (KWK)
Sensibilisierung der Mitarbeiter durch Video Gebdude / 12/2023 In Um-
zur Energieeinsparung Energie setzung
Presswerk: Reduzierung des fiir den Pressteiletransport Presswerk 12/2025 In Um-
0,131 @ MWh pro Einheit  erforderlichen Druckluftverbrauchs durch setzung
Zentralejektoren
Reduzierung des Grundlastverbrauchs durch Presswerk 12/2025 In Um-
anlagenbezogene Energieabschaltungen setzung
Umbau der Servopressen auf LED-Technik Presswerk 10/2023 In Um-
setzung
Karosseriebau: Reduzierung des Energieverbrauchs durch Karosseriebau  12/2023 In Um-
0,280@ MWh pro Einheit ~ Absenkung des Druckniveaus an den Robo- setzung
terstationen
Lackiererei: Einsatz von Zahnriemen zur Kraftiibertra- Lackiererei 12/2024 In Um-
0,814@ MWh pro Einheit  gung beim Antrieb von Liftungsanlagen setzung
Planung der Umsetzung des Lackierprozes- Lackiererei 12/2025 In Um-
ses im Basislack von Nassauswaschung auf setzung
Trockenabscheidung mit Umluftbetrieb
Sanierung der Kdlteversorgung in der Lackie-  Lackiererei 12/2024 In Um-
rerei auf neusten Stand der Technik setzung
Montage: Abbruch des ungenutzten Karossenspeichers ~ Montage 12/2023 In Um-
0,270 MWh pro Einheit setzung
Hochvoltspeicher: Optimierung der Druckluftversorgung durch Hochvoltspei- 12/2023 In Um-
0,448 MWh pro 1.000 Anpassung der Erzeugerleistung an den Be- cher setzung
lackierte Zellen darf
Gesamtes Werk: RegelmdBige Treffen zur Besprechung der Gebdude / 12/2023 In Um-
Werk 6.2 e .
Energieeffizienzthemen Energie setzung
Durchfiihrung von zwei Energiebegehungen Gebdude / 12/2023 In Um-
pro Jahr und Technologie Energie setzung
Nebenbetriebe: Umsetzung der Restmanahmen der LED Gebdude / 12/2023 In Um-
16 kWh pro m? Bruttoge- ~ Beleuchtung am Standort Energie setzung
schoBfldche

(1) ochne KWK Verluste, Fremddienstleister und Bauenergie.
(2) mit Teileproduktion fiir andere Standorte (SKD).
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Umweltaspekt Ziel MaBnahme Zustdndigkeit Termin Status
Energiever- Auslandsversorgung: Umstellung der Beheizung des Gebdudes Gebdude / 12/2023 InUm-
brauch 1071 kWh pro m? Brutto- 52.2 von Liftungsanlage auf Strahlungshei- Energie setzung
geschoBfléche zung
Werk 6.2 Cockpit: Optimierung des Druckluftverbrauchs an den Cockpit 12/2023 InUm-
29 kWh pro Stiick Spritzgussmaschinen setzung
Abschaltung der Foliensauger in Pausenzei- Cockpit 12/2023 InUm-
ten setzung
Abfallauf- Gesamtes Werk: Monatliches Monitoring und Ableiten von Werk 6.1 ein- 12/2023  InUm-
kommen 0,80 kg pro Einheit Ab- MaRnahmen mit Analyse der einzelnen Ab- schlieBlich setzung
Werk 6.1 (inkl. fdlle zur Beseitigung in fallfraktionen sowie deren sortenreinen Tren-  Werk 6.11
6.11) 2022 (ohne Baustellen) nung mit anschlieBender fachgerechter Ent-
sorgung
Lackiererei: Optimierung der Abwasserbehandlung aus Lackiererei 12/2023  InUm-
0,75 kg pro Einheit dem Bereich Koagulierung durch geeignete setzung
(F2+SKD) Abfdlle zur Anlagentechnik (Versuchsaufbau mittels
Beseitigung Feststoffabscheideranlage in Q2 zur Tren-
nung der Schlamm-Wasser-Fraktion) und
Anpassung der Betriebsweise.
Presswerk: Sortenreine Trennung von Alu 5000 und Alu Presswerk 12/2025 InPla-
6000 nung
Gesamtes Werk: Monatliches Monitoring und Ableiten von Werk 12/2023 InUm-
Werk 6.2 0,0 kg Abféille zur Besei-  MaRnahmen setzung
tigung
Prozessab- Gesamtes Werk: (=Ziel Das Ziel fiir das Prozessabwasseraufkom- Lackiererei 12/2023  Im Pra-
wasserauf- Lackiererei und Gebdude  men wurde beibehalten. Es wird beobachtet, und Gebdude / xisbe-
kommen / Energie): ob mit der erfolgten Anderung (Zentrale Er- Energie trieb
310 Liter pro Einheit zeugung von vollentsalztem Wasser fiir das
Werk 6.1 (F2+SKD) gesamte Werk 6.1 im Geb. 40.1) die erwar-
270 | pro Einheit tete Verbesserung erzielt wird.
(F2+SKD) fir die Lackie-  Ggf. wird dann fiir das Jahr 2024 der Zielwert
rerei und 40 | pro Einheit  angepasst.
(F2+SKD) fur Gebdude /
Energie)
Emissionen Projekt ,Okologische Das Werk Regensburg wird "Okologisches Werk Regens- 12/2030 InUm-
Nachhaltigkeit" — Strate- ~ Werk” durch deutliche Reduzierung der CO, burg setzung
Werk 6.1 gische StoRrichtung Emission und Fokussierung auf Energieeffizi-
enz.
Es nimmt seine 6kologische Verantwortung
ernst durch konsequente Weiterentwick-
lung zusdtzlicher Themenfelder und Leucht-
tirme, inklusive entsprechender Kommunika-
tion zur Positionierung als nachhaltig han-
delnder Partner in der Region.
Orientierungswert Umsetzung der geplanten Energieeinspar- Werk Regens- 12/2023 InUm-
0,279t CO, pro Einheit maBnahmen zur Erreichung des Orientie- burg setzung
rungswerts
Green Deal Mitwirkung am Projekt Green Deal der Stadt Werk Regens- 12/2023  InUm-
burg setzung
Lésemittel Planung der Umsetzung des Lackierprozes- Lackiererei 12/2025 InUm-
ses im Basislack von Nassauswaschung auf setzung
Trockenabscheidung mit Lésemittelerfas-
sung und Oxidation.
Werksbusverkehr Planung einer Werksbuslinie mit einem Werk Regens-  12/2023  InUm-
Elektrobus burg setzung
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Umweltaspekt Ziel MaBnahme Zustdndigkeit  Termin Status
Wassernut- Gesamtes Werk: Monitoring des Wasserverbrauchs in den Gebdude und 12/2023 InUm-
zung Technologien und Anschaffung von zentral Energie setzung
Zielwert fiir 2023: 1,28 ablesbaren und digital aufgeschalteten Was-
Werk 6.1 m3 pro Einheit serzdhlern.
Chancen: Die offenen Kiihlanlagen auf dem
Gebdude 91.0 werden gegen Hybridkihlan-
lagen ausgetauscht. Die Kithlanlagen im Ge-
bdude 41.5 werden durch moderne Hybrid-
kiihlanlagen ersetzt.
Ziel Lackiererei und Ge- Das Ziel fir den Wasserverbrauch wurde bei-  Lackiererei 12/2023  Im Pra-
bdude / Energie: behalten. und Gebdude / xisbe-
Energie trieb
620 | pro Einheit Es wird beobachtet, ob mit den erfolgten An-
(F2+SKD) fur die Lackie-  derungen (Zentrale Erzeugung von vollent-
rerei und 100 | pro Ein- salztem Wasser fiir das gesamte Werk 6.7 im
heit (F2+SKD) fiir Ge- Geb. 40.7 und dem Praxisbetrieb der Hybrid-
bdude / Energie kihlanlagen auf den Gebduden 20.1, 41.5
und 91.0) die erwarteten Verbesserungen er-
zielt werden. Ggf. wird dann fir das Jahr
2024 die Zielwertanspannung erhoht.
Montage: Im Vergleich zum Vorjahr wurde das Ziel fir Montage 12/2023  InUm-
165 Liter pro Einheit den Wasserverbrauch beibehalten. setzung
/Betrieb
Risiko: Bei der Einfiihrung von neuen Fahr-
zeugmodellen ist die Dichtheitspriifung von
hoher Relevanz, was zu einem hoheren Was-
serbedarf, trotz Kreislauffihrung, fihren
kann.
Werk 6.2 Monitoring GréRen: Im Werk 6.2 fallt iberwiegend Sanitdrwasser ~ Alle BMW Ein-  12/2023  Im Be-
an: Monatliches Monitoring, um Leckagen heiten im Werk trieb
3.800 m? Auslandsver- festzustellen, ggf. Ableiten von MaRnahmen 6.2 Wackers-
sorg. dorf
4.800 m? Cockpitferti-
gung

9.100 m? IPW BMW Teile
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Umweltaspekt Ziel MaBnahme Zustdndigkeit  Termin Status
Biodiversitat Flora &Fauna Umsetzung des Nachhaltigkeitskonzepts Gebdude / 12/2023 InUm-
Werk 6.1 Flora & Fauna im Werk 6.10 wird weiterge- Energie setzung
fGhrt
Bienen Optimierung des Bienenstandortes - Integra-  Gebdude / 12/2023 InUm-
tion eines Bauwagens zur Information von In-  Energie setzung
teressierten und Materiallagerung fiir den Im-
ker
Dohlen Bereitstellung von 6 Nistkdsten fiir Dohlen im  Hochvolt 12/2023 InUm-
Werk 6.11 LeibnizstraBe setzung
Bdume Ersatzpflanzung von ca. 20 trockenheitsre- Gebdude / 12/2023  InUm-
sistenten Baumen Energie setzung
Insekten Begutachtung der Werke Regensburg & Wa- Gebdude / 12/2022  InUm-
ckersdorf zur Lichtverschmutzung in der Energie setzung
Nachtzeit durch jeweils eine zusdtzliche
Energiebegehung.
Sonstiges / Umweltschadensvermei- ~ Zwei Ubungen mit dem Umweltgerdtewagen  Werksicherheit 12/2023  In Um-
Indirekte As- dung/-begrenzung und - Abrollbehdlter Gefahrgut im Rahmen der setzung
pekte Brandschutz Feuerwehr-Dienstvorschrift FwDV 500 ,Ein-
Werk 6.1 heiten im ABC - Einsatz"
Einbindung der Mitarbei- ~ BMW Mitarbeiter-App WE@BMW GROUP Mitarbeiter- laufend In Um-
ter zur Nachhaltigkeit kommunika- setzung
durch Kommunikation tion
von Umweltthemen
Aktion: Umwelttage 2023 Umweltschutz 12/2023  geplant
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VALIDIERUNG DER UMWELTERKLARUNG.

URKUNDE

BMW Bayerische Motoren Werke AG

Standorte
BMW Group Werk Regensburg (Werk 6.1)

Herbert.Quandt-Allee, 93055 Regensburg
und
BMW Group Werk Wackersdorf (Werk 6.2)
Oskar-von-Miler-Strale 21, 82442 Wackerdord
EMA S Register-Nr.: DE-166-00050
GEPRUFTES

Ersteintragung am
3. Dazember 2001

Diese Urkunde ist gUitig bis
31, Mai 2024

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

D-166-00050

Validierung der Umwelterklérung

Der Unterzeichnende, Dipl.-Geol. Bernhard Schén, EMAS-Umweltgutachter der TUV SUD Umweltgutachter GmbH, mit der
Registrierungsnummer DE-V-0321, akkreditiert oder zugelassen fiir den Bereich 29 (NACE-Code), bestdtigt, begutachtet
zu haben, ob der Standort, wie in der Umwelterklérung der Organisation

Bayerische Motoren Werke AG,
D-80788 Miinchen
fiir den Standort Regensburg (Werk Regensburg und Werk Wackersdorf)

mit der Registrierungsnummer DE-166-00050 angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des
Europdischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 sowie der Verordnung (EU) 2017/1505 vom 28. August
2017 Uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Um-
weltbetriebsprifung (EMAS) erfillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erkldrung wird bestdtigt, dass

> die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG) Nr.
1221/2009 sowie der Verordnung (EU) 2017/1505 durchgefiihrt wurden,

> das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestdtigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der geltenden
Umweltvorschriften vorliegen,

> die Daten und Angaben der Umwelterkltérung des Standorts ein verldssliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues
Bild sdmtlicher Tatigkeiten des Standorts innerhalb des in der Umwelterklérung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklérung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung kann nur durch
eine zustdndige Stelle gemdR der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009, aktualisiert durch Verordnung (EU) 2017/1505 und
Verordnung (EU) 2018/2026 erfolgen. Diese Erklérung darf nicht als eigenstdndige Grundlage fiir die Unterrichtung der
Offentlichkeit verwendet werden.

Regensburg, den 17.04.2023

Dipl.-Geol. Univ. Bernhard Schén
Umweltgutachter
DE-V-0321
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Diese Umwelterkldrung dokumentiert die Umweltschutzaktivititen des EMAS-validierten Standortes BMW Regensburg fir
das Berichtsjahr 2022. Sie ergéinzt damit die Umwelterkldrung der BMW Group, die die werksiibergreifenden allgemeingdil-

tigen Aktivitdten beschreibt.

Herausgeber:

BMW Group Werk Regensburg
Dr. Carsten Regent, Werkleitung
Romy Ertl, Presse- und Offentlichkeitsarbeit

Redaktion:

Standortfunktion Arbeitssicherheit,
Ergonomie und Umweltschutz

Harriet Fronauer

Oliver Pfeil

Adressen fiir Anfragen:

Kontaktadresse fiir Fragen, Hinweise oder Kritik zu die-
ser Umwelterklérung sowie zu den Umweltaktivitéiten am
BMW Standort Regensburg:

BMW Group Werk Regensburg

Presse- und Offentlichkeitsarbeit
Herbert-Quandt-Allee

D-93055 Regensburg

Tel.: +49 (0) 941/770-2012

E-Mail: bmw-werk.regensburg@bmw.de

Ndchste Umwelterkldrung:

Die Erstellung und Veréffentlichung der nachsten vali-
dierten Umwelterkldrung ist flir Mdrz 2024 vorgesehen.

Internet:

www.bmwgroup.com

www.bmwgroup.com/sustainability

www.bmwgroup.com/cleanenergy

www.bmw-werk-regensburg.de

35


mailto:bmw-werk.regensburg@bmw.de
http://www.bmwgroup.com/
http://www.bmwgroup.com/sustainability
http://www.bmwgroup.com/cleanenergy
http://www.bmw-werk-regensburg.de/

