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VORWORT.

BMW GROUP

Das BMW Group Werk Regensburg besteht seit mitt-
lerweile Gber vier Jahrzehnten. Nach dem Aufbau der
Produktionshallen ab 1984 startete die Serienferti-
gung im Herbst 1986 mit der BMW 3er Reihe (E30).
Im Ansiedlungsvertrag mit der Stadt Regensburg ver-
pflichtete sich BMW damals, tdglich 400 Fahrzeuge
zu produzieren und 3.500 Arbeitspldtze zu schaffen.

Heute zdhlt das Werk Regensburg zu mehr als 30 Pro-
duktionsstandorten der BMW Group weltweit. Zum
Standort gehort neben dem Fahrzeugwerk Regens-
burg (Werk 6.10) der Standort LeibnizstraBe (Werk
6.11), ein neuer Karosseriebau in Neutraubling (Werk
6.12) sowie der Standort Wackersdorf (Werk 6.2).

Langfristiges Denken und verantwortungsvolles Han-
deln sind seit jeher die Grundlage des wirtschaftlichen
Erfolges der BMW Group. Bereits 1973 haben wir als
erster Automobilhersteller weltweit einen Umweltbe-
auftragten in unserer Organisation verankert.

Nachhaltigkeit ist fiir die BMW Group ein Kernelement
ihrer Strategie. Umweltbelange sowie wirtschaftliche
und soziale Aspekte sind im Unternehmen und in der
Wertschépfungskette verankert.

Armin Ebner
Leiter BMW Group Werk Regensburg
24.03.2026



Di@ BMW GrOUP..uicuieuissssassasrassnsssssnssnstnssmssmsssssmssssssssssassassassssssnssnssnssssssnsenssnssnnsnn 4

Das BMW Group Werk Regensburg ......ccccureiimmeeimmmesmmmesmmmsssmmssssmssssinssssnsssssnnsssns 6
Das BMW Group Werk Wackersdorf .......ccccuiiiimmmmmimmmmmsssmmmmsssmmmmsssssnsssssssnnssssans 10
UMmweltasSpekte ..uueeiiieesiimmesiirnssssrmnsssnsssssmnssssmnsssssmsssssmnssssmnsssssnnssssnsnsssnnnsssnsnnsssnnnnss 13
Wesentliche umweltrelevante Daten.........cccuiummmmmmmmmssssssmmmmmmssss s s 26
Kernindikatoren nach EMAS lll......ccceeeeiiiiiimmmmmmmsssssnnsssssssssssns s s 29
Geltende Rechtsvorschriften ..........———————— 30
8T TV = Lo AV o = o . 31
Validierung der UmwelterklGrung .....ce.iiemmeessssmmmmesssssmmmenssssmmmmsssssssnmsnsssssnnsnnssssssnnnss 34
g ] o] =3 1T 35



Umweltpolitik.

Umweltschutz

Nachhaltiges Handeln ist fiir die BMW Group wesentlich. Im Bewusstsein unserer Verantwortung fir die Gesundheit der
Menschen und unseres natiirlichen Lebensraums setzen wir konsequent neue Technologien zur Erhéhung der Sicherheit
und zur Minderung der Abgasemissionen, der Geréiuschemissionen und des Kraftstoffverbrauchs ein.

Der Umweltschutz ist eine wichtige Sdule der BMW Group Nachhaltigkeitsstrategie und umfasst alle Stufen von der Lie-
ferkette iber die Produktion bis zum Lebenszyklus der Produkte. Von Anfang an beziehen wir 6kologische, soziale und
okonomische Effekte in unsere Aktivitdten und Planungen ein. Hierfiir bewerten wir unsere umweltbezogenen Auswirkun-
gen, Risiken und Chancen. Im weltweiten Produktionsnetzwerk der BMW Group sind Ressourceneffizienz und die Kon-
trolle des Ressourcenverbrauchs seit Jahrzehnten im Umweltmanagement organisatorisch verankert. MaRgebliche Gro-
Ren fir die Steuerung von Ressourceneffizienz und die Kontrolle des Ressourcenverbrauchs in der BMW Group sind - ne-
ben den CO2-Emissionen - der Energie- und Trinkwasserverbrauch, das Abfallaufkommen, der Einsatz von Lésungsmit-
teln sowie die Biodiversitdit.

Umweltziele

Die BMW Group verfolgt das Ziel, Nachhaltigkeit und wirtschaftlichen Erfolg in Einklang zu bringen. Wir richten uns am
Zielbild der BMW iFACTORY aus, das eine Verbindung von Elektrifizierung, Profitabilitéit, Nachhaltigkeit und Digitalisie-
rung anstrebt. Das Ziel ist es, Auswirkungen auf die Umwelt gezielt zu minimieren - mit den Schwerpunkten Wasser, Ab-
fall und Energie. Der Einsatz erneuerbarer Energien, Ressourceneffizienz sowie die Wiederverwendung von Materialien,
also einer Kreislaufwirtschaft, spielen dabei eine zentrale Rolle.

Die BMW Group hat sich den Pariser Klimaschutzzielen verpflichtet. Wir méchten unseren Beitrag zur Dekarbonisierung
leisten und arbeiten kontinuierlich daran, die relevanten Auswirkungen auf die Umwelt zu reduzieren. Hierfir erfassen und
bewerten wir unsere Umweltleistung und streben die Erreichung unserer Umweltziele an.

Die oberste Fiihrung trdgt die Gesamtverantwortung fiir die Umweltpolitik. Im Rahmen der Delegationskette wird die ope-
rative Verantwortung auf die Fiihrungskréfte zur Umsetzung ubertragen. Die Fihrungskrdfte stellen die fir das Umwelt-
management notwendigen Informationen und Ressourcen zur Verfligung und motivieren die Mitarbeiter und Mitarbeite-
rinnen im Sinne dieser Aufgabe.

Kommunikation

Wir nutzen und bauen Dialogplattformen in der gesamten Wertschopfungskette aus, (iber Partnerschaften in Politik, Wirt-
schaft und Zivilgesellschaft (NGOs). Zudem wird durch Information und Schulungen das Verantwortungsbewusstsein fiir
die Umwelt bei Mitarbeitenden geférdert und weiterentwickelt.

Jahrlich informiert die BMW Group ihre Stakeholder iber ihre Umwelt- und Energiekennzahlen in einem integrierten Kon-
zernbericht, sowie in den Werks-Umwelterkldrungen nach EMAS.

Rechtskonformitdt / Bindende Verpflichtungen

Wir Uberpriifen regelmdRig den Erfolg unserer UmweltmaRnahmen und nehmen, wo immer erforderlich, weitere Verbes-
serungen im Bereich Umweltschutz und Energieeffizienz vor. Grundlage unseres konzernweiten Handelns sind Gesetze,
Verordnungen und Normen sowie freiwillige Selbstverpflichtungen wie die ISO 14007 Norm.

Fir die BMW Group ist das verantwortungsbewusste Management von Lieferketten fester Bestandteil einer guten Unter-
nehmensfiihrung. Ein mehrstufiger Sorgfaltspflichtenprozess institutionalisiert unsere Verantwortung fiir Umweltstan-
dards in der Lieferkette.



Umweltmanagement.

EMAS - Verordnung fiir effizienten Umweltschutz

Zur Umsetzung der Umweltpolitik der BMW Group ist umweltbewusstes Denken und Handeln in der gesamten Organisati-
onsstruktur erforderlich. Neben der internationalen Norm DIN ISO 14007 wird das Umweltmanagementsystem EMAS be-
trieben. Konkretisiert werden die Anforderungen dieser Regelwerke in verbindlichen Vorgabedokumenten, wie den BMW
Group Grundsdtzen, dem Managementhandbuch fir Arbeitssicherheit und Ergonomie, Umweltmanagement und Gesund-
heitsmanagement, in Prozessbeschreibungen und Verfahrensanweisungen sowie in Arbeits- und Betriebsanweisungen.

Organisation und Steuerung des Umweltmanagements

Auf Unternehmensebene berdt die Abteilung Energie und Umweltschutz das Netzwerk der dezentralen Umweltschutzfach-
stellen. Unter lhrer Leitung finden regelmdRige Treffen der Umweltmanagementbeauftragten der Werke im Lenkungskreis
Umweltschutz statt. Der Lenkungskreis koordiniert konzernweit die Umweltschutzaktivitéten im Bereich der Produktion.
Gleichzeitig sind an den Standorten technologielibergreifende Umweltschutz- und Energiekreise etabliert, deren Aufgabe
in der kontinuierlichen Optimierung der Umweltleistung und des Energieverbrauchs im laufenden Produktionsbetrieb liegt.

Bei der Produktion ihrer Fahrzeuge folgt die BMW Group dem iFACTORY-Zielbild. Damit hat sich das Unternehmen zu ei-
nem vorausschauenden Umweltschutz verpflichtet und senkt im Herstellungsprozess seiner Fahrzeuge systematisch und
konsequent Ressourcenverbrauch und Umweltauswirkungen. Dazu werden monatlich die umweltrelevanten Berichtsgro-
Ren systemgestitzt erhoben: Energieverbrauch, Wasserverbrauch, Prozessabwasser, Losemittelemissionen (VOC) und
Abfall zur Beseitigung.

Das Umweltmanagementsystem der BMW Group hat das Ziel, innerhalb des unternehmerischen Strategie- und Zielrah-
mens ein Optimum an Umweltschutz zu realisieren. Dabei werden die Anforderungen der Stakeholder und der gesamte
Lebenszyklus der Produkte und Dienstleistungen beriicksichtigt. Umweltschutz ist ein integraler Bestandeteil in den unter-
nehmensinternen Strukturen, AblGufen und Prozessen. Diese berlicksichtigen unter anderem:

e Identifikation und Bewertung der wesentlichen direkten und indirekten Umweltaspekte
e Darstellung der MaBnahmen zur Reduzierung der Umweltauswirkungen

e (Gesetzliche und andere Anforderungen

e Interne und externe Information und Kommunikation zu umweltrelevanten Themen

¢ Kontinuierliche Verbesserung

e  Qualifizierungen zum Umweltschutz

Verantwortung Beauftragten- Unterstiitzung- und Gremienlandschaft Regelungslandschaft
Funktion Beratungsfunktion
Unternehmens- T-Vorstand UMB Abteilung Strategisch: LKU Codices,
Ebene BMW Group BMW Group Standortentwicklung, Lenkungskreis Grundsatze,
Energie und Umweltschutz Anweisungen,
Umweltschutz Verfahrensanweisungen,
Operativ: MFKASUS Prozessbeschreibungen
Managementfachkreis
Arbeits-/Umweltschutz
Werke- Werkleiter, UMBs Umweltschutzfachstelle Strategisch: AUSA Arbeitsanweisungen,
Ebene Hauptabteilungs- BMW Werke mit Arbeits-/ Umweltschutz- Betriebsanweisungen
TefimT Betriebsbeauftragte Ausschuss
far Umweltschutz
Operativ: Werksumwelt-
runden bzw. Werkskreise
zum Umweltmanagement-
system
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Benennung Einheit 2023 2024 2025
Fliche m? 1.427.147 1.427.147 1.427.147
bebaute Flachen m? 618.320 618.320 621.093
davon Dachbegriinung m? 17.000 17.000 22.000
Verkehrsflachen m? 487.707 487.707 487.257
sonstige Fléchen m? 321.120 321.120 318.797

Einen groBen Anteil der sonstigen Fldchen nimmt der sogenannte ,Griingirtel" entlang des Werkszauns ein. N@heres dazu
finden Sie im Kapitel ,Biodiversitat".

Das BMW Group Werk Regensburg befindet sich siidostlich von Regensburg, 3 km siidlich der Autobahnausfahrt Regens-
burg Ost (A3). Die Liegenschaft 6.11 in der LeibnizstraRRe ist Teil des Gewerbegebietes Burgweinting Ost in unmittelbarer
Ndhe zur Autobahnausfahrt Regensburg Ost.

Die trapezdhnliche Flache des Werkes Regenburg wird nordlich von der Herbert-Quandt-Allee, siidwestlich von der B15
sowie Ostlich von der WallhallastraRe unmittelbar eingerahmt. Im Westen verlduft die Bahnlinie Regensburg — Landshut,
die auch das Werk anbindet. Zwischen den oben genannten VerkehrsstraBen umgibt der ,Griingiirtel” das gesamte Werks-
geldnde. Er dient als Einbindung der Bebauung in das Landschaftsbild sowie durch Breite und Stérungsarmut als geeigne-
tes Habitat fur Tiere und Pflanzen. Zusdtzlich sorgt im Norden ein finf Meter hoher begriinter Wall fir einen effektiven
Schallschutz zur ndchstgelegenen Wohnbebauung.

Das Werk Regensburg liegt im Norden des Stadtteils Regensburg Harting (Wohnbebauung). Im Siiden und Westen wird es
von der Gemeinde Obertraubling (Wohngebiet, Gewerbegebiet) und im Osten von der Stadt Neutraubling (Gewerbe- und
Industriegebiet) umgeben.




DAS BMW GROUP WERK REGENSBURG.
UBERSICHT.

Wesentliche Veriinderungen zum Vorjahr

Bereits im Rekordjahr 2024 war das Werk Regensburg mit 342.527 Automobilen das volumenstdrkste Fahrzeugwerk der
BMW Group in Europa. Die Jahresproduktion 2025 liegt bei 356.901 Fahrzeugen. Damit trdgt das BMW Group Werk Re-
gensburg dazu bei, dass auch 2025 wieder iber eine Million Fahrzeuge aus den deutschen Werken der BMW Group kom-
men werden. Dies entspricht etwa einem Viertel aller in Deutschland gefertigten Automobile aller Hersteller.

Das BMW Group Werk Regensburg ist aktuell voll ausgelastet und hat tiber das gesamte Jahr 2025 hinweg rund um die Uhr
dreischichtig produziert. Tdglich verlassen rund 1.400 Fahrzeuge der Modelle BMW X1 und BMW X2 das Montageband -
und finden ihren Weg zu Kunden rund um den Globus. Dabei werden verschiedene Antriebsarten flexibel auf einer einzigen
Produktionslinie gefertigt, vom Verbrennungsmotor iiber Plug-in-Hybrid-Modelle bis hin zu vollelektrischen Fahrzeugen.

Die BMW Group Stammbelegschaft an den ostbayerischen Standorten Regensburg und Wackersdorf umfasst rund 9.000
Mitarbeitende, darunter rund 380 Auszubildende.

Im Rahmen der BMW iFACTORY setzt die BMW Group auch am Standort Regensburg MaBstdbe in den Bereichen Digitali-
sierung, Zirkularitdt und Wettbewerbsfdhigkeit. Jingste Auszeichnungen bestdtigen dies. So wurde das Werk 2025 zur
+FABRIK DES JAHRES" in der Kategorie ,Hervorragende Serienfertigung" gekdirt. Zudem erzielte der BMW X1 aus Regens-
burg erneut den Klassensieg bei der Wahl der ,,Best Cars 2025". Bereits heute ist virtuell erlebbar, wie die Fabrik in den
ndchsten Jahren aussehen wird. In der zweiten Hdlfte dieses Jahrzehnts wird in Regensburg die Produktion der ,Neuen
Klasse" starten — der ndchsten Modellgeneration von BMW.

Karosseriebau

Im Mdarz 2025 wurde ein neuer Karosseriebau in
Neutraubling in direkter Nachbarschaft zum Werk 6.10 in
Betrieb genommen. Am neuen Produktionsstandort 6.12
werden derzeit iber 120 Fahrzeugkarosserien pro Tag
produziert. Nach ihrer Fertigstellung werden die in
Neutraubling gefertigten Karosserien ins Hartinger Fahr-
zeugwerk transportiert und dort zu fertigen Automobilen
montiert.

Lackiererei

2024 und 2025 erfolgte der Umbau der Decklacklinie 3
und 4 mit Trockenabscheidung im Basislackbereich des
Gebdudes 41.5. Nach dem Abschluss der UmbaumaR-
nahmen verringert sich Gesamtfeuerungsleistung der La-
ckiererei am BMW Standort Regensburg sich um 15 MW.

Presswerk und Gebdude/Energie

Im Presswerk gab es keine wesentlichen Verénderungen.
Im Bereich Gebdude/Energie wurde 2024 mit dem Bau
einer Photovoltaikanlage (PV) als Power Purchase Ag-
reement Anlage (PPA-Anlage) auf dem Hallendach Ge-
bdude 80 begonnen (2,9 MWp). Die Inbetriebnahme er-
folgte im Oktober 2025.

Montage
Parallel zur Fertigung der aktuellen Modelle bereitet sich

das Werk Regensburg schon jetzt fiir die Produktion der
ndchsten Modellgeneration vor Die NEUE KLASSE wird
in den ndchsten Jahren anlaufen. Wdhrend einer flinfwo-
chigen Produktionsunterbrechung im Sommer 2025
wurden zahlreiche UmbaumaBnahmen durchgefihrt.
Bereits 2024 wurde begonnen, im Siidwesten der Mon-
tagehalle Gebdude 50 ein neues Gebdude fiir Vormonta-
geumfdnge zu erstellen.
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Presswerk

Auf einer Flache von etwa 44.500 Quadratmetern sind
zwei Platinenschneidanlagen (Coilpressen) und vier
GroRpressen im Einsatz. Aus den angelieferten Coilb&n-
dern fertigen die Coilpressen Platinen, die den GroBpres-
sen, der Saugerbalkenpresse und drei Highspeed Servo-
Pressenlinien, zur Verarbeitung zugefiihrt werden. Diese
GroRpressen verarbeiten tdglich rund 1.100 Tonnen
Stahl sowie finf Tonnen Aluminium zu Karosserieteilen.

Der beim Pressvorgang anfallende Verschnitt wird ge-
sammelt, in einer Schrottpresse zu Paketen abgepresst
und anschlieBend mit der Bahn dem Materialrecycling
zugefihrt.

Karosseriebau

Auf rund 225.000 Quadratmetern produzieren rund
1.800 Roboter verschiedenste Karosserievarianten des
BMW X1 und des BMW X2. Dabei werden rund 5.500
SchweiBpunkte je Karosserie automatisch gesetzt. Dar-
Uber hinaus sind unter anderem die folgenden Fiigever-
fahren im Einsatz: Kleben, Clinchen, Schrauben. Pro
Fahrzeug werden knapp 500 Karosserieteile verarbeitet.

Lackiererei

Auf einer Grundfldche von 90.000 Quadratmetern sind
Foérderanlagen mit einer Gesamtldnge von rund 14 Kilo-
metern installiert. In der Lackiererei tragen Applikations-
roboter auf eine Karosserieoberfliche von rund 100
Quadratmetern pro Fahrzeug, durchschnittlich 17,7 Kilo-
gramm an Beschichtungen und Lack auf. Die Versorgung
der Roboter mit Serien- und Individuallacken erfolgt tber
30 Ringleitungen.

Beim Klarlackauftrag wird das sogenannte Trockenab-
scheidungsverfahren eingesetzt. Uberschiissige Lack-
partikel werden mittels Steinmehl trocken gebunden.

Die Trockenabscheidung mit Kalksteinmehl wird derzeit
schrittweise auf die gesamte Lackiererei ausgeweitet.
Die Umstellung der zweiten Linie auf Trockenabschei-
dung erfolgte im Sommer 2025

Seit 2023 ist die Automatisierte Oberflichenbearbei-
tung, kurz AOB, im BMW Group Werk Regensburg im
Serieneinsatz. |hrist ein weiteres automatisiertes Ver-
fahren vorgeschaltet: die Automatisierte Oberfldchenin-
spektion, kurz AOL. Sie identifiziert und erfasst nach der
Decklackierung zundchst die Merkmale, die es zu bear-
beiten gilt.



UMWELTASPEKTE.
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Montage

In der Montage werden auf ein und derselben Produkti-
onslinie die Modelle BMW X1 und BMW X2 gefertigt. Das
Besondere dabei: Alle Antriebsformen kdnnen - je nach
Kundenanfrage - in einem flexibel verdnderlichen Mix
produziert werden, vom Fahrzeug mit Verbrennungsmo-
tor Gber Fahrzeuge mit Plug-in-Hybrid bis hin zu voll-
elektrischen Modellen.

Hochvoltbatterie- Produktion

Im BMW Group Werk Regensburg, Liegenschaft Leibniz-
straBe, werden Zellen lackiert und Hochvoltbatterien
montiert, im Jahr 2025 tber 100.000 Stick. Durch den
Hochlauf der Produktionsanlagen fiir die neue Genera-
tion Hochvoltspeicher (GEN6) wurde im Jahr 2025 die
Produktionskapazitdt in der Leibnizstrae zuriickgefah-
ren. Im Jahr 2026 wird die Lackierung der Zellen und die
Produktion von Hochvoltspeichern auslaufen.

Versorgungszentren

Die Versorgungszentren fungieren als Bindeglied zwi-
schen den Herstellern der Einzelteile und der BMW Group
Produktion. Hier findet die Anlieferung von Einzelteilen
statt. Diese werden danach an die Produktionsbereiche
geliefert. Um die Lagerkapazitdten minimal zu halten, ist
eine lickenlose Versorgung der Produktion erforderlich.

Logistik

Aufgabe der Logistik ist die Verteilung der Giter in den
Produktionshallen. Mit zukunftsorientierten Logistikkon-
zepten versorgen die Mitarbeitenden die Montage und
den Karosseriebau. In den Versorgungszentren werden
variantenreiche Teilefamilien bereits in der richtigen Rei-
henfolge sequenziert. So erreichen rund 45.000 Behdlter
tdglich mit hoher Prozessexzellenz zur richtigen Zeit, in
der richtigen Menge und Qualitét die Montagebdnder.
Zum Einsatz kommen dabei batteriebetriebene Routen-
ziige, Smart Transport Roboter und selbstfahrende Rou-
tenziige.

Supportfunktionen

Unterstiitzt wird die Fertigung durch zahlreiche Support-
funktionen: Steuerung Produktion, Produktionssystem,
Controlling, Gesamtfahrzeug/QualitGtsmanagement,
Personalwesen, Betriebsgastronomie, Gesundheitsma-
nagement, Gebdude/Energie, Werkssicherheit, Werkfeu-
erwehr, Werkstoff-/Verfahrensanalytik, Technologiepla-
nung, Kommunikation.
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Der Standort Wackersdorf, mit einer Grundsticksfldche
von 55 Hektar, liegt etwa 50 Kilometer nérdlich von Re-
gensburg. Auf dem Gelénde, das in den 1980er Jahren
fir eine Wiederaufarbeitungsanlage vorgesehen war,
sind die BMW Group sowie Partnerfirmen ansdssig.

Uber einen eigenen Gleisanschluss werden von Wackers-
dorf aus Fahrzeug- und Motorradteile an die BMW Group
Montagewerke auf der ganzen Welt verschickt. Gesteuert
wird das internationale Versorgungsnetzwerk von der in
Wackersdorf ansdssigen Materialversorgung. Sie verant-
wortet die Versorgung vom Lieferanten Gber den Pack-
betrieb bis in die Auslandswerke.

Ebenfalls in Wackersdorf angesiedelt ist die Cockpitferti-
gung. Sie beliefert die Fahrzeugwerke in Miinchen, Din-
golfing und Leipzig mit tdglich bis zu 2.500 Instrumen-
tentafeln fir die BMW 1er, 2er, 3er und BMW 4er Bau-
reihe. Mit einem Batterietestzentrum leistet der Standort
einen wichtigen Beitrag zur Elektromobilitét. Ein weiteres

Kompetenzfeld ist das Tiren- und Klappenzentrum fir
Rolls-Royce.

Mit den vier Sdulen Auslandsversorgung, Cockpitferti-
gung, Rolls-Royce Tirenfertigung und Batterietestzent-
rum steht der Standort Wackersdorf auf einem breiten,
sehr soliden Fundament. In den vergangenen Jahren
stellte das Unternehmen dafiir entscheidende Weichen.

Das BMW Group Werk Wackersdorf liegt vier Kilometer
norddstlich der Gemeinde Wackersdorf inmitten eines
ausgedehnten Waldgebietes, des Taxdldener Forstes.
Unmittelbar im Westen angrenzend ist ein Gewerbe- und
Industriegebiet angesiedelt. Ansonsten ist das BMW
Group Werk Wackersdorf von Wald umgeben. Im Norden
fihrt die Bahnlinie Schwandorf — Cham am Werksge-
Idnde vorbei. Davon wiederum nérdlich befindet sich die
Oberpfilzer Seenlandschaft mit Murner-, Au- und Briickl-
see. Im Umkreis von rund einem Kilometer gibt es keine
Wohnbebauung.

tinuierlich zu Gberprifen.

il

Stefan Betz

Leitung BMW Group Werk Wackersdorf

Die im BMW Group Werk Wackersdorf angesiedelten Produktions- und Technologieumfinge haben sich verpflichtet,
ihre umweltpolitischen Ziele im Sinne der verankerten Umweltschutzpolitik zu verwirklichen und deren Erreichen kon-
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Bilanz der Liegenschaften Innovationspark / Werk Wackersdorf

Benennung Einheit 2023 2024 2025

Flache m? 545.795 545.795 545.798
bebaute Fldéchen m? 212.365 212.962 229.155
VerkehrsflGchen m? 227.446 230.917 206.397
sonstige Fldchen m? 105.984 101.916 110.246

Die Zahlen inkl. Grundstiicksfldche wurden entsprechend den aktuellen GRZ-Berechnungen vom Ingenieurbiiro Tross-
mann angepasst.
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Wesentliche Verdnderungen

Das Gebdude 80.0 wurde zur Nutzung fiir ein Batterietestzentrum (Safety-Center) ertiichtigt. Mit Abschluss des Vollaus-
baus Ende 2025 werden dort auf einer Fltiche von mehr als 8.000 Quadratmetern einzelne Batteriezellen, komplette
Hochvoltbatterien und weitere Elektro-Antriebskomponenten fiir zukiinftige BMW Group Modelle bereits in einer sehr frii-
hen Entwicklungsphase - also weit vor ihrem Produktionsstart — auf Herz und Nieren getestet.

Fir das Jahr 2026 ist die Errichtung der Leergutiiberdachung Nord vorgesehen, wobei die Erdarbeiten bereits begonnen
haben.

11
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Cockpitfertigung

Arbeitstdtglich werden dort rund 3.000 Cockpits fiir die
BMW Ter, 2er, 3er und 4er Modellreihen im just-in-se-
quence-Verfahren fiir das BMW Group Produktionsnetz-
werk gefertigt. Hierbei kommt eine eigens entwickelte
Wasseraufbereitungsanlage fiir die entstehenden Ab-
wdsser aus dem Klebstoffauftrag zum Einsatz.

Rolls-Royce Tiiren- und Klappenzentrum

Das Tiren- und Klappenzentrum fiir Rolls-Royce fertigt
alle Tiren fir Rolls-Royce Fahrzeuge. Die Fertigungslinie
ist flexibel gestaltet. So kénnen auf einer Tir-Produkti-
onsanlage die Tiren unterschiedlicher Rolls-Royce Mo-
delle mit hochstem Anspruch an die Qualitét produziert
werden. Von der Oberpfalz gehen die in Wackersdorf pro-
duzierten Tiren zundchst ins niederbayerische Unterhol-
lerau bei Dingolfing und werden dort in die Rolls-Royce
Rohkarosserien eingebaut. AnschlieBend werden die Ka-
rosserien nach Goodwood in England geliefert, wo die
begehrten Fahrzeuge von Rolls-Royce entstehen.

Materialsteuerung und Verpackung

Der BMW Referenzpackbetrieb definiert optimale und
standardisierte Logistik- und Packprozesse. Im Jahr
2024 wurden dort 14.763 Seefrachtcontainer verpackt.
Eine weitere Aufgabe ist die Steuerung der Lieferketten
von rund 3.000 Lieferanten zur Belieferung von 15 BMW
Group Werken weltweit. Der Transport zu den Seehdfen
erfolgt ausschlieBlich per Bahn.

Batterietestzentrum

Die BMW Group investierte rund 100 Millionen Euro in ein
neues Batterietestzentrum in Wackersdorf, welches in
die bestehenden Gebdudestrukturen des Standorts inte-
griert wurde. Ende 2025 ist es vollstdndig in den Regel-
betrieb gestartet. Auf einer Fléche von mehr als 8.000
Quadratmetern werden dort die Hochvoltbatterien und
weitere Elektro-Antriebskomponenten fiir zukiinftige
BMW Group Modelle bereits in einer sehr friihen Entwick-
lungsphase - also weit vor ihrem Produktionsstart — auf
sHerz und Nieren" getestet.

Unterstiitzt werden die oben genannten Technologien
durch indirekte Bereiche wie zum Beispiel Personalwe-
sen, Betriebsgastronomie und Gesundheitsmanage-
ment.
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UMWELTASPEKTE.
ENERGIENUTZUNG.

Ressourcenschonender Energieeinsatz

Circa 41 Prozent des gesamten Strombedarfs erzeugt
das Werk Regensburg in einem eigenen Blockheizkraft-
werk. Nach dem Prinzip der Kraft-Wdrme-Kopplung stel-
len dort finf Gasmotoren eine Gesamtleistung von 13,4
MW (elektrisch) und 12,1 MW (thermisch) bereit.

In der kalten Jahreszeit (Wintermonate) ist eine weitere
Wdrmeerzeugung lber vier HeiBwasserkessel mit maxi-
mal 66 MW (thermisch) mdglich.

Energie-Input im Werk 6

Prozessgas

H
Gas BHKW 3
o
L g
i

PV-

Anlage
Eigenstrom i

Energiebezug
Energiebezug in 1.000 MWh produzierte Fahrzeuge
500 400.000
350.000
400 ~ 300.000
300 —— ___ 250.000
200.000
200 — —= —  150.000
100 — ~ 100.000
50.000
2021 2022 2023 2024 2025
Elektrische Energie Erdgas (Ho) Heizol (Ho) Fahrzeuge

Die Bemiihungen um einen ressourcenschonenden Ener-
gieeinsatz werden stdndig fortgefihrt. Zur Erfassung und
Analyse der Energiestréme wird ein Energiemanage-
menttool (Eneffco) BMW weit eingesetzt. Durch Optimie-
rungsmaRBnahmen an der Primdrenergieausnutzung,
Verbesserung von Anlagenwirkungsgraden, Uberprii-
fung von notwendigen Systemparametern oder Anlagen-
laufzeiten werden die Auswirkungen auf die Umwelt so
gering wie mdglich als auch wirtschaftlich vertretbar ge-
halten. Durch regelmdBige Energiebegehungen werden
Verbesserungspotenziale systematisch erfasst und ab-
gearbeitet.

Technologiespezifischer Energieverbrauch

4%
Presswerk 13% 6%

3%
Karosseriebau
18%
Lackiererei \

5 Montage

m Leibnizstralle

Nebenbetriebe

43%
Umwandlung/Vertei-
lung/ Fremd

Der Innovationspark / das BMW Group Werk Wackersdorf wird durch ein externes Blockheizkraftwerk (Bayernwerk Natur)
mit Strom und Wdrme versorgt. Im Vergleich zum Werk Regensburg stellen Energienutzung (Versorgung mit Fernwdrme)
und Emissionen (keine signifikanten emissionsrelevanten Fertigungsverfahren) im Werk Wackersdorf keine wesentlichen
Umweltaspekte dar. Durch das Facility Management und die angesiedelten Technologien werden regelmdRig die Verbrdu-
che gemonitort, Verbesserungspotentiale bewertet und Neuerungen auf den Weg gebracht.

Zielerreichung

Das Energieziel des Werkes Regensburg 2025 von 1,196 MWh pro Einheit wurde mit 1,062 MWh pro Einheit unterschrit-

ten.

Im Werk Wackersdorf wurde das Energieziel 2025 von 17.085 MWh mit 14.975 @ MWh deutlich unterschritten.

1 ohne KWK Verluste und Fremddienstleister

2 ohne Energieverbrauch Fremddienstleister und ohne Batterietestzentrum
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UMWELTASPEKTE.
EMISSIONEN.

Luftemissionen

Bei der Produktion von Kraftfahrzeugen werden nicht nur
Rohstoffe und Ressourcen verbraucht, sondern auch um-
weltrelevante Stoffe an die Luft emittiert. Dazu gehoren
im Wesentlichen Kohlendioxid, Stickoxide, leicht fliichtige
organische Verbindungen (VOC), Kohlenmonoxid, Me-
than, Staub und Schwefeldioxid.

Die CO2e-Emissionen werden in unterschiedlichen Sco-
pes erfasst. Das Greenhouse Gas Protocol unterscheidet
auf Basis der verschiedenen Emissionsorte zwischen
Scope-1-, Scope-2- und Scope-3-Emissionen. Wahrend
die direkten Emissionen (Scope 1 hier berichtet in dieser
Umwelterkldrung) innerhalb eines Unternehmens, bei
BMW im Wesentlichen durch die Verbrennung fossiler
Energietrdger anfallen, bezieht sich Scope 2 auf die indi-
rekten Emissionen, die durch Erzeugung zugekaufter

Energie (z.B. Strom und Wdrme) entstehen. Weitere indi-
rekte Emissionen (Scope 3) fallen in den vor und nachge-
lagerten  Wertschopfungsstufen (upstream  und
downstream) an.

Die BMW Group verfolgt im Rahmen der Dekarbonisie-
rungsstrategie Uber die gesamte Wertschdpfungskette
(Scope-1 bis 3) das Net Zero Ziel bis spdtestens 2050.

Als konkrete CO, MafRnahme im Werk wurde die wiérme-
gefiihrte Fahrweise der Kraftwédrmekopplungsanlage
(KWK fortgefiihrt, wodurch weniger Erdgas in den Som-
mermonaten bendtigt wird, als gegeniiber einer stromge-
fihrten Fahrweise. Zudem befindet sich die Umstellung
des Lackierverfahrens im Basislack auf Umluft mit Tro-
ckenabscheidung in Umsetzung. Die beiden MaBnahmen
stellen einen entscheidenden Beitrag zur CO, Reduzie-
rung und Erreichung des Orientierungswerts dar.

Im Folgenden sind weitere wesentliche Emissionen im zeitlichen Verlauf dargestelit.
Es besteht ein starker Zusammenhang zwischen produzierten Einheiten, eingesetzten Energien, Stoffen und den resultie-

renden Emissionen:

Kohlenstoffdioxid (aus Heizol- und Gasverbrauch berechnet)

Kohlenstoffdioxid in Tonnen produzierte Fahrzeuge
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Die CO,-Emission konnte im Vergleich zum Vorjahr trotz
héherem Produktionsvolumen konstant gehalten werden.

Organische Losungsmittel

Organische Losungsmittel in Tonnen produzierte Fahrzeuge
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Die Lésemittel-Emission konnte im Vergleich zum Vorjahr
bei gestiegener Stiickzahl anndhernd konstant gehalten
werden.

Stickoxide (NOx)

Stickoxide in Tonnen produzierte Fahrzeuge
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Die Stickoxidemission konnte im Vergleich zum Vorjahr redu-
ziert werden.
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EMISSIONEN.

Im Folgenden werden beispielhaft die Emissionswerte aus Energiezentrale und Lackieranlage dargestellit:

2025 Kesselanlage (Gasbetrieb) Grenzwert Einheit Messwert
Kohlenmonoxid - Kessel 2/HWK 2 50 mg/m?3 <1,3
Stickstoffdioxid - Kessel 2/HWK 2 100 mg/m?3 65
Kohlenmonoxid - Kessel 3/HWK 3 50 mg/m?3 <1,3
Stickstoffdioxid - Kessel 3/HWK 3 100 mg/m?3 88
Kohlenmonoxid - Kessel 4/HWK 4 50 mg/m?3 <1,3
Stickstoffdioxid - Kessel 4/HWK 4 100 mg/m?3 61
Kohlenmonoxid - Kessel 5/HWK 5 50 mg/m?3 <1,3
Stickstoffdioxid - Kessel 5/HWK 5 100 mg/m?3 97
2025 Kraft-Wdrme-Kopplung Grenzwert Einheit Messwert
Kohlenmonoxid — Motor 1 250 mg/m3 20
Stickstoffdioxid — Motor 1 500 mg/m? 449
Kohlenmonoxid — Motor 2 250 mg/m?3 20
Stickstoffdioxid — Motor 2 500 mg/m?3 461
Kohlenmonoxid — Motor 3 250 mg/m?3 20
Stickstoffdioxid — Motor 3 500 mg/m3 479
Kohlenmonoxid — Motor 4 250 mg/m?3 20
Stickstoffdioxid — Motor 4 500 mg/m?3 440
Kohlenmonoxid — Motor 5 250 mg/m?3 20
Stickstoffdioxid — Motor 5 500 mg/m?3 474

. L Messwerte
2025 Lackieranlage Grenzwert Einheit .

Min.- Max.

Partikel aus Lackieranlagen (6 Quellen) 3 mg/m?3 <0,3-1
Gesamt-Kohlenstoff nach TNV/RTO (5 Quellen) 20 mg/m?3 2-8
Stickstoffdioxid TNV/RTO-Anlagen (5 Quellen) 100 mg/m?3 4-78
Kohlenmonoxid TNV/RTO-Anlagen (5 Quellen) 100 mg/m3 4-63

Im Jahr 2025 wurden Wiederholungsmessungen der Emissionen aus der Lackieranlage und der Energiezentrale durchge-
fihrt. Die Wdrmeerzeugungsanlagen (Gasbrenner) an den Trocknern der Lackiererei konnten die neuen Grenzwerte fiir
Stickoxide, Kohlenmonoxid und Abgasverlust nicht vollumfdnglich einhalten. Die Behérden wurden informiert und Abbhilfe-
maBnahmen eingeleitet. Hier wird mit dem Anlagenhersteller im Jahr 2026 an der Anlagenertiichtigung gearbeitet. Alle
weiteren Grenzwerte wurden im Berichtszeitraum eingehalten bzw. (iberwiegend deutlich unterschritten.

Zielerreichung

Das fir das Werk gesetzte VOC-Ziel 2025 (Volatile Organic Carbons) von 0,88kg pro Einheit wurde mit 0,75 kg pro Einheit
unterschritten. Der VOC-Wert von 2006 (1,42 kg pro Einheit) konnte bis zum Jahr 2025 um 47% gesenkt werden. Wesent-
liche Beitrdge waren der Entfall der Transportschutzkonservierung auf den produzierten Fahrzeugen an AuRenhaut und
Unterboden, Absenkung der Losemittelkonzentration in den Spilmedien, Erfassung und stoffliche Verwertung der Lose-
mittelabfdlle sowie die Kreislauffiihrung und Reinigung der Prozessluft in der Klarlacklinie 3 und 4 mit anschlieBender Oxi-
dation der Losemittel durch regenerative thermische Oxidation (RTO).

Der fiir das Werk Regensburg gesetzte Orientierungswert von 0,181 Tonnen CO, pro Einheit (ausschlieRlich Erdgas) im Jahr
2025 wurde durch die wdrmegefiihrte Fahrweise der Kraftwdrmekopplung (KWK), umgesetzte Energieeinsparmanahmen
und die hohere Stiickzahl mit 0,168 Tonnen CO, pro Einheit sicher erreicht.
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EMISSIONEN.

Schallemissionen am Standort Regensburg

Der Schutz unserer Anwohner vor produktionsbedingtem Lérm ist ein wichtiges Anliegen der Standortleitung und aller Fiih-
rungskrdfte. Die Gesamtschall-Richtwerte in der Nachbarschaft des Standorts Regensburg wurden im Jahr 2025 eingehal-
ten. Verdnderungen an Gebduden und Logistikstrukturen werden im Rahmen des Gerduschmanagements fachkundig be-
gleitet und begutachtet. Mit der Erstellung des neuen Bebauungsplans im Werk Regensburg wurden umfangreiche schall-
technische Bewertungen durchgefiihrt und neue Schall-Richtwerte festgelegt. Zum Aufbau eines Werkes zur Produktion
von Karossen in der Berliner-Strae in Neutraubling wurden schalltechnische Gutachten erstellt. Im Berichtszeitraum lag

am Standort Regensburg keine Larmbeschwerde vor.

Lichtemissionen am Standort Regensburg.

Die Reduzierung von Lichtverschmutzung ist ein wichti-
ger Beitrag in der Vermeidung von Emissionen. Dabei
liegt der Fokus im Werk Regensburg nicht nur auf der Ge-
sundheit und dem Wohlbefinden der Mitarbeiter und An-
wohner, sondern auch auf dem Erhalt der Biodiversitdt
durch SchutzmaBnahmen fiir Insekten und Tiere.

Hierbei gilt es die Arbeitspldtze so gut wie mdglich aus-
zuleuchten und gleichzeitig die Umwelt abzuschirmen.
Um diese Balance zwischen Arbeitssicherheit und Um-
weltschutz zu erreichen, wird die AuRenbeleuchtung ta-
geslichtabhdngig gesteuert und im Rahmen der gesetzli-
chen Arbeitsschutzrichtlinien so weit wie mdglich ge-
dimmt. Bei ungenutzten Fldchen im AuRenbereich wird
die Beleuchtung bis auf Verkehrswege ganz ausgeschal-
tet. Die AuBenbeleuchtung des Werkes wurde auf LED-
Beleuchtung umgerstet. In diesem Zuge wurde die Be-
leuchtungsintensitdt bedarfsgerecht geplant und instal-
liert.

Um ein Ausleuchten der Umgebung zu vermeiden, ist die
LED-Beleuchtung blendfrei, gerichtet und in der Hohe
angepasst. Der Insektenschutz wird durch Lampen mit
insektensicheren Gehdusen gewdhrleistet, deren Ober-
flachentemperatur 40° C nicht Gberschreitet.
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UMWELTASPEKTE.
ABFALLAUFKOMMEN.

Entwicklung Abfallaufkommen

Alle Abfdlle werden vor der Lieferung an die Entsorger
auf einer Plattformwaage gewogen. Diese Massen wer-
den im Abfallinformationssystem zur jeweiligen Abfallart
gespeichert. Durch monatliche Auswertungen des Ab-
fallstroms wurden Abweichungen vom Vorjahresaufkom-
men ermittelt.

Abfélle ohne Schrott Werk Regensburg

Abfalle in t produzierte Fahrzeuge
400.000
14.000 - 350.000
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10.000 ' 250.000
8.000 200.000
6.000 -» 150.000
4.000 100.000
2.000 50.000
2021 2022 2023 2024 2025
Abfille zur Bes. ohne Schrott  mmmm Abfalle zur Ver. ohne Schrott
Fahrzeuge

Die Fortfihrung der Nachtschicht im Jahr 2025 fiihrte zu
einem leichten Anstieg der Abfdlle zur Verwertung ohne
Schrott im Vergleich zum Vorjahr. Insbesondere ist wei-
terhin der Anstieg des Kalksteinmehls in der Trockenab-
scheidung der Lackiererei erwdhnenswert sowie die ge-
ring gestiegenen Einwegverpackungen (z.B. Pappe,
Holz). Trotz der hohen Stiickzahl mit 356.901 Einheiten

Ubersicht der Abfallfraktionen im Werk Regensburg:

sank das Abfallaufkommen in Regensburg je gefertigtem
Fahrzeug (ohne Schrott und Bauabfall) von 43,2 kg um
2,3 % auf 42,2 kg.

Der Anfall an Beseitigungsabfall ist im Vergleich zum
Vorjahr von 264 t geringfiigig auf 255 t gesunken. Die
Beseitigungsabfille entstanden einerseits durch die wei-
terhin hohe Fahrzeugproduktion sowie andererseits
durch die lange Produktionsunterbrechung im Au-
gust/September 2025. Hier entstanden aufgrund Um-
bauten bzw. Abrissarbeiten hohe Reinigungsaufwénde
mit erhéhten Mengen an angefallenen Abwasserfraktio-
nen, welche nicht mehr durch die interne Abwasserauf-
bereitungsanlage behandelt werden konnten und der
Entsorgung zugefiihrt werden mussten.

Hdufigste Abfdlle zur Verwertung in t

2023 2024 2025

Nicht gefdhrlich
=  Stahlblechabfallpakete’

70.712 83.466 81.835

= Alu-Blechabfdlle, lose 3.030 3.812 3.766
=  Pappe, Papier 1.865 2.403 2.491
=  Kalksteinmehl aus Trockenabscheidung 2.164 4.427 5.131
Gefdhrlich
= Olabscheiderinhalte 351 423 330
=  Filterkuchen aus Abwasserbehandlungsanlage 388 679 590
= (Olkonzentrat aus UF-Anlage 93 219 257
Hdufigste Abfdlle zur Beseitigung in t 2023 2024 2025
Nicht gefdhrlich - nicht vorhanden
Gefdhrlich
=  Systemwasser aus Lack-Abwasseraufbereitungsanlage 177 195 190
= Lack- und Farbschlamm 10 25 24

1 Die Stahlblechabfallmenge ist nicht direkt in Bezug zu setzen mit der F2-Zahl vom Standort Regensburg, da auch fiir andere Werke Pressteile produziert werden. Wei-

terhin ist die Stahlabfallmenge abhangig von der Art der gepressten Teile.
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UMWELTASPEKTE.
ABFALLAUFKOMMEN.

Im Werk Wackersdorf im Bereich der Auslandsversor-
gung sind die nicht geféhrlichen Abfallfraktionen zur Ver-
wertung wie z.B. Holz, Schrott und Kartonagen im Ver-
gleich zum Vorjahr erneut um ca. 15 % auf 2.693 t ge-

. " . e = 3 I \w“
sunken. Grund hierfiir war das gesunkene Produktions- 3 | (11 ‘WWHHHI‘”N
- =4

volumen in den ausléndischen Werken. R il :!m‘\:”‘..:"‘ Sy
Der in der Cockpitfertigung anfallende Stanzabfall aus In-
strumententafeln (nicht gefdhrliche Abfdlle zur Verwer-
tung) ist im Vergleich zum Vorjahrum ca. 17 % auf 619 t
gesunken, da das Produktionsvolumen im Jahr 2025 ge-
mindert war.

Im Werk Wackersdorf fallen keine Abfdlle zur Beseitigung
an.

Ubersicht der Abfallfraktionen im Werk Wackersdorf:

Hdufigste Abfdlle zur Verwertung in t 2023 2024 2025

Nicht gefdhrlich

=  Stanzabfdlle Instrumententafel 874 750 619

=  Papier, Kartonagen 955 798 699

= Holz 648 639 535
Gefdhrlich

= Olabscheiderinhalte 11 0 8

= Altol 8 18 9

Aufgrund von Umbauarbeiten sind im Jahr 2025 im Werk Regensburg ca. 5143 t sowie im Werk Wackersdorf ca. 372 t
diverse Bauabfdlle angefallen, welche keinen direkten Bezug zur Produktion haben. Im Werk Regensburg sind anteilig ca.
351 t gefdhrliche Bauabfdlle (z.B. Démmmaterial) sowie nicht geféhrliche Bauabfdlle mit ca. 4.792 t (z.B. Stahlabfdlle,
Baumischabfille, Beton) entsorgt worden. Im Werk Wackersdorf sind anteilig ca. 30 t gefdhrliche Bauabfdlle (z.B. Losch-
wasser) sowie nicht gefdghrliche Bauabfdlle mit ca. 342 t (z.B. Baumischabfdlle, Stahlabfdlle) der Entsorgung zugefiihrt
worden.

Zielerreichung

Das fiir das Werk Regensburg gesetzte Abfallziel 2025 fiir Abfall zur Beseitigung von 1,03 kg pro Einheit wurde mit 0,71
kg pro Einheit deutlich unterschritten.

Im Werk Wackersdorf wurde das Abfallziel 2025 fiir Abfall zur Beseitigung von 0,00 kg erreicht.
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UMWELTASPEKTE.
EINSATZ VON MATERIAL UND STOFFEN, WASSERNUTZUNG

Einsatz von Material und Stoffen System ChOICE werden die einzusetzenden Materialien
erfasst, einschlieBlich aller zu beachtenden Anforderun-
gen im Umgang damit.

Fir die Produktion von Fahrzeugkomponenten ist eine
Vielzahl von Hilfs- und Betriebsstoffen erforderlich. Dies
kénnen Chemikalien, Kleb- und Schmierstoffe oder Reini-
gungsmittel sein.

Der wirtschaftliche Umgang damit schont Ressourcen
und entlastet die Umwelt. Daher werden kontinuierlich
Wege zur Reduzierung, Ersatz oder Recycling der einge-
setzten Stoffe gesucht.

ChOICE (Chemicals Management Online Information
System and Compliance Enabler)

Nach Verfiigbarkeit sollen z. B. Produkte in Spraydosen
mit umweltfreundlichem Treibgas oder als Pumpspray
eingesetzt werden. Losemittelhaltige Produkte, z.B. La-
cke, werden nach Mdglichkeit durch wasserverdiinnbare
Produkte ersetzt. Das Gefahrenpotenzial des Produktes
(z. B. die Brennbarkeit) wird gleichzeitig vermindert.

Der Einsatz von Materialien und Stoffen wird iber einen
speziellen Prozess zur ,Freigabe chemischer Produkte"
geregelt. Dazu werden die Materialien hinsichtlich Ge-
sundheit, Umweltschutz, Arbeitssicherheit und Produkt-
qualitdt einer Geféhrdungsbeurteilung unterzogen. Im

Wassernutzung

Der gesamte Wasserbedarf der BMW Group Werke Regensburg und Wackersdorf wird durch Stadtwasser gedeckt. Regen-
wasser, Grundwasser und Wasser aus umliegenden Gewdssern wird nicht eingesetzt. In den Wasseraufbereitungsanlagen
der Endmontage wird Prozesswasser aus den Dichtheitspriifkabinen und der Waschanlage aufbereitet und als gereinigtes
Wasser dem Prozess wieder zugefiihrt. In der Vorbehandlung der Lackiererei wird durch die Kaskadenfahrweise speziell
aufbereitetes Wasser ebenso mehrfach verwendet. Auf diese Weise sparte das Werk Regensburg im Jahr 2025 ca. 600.000
Kubikmeter Wasser und Abwasser in den Technologien Montage und Lackiererei ein.

In den Technologien Umformen, Karosseriebau und La-

Wasserbezug
ckiererei werden 1,1 % mehr Karosserien produziert Wasserbezug in 1,000 m* roduzierte Fahrzeuge
bzw. lackiert als die Produktionsstiickzahl (F2) ausweist.
Diese Karosserien (SKD) werden nach dem Lackierpro- 300 400.000
zess ausgeschleust und in ausléndische Standorte ver- 20 - ;zggﬁg
sendet. Das bedeutet, dass der auf die Produktionsstiick- 200 " 250.000
zahl bezogene Wasserverbrauch geringer ist als ausge- 150 200.000
wiesen. 100 Eggﬁg
Trotz einer hdheren Produktionsstiickzahl konnte der * I 50.000
Wasserbezug im Vergleich zum Vorjahr verringert wer- 2021 2022 2023 2024 2025 ’
den. m Stadtwasser Fahrzeuge

Im Werk 6.117 ist die Wassernutzung kein wesentlicher
Umweltaspekt, da Frischwasser lediglich als Sanitérwas-
ser (2.883 m3) verwendet wird. Auf Grund einer reduzier-
ter Mitarbeiteranzahl hat sich der Wasserbedarf deutlich
reduziert.

Im Werk Wackersdorf ist die Wassernutzung ebenfalls
kein wesentlicher Umweltaspekt, da Frischwasser ledig-
lich als Sanitdrwasser verwendet wird.

Zielerreichung / Zielwertanpassung

Der vereinbarte Jahreszielwert von 0,95 m3/Einheit wurde mit einem Wert von 0,753 m3/Einheit deutlich unterschritten.
Zum einen ist dies auf die gesteigerte Produktionsstiickzahl, zum anderen auf den Einsatz von Hybridkihlanlagen (in diesen
Anlagen wird erheblich weniger Wasser verdunstet als in offenen Kiihlanlagen) auf den Gebduden 20.1, 40.0, 41.5 und
90.0 sowie auf die Umstellung beider Basislack Lackierlinie auf Trockenabscheidung zuriickzufiihren.
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ABWASSERAUFKOMMEN.

Wasser aus
Kihlprozessen und
Sprinklerleitungen

Regenwasser

Prozessabwiisser aus
Vorbehandlung, Kathodische
Touchlackierung, Reinigung,
Koagulation, Bodenreinigung,
Handwaschplatz

Sanitéirabwasser

¥

Abwasser-
oufbereitungsanlage

Analytik
11 Parameter
meist 2x pro Woche

v

Versickerung ‘

Abwasserkanal

v

¥

Boden/Grundwasser ‘

Kommunale Kléiranlage

Inhaltstoffe im Prozessabwasser Werk 6.10 Regensburg

Entwdsserung Werk Regensburg

Das Abwasser im Werk Regensburg setzt sich aus
Schmutzwasser von Sanitéreinrichtungen, Abwdssern
aus der Produktion (Industrie- und Prozessabwasser) so-
wie Regenwasser zusammen.

Es werden drei biologische Wasseraufbereitungsanla-
gen, zwei flr die Kreislauffiihrung von Wasser fir Fahr-
zeugwaschanlagen und eine fiir die Dichtheitspriifkabi-
nen, betrieben.

Industrie- und Prozessabwasser werden in der eigenen
Wasseraufbereitungsanlage behandelt und anschlie-
Rend mit dem Sanitdrabwasser zur stadtischen Kléran-
lage geleitet.

Die untenstehende Tabelle mit den behdordlich vorge-
schriebenen Abwassergrenzwerten zeigt die Einhaltung
der Uberwachungswerte 2025.

Benennung Uberwachungswerte 2025 Messwerte 2025
Mittelwerte Werte Min - Max
Absetzbare Stoffe 0,3 mg/I < 0,1 mg/l (< 0,1 mg/l)
AOX 1,0 mg/I 0,12 mg/I 0,05 - 0,37 mg/I
Chrom 0,5 mg/I 0,03 mg/I (< 0,05 mg/1)
Fluorid 50 mg/I 13 mg/I 5-25mg/|
Kohlenwasserstoffe 20 mg/I 0,16 mg/I 0,05 - 1,3 mg/I
Nickel 0,5 mg/I 0,08 mg/I 0,03 - 0,25 mg/I
Zink 2,0 mg/I 0,08 mg/I 0,03 -0,70 mg/I
Wasser aus Wasseraufbereitungsanlage 21 9888 2:;2 87;12 22;2 max. 585 m3/d
pH-Wert (Kanal) 6,5-11 - 9,6 -10,7
Abwassertemperatur (Kanal) Maximal 35 °C - 22 -33
Zielerreichung
Der Prozessabwasserzielwert fiir das Werk Regensburg Abwasseraufkommen
(ohne Werk 6.11) wurde in Abstimmung mit der Prozess- Abwasser in 1,000m? produzierte Fahrzeuge
fachstelle der Technologie Oberfléiche und dem Facility 250 400,000
Management auf 0,33 m3/Einheit festgelegt. Mit einem 300 350.000
Wert von 0,25 m3/Einheit wurde das Jahresziel von 2025 250 — — zgggﬁg
erreicht. 200 — 200,000
B0 — == = T 150000
100 — — 100.000
50 — — 50.000
Im Werk Wackersdorf ist Abwasser kein wesentlicher 0
. . . N 2021 2022 2023 2024 2025
Umweltaspekt, da groBtenteils Sanitdrabwasser anfdllt. — - ——
Verdmang et
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UMWELTASPEKTE.
ABWASSERAUFKOMMEN.

Niederschlagswasserversickerung

In enger Zusammenarbeit mit dem Wasserwirtschaftsamt Regensburg, der Stadt Regensburg, dem Umweltamt der Stadt
Regensburg und dem Landratsamt Regensburg wurde die Versickerung des Niederschlagswassers von Gebduden und
Fahrzeugstellfiichen innerhalb der letzten 15 Jahre schrittweise umgesetzt. Damit wird von iber einem Viertel der Fliche
des Werkes das Niederschlagswasser dem Boden zugefiihrt. Alle Genehmigungsbescheide fiir die Versickerung sind be-
fristet. Die Neubeantragung der der aktuell ausgelaufenen Genehmigungen ist abgeschlossen. Nachfolgebescheide wurden

seitens der Behdrde ausgestellt.

Dachbegriinung

Zur weiteren Reduktion des Abwasseraufkommens wur-
denin den Jahren 2013 bis 2020 diverse extensive Grin-
ddcher angelegt. Das abzuleitende Wasser wird hier
durch das Wachstum der Pflanzen und deren Transpira-
tion verringert. Zudem erhdhen die Griindécher die Bio-
diversitdt auf dem Werksgeldnde. Ein weiterer Vorteil ist,
dass die Dachbegriinung bei Niederschlagsereignissen
den Abfluss des Regenwassers ins Kanalnetz verzdgert.
Hierdurch werden Spitzenlasten verringert und das Ab-
wassernetz entlastet. Zum Stand 2025 waren ca.
22.000 m? Ddcher begriint (siehe auch Kapitel Biodiver-
sitdt).

Werk 6.10 Regensburg
357.537 m? Unversiegelte Versickerung
868.684 m? Entwdsserung iber Kanal

200.926 m? Niederschlagswasserversickerung

Versickerungsanlage

Beispielhaft fir eine Niederschlagsversickerungsanlage
ist im Bild unten eine Muldenversickerung abgebildet.
Das Niederschlagswasser von dem angrenzenden Vor-
dach (<71.000 m?) wird in dieser Mulde versickert.
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UMWELTASPEKTE.
BIODIVERSITAT.

Aufbauend auf dem Bebauungsplan des BMW Werkes Regensburg 6.10 (8% Griingirtel, 4 % Grinflichen im Werk, Dach-
begriinung von Neubauten), dem Griingirtel-Pflege- und Entwicklungskonzept und der 6kologischen Erfassung wurden
zahlreiche MaBnahmen umgesetzt. Eine Ubersicht wird im nachfolgenden Bild veranschaulicht.

®8M\Warkplatz i .
Herbert: Ouandt-Allee!

Werki{Reyer

)
Lkw/Rnmel

Syncreon Ne,

Richter+Frenzel iﬁ‘(

Co Internationale
Spedition

Legende:

Teich fiir Bienenvélker IBienenbdume (Dufteschen )
Eulennistkdsten  Kies-/ Sandschiittungen  Bienenweide/ Blumenwiese
Fledermauskdsten Bienenkdsten

Insektenhotels

Zur Aufwertung der bestehenden Strukturen wurde ein Nachhaltigkeitskonzept Flora & Fauna erarbeitet.

Griingiirtel

Naturnahe Fldchen liegen im ca. 12 ha groRen Griinglirtel des Werkes vor. Dieser Griing{irtel ist 20 Meter breit, umschlie3t
das gesamte Werksgelt@nde und dient der Einbindung des Industriegeléndes in die Landschaft, der Biodiversitdt und Auf-
wertung des Arbeitsumfeldes auf dem Werksgeléinde. Er ist Lebensraum und Nahrungshabitat fiir zahlreiche Tier- und
Pflanzenarten. Viele der Nistkdsten befinden sich um das Werk verteilt im Griingirtel. Als Ausgleichsfléche fir den Sidpark-
platz wurde eine Streuobstwiese angelegt.
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UMWELTASPEKTE.
BIODIVERSITAT.

Griinflachen im Werk

Auf den Grinfladchen im Werk wurden in den vergangenen
Jahren durch gezielte PflegemaBnahmen (Mahdkonzept,
Ausmagerung) Rasenfldchen in Blihwiesen umgewan-
delt. Blihwiesen sind ein artenreicher Lebensraum und
eine Nahrungsquelle fir Insekten. Bei Bedarf einer Aus-
saat wird auf regionales Saatgut zuriickgegriffen. So wird
eine einheimische artenreiche Flora ermdglicht. Durch die
Zielsetzung des bayerischen Volksbegehrens Artenviel-
falt, auf 10% der Griinlandfléichen die erste Mahd nicht
vor dem 15. Juni eines Jahres durchzufiihren, kann die
Futtergrundlage fir Insekten und Bienen sichergestellt
werden und die Artenvielfalt der Pflanzen wird dauerhaft
erhalten. Die Grundidee des Volksbegehrens wurde auch im BMW Werk Regensburg durch das Mahdkonzept umgesetzt.
Wie aus dem nachfolgenden Bild ersichtlich, werden verschiedene Bereiche zu unterschiedlichen Zeiten und in unterschied-
licher RegelmdRigkeit gemdht. Somit wird der Lebensraum vieler Insekten erhalten.

I = 4x MahdlJahr

l:| =2x Mahd/Jahr nach 15. Juni

[ ] =1xMahd/Jahr ab September

~ =1xMahd/Jahr ab September, aber
Streifen (ca. 1m breit) um Flache
herum wird ofter gemaht
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Griindacher

Neubauten im BMW Werk Regensburg werden mit einer extensiven Dachbegriinung ausgestattet. Mit einer Gesamtfldche
von ca. 22.000 m2 (Stand 2025]) stellen Griinddcher einen zusdtzlichen 6kologischen Lebensraum dar. Der Beitrag zur
Verringerung des abgeleiteten Niederschlagswassers wurde bereits im Kapitel Abwasseraufkommen beschrieben.

55.7 Bau: 2015
99.7Bau:2013  440Bau:2024 71.0Baw:2015 1 49ome
2

564m2 2.300 m? 1.367m?

99.6 Bau: 201
2.487m? 7 7
/{;
30.5 Sid: 2020 0 S,
2.944m? = ;]f ~=50.0 Bau: 2025
5= G 950 m2
SR 753.0Bau: 201612020
70.0Bau: 2015 59,0 Bau: 2016 4.183m2/1.990m? o
Y 697m? 942m2  56.5, 56.),56.7BAYERISCHE MOTOREN WERKE AG
’ Bau:2025 T
2.205m?
Bienen

Auf dem Werksgeldnde leben 5 Wirtschaftsvolker mit je-
weils 30.000 Bienen. In den Sommermonaten kdnnen
diese Volker auf bis zu 60.000 Bienen pro Bienenstock
heranwachsen. Im Jahr 2025 konnten ca. 100 kg Honig
erzeugt werden. Dieser regional produzierte Honig wurde
an die Mitarbeiter des Werkes vertrieben. Betreut werden
die Bienen durch einen lokalen Imker.

Vogel/Fledermdause/Insekten:

Auf dem Gelénde des Werks Regensburg befinden sich
zahlreiche Vogelnistkésten. Dazu zdhlen Nistkdsten fir
Singvogel (71 Stiick), Dohlen sowie Turmfalken (7), Eu-
len (2) und Mauersegler (6). Auch Fledermduse finden in
18 Nistkdsten ein Zuhause. Hinzu kommen noch 10 In-
sektenhotels.
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Werk Regensburg

Individualverkehr biindeln

Die meisten Mitarbeitenden des Regensburger BMW
Group Werks sind Pendler: Knapp drei Viertel wohnen
weiter als 15 Kilometer vom Arbeitsplatz entfernt. Uber
3.500 Mitarbeitende fahren regelmdRig mit einem der 36
Werkbusse zur Arbeit. Bereits seit 1990 existiert das ein-
zigartige Pendlerbussystem, mit dem die BMW Group die
Menschen sicher und plinktlich von daheim ins BMW
Group Werk Regensburg und wieder zurlickbeférdert. Die
Werkbusse fahren mit 36 Linien. Arbeitstaglich legen die
Busse eine Strecke von rund 13.000 Kilometern zurtick.
Das Haupteinzugsgebiet liegt im Norden von Regens-
burg. Die mit fast 110 Kilometern am weitesten entfernte
Haltestelle befindet sich in Altenstadt an der Waldnaab.

Attraktivitat OPNV stérken

Parallel zum eigenen Werkbussystem bemiiht sich die
BMW Group am Standort Regensburg seit langem um
eine verstdrkte Nutzung des &ffentlichen Nahverkehrs.
So erhalten die Mitarbeitenden beispielsweise einen Zu-
schuss beim Kauf eines RVV-Jobtickets.

Ausbau der E-Mobilitat

Dort, wo sich der Individualverkehr nicht vermeiden ltsst,
setzt das BMW Group Werk Regensburg immer mehr auf
Elektromobilitdt. So wurde der werkeigene Fuhrpark
komplett auf Elektrofahrzeuge umgestellt und der inner-
betriebliche Verkehr und Dienstreisen dadurch zuneh-
mend elektrifiziert.

Die Mitarbeiterparkpldtze in den Werken Regensburg
und Wackersdorf sind mit Gber 200 AC-Ladepunkten
ausgestattet

Produzierte Fahrzeuge auf Schiene

Zur Entlastung des StraBenverkehrs werden im Werk Re-
gensburg rund die Halfte der produzierten Fahrzeuge auf
spezielle Eisenbahnwaggons verladen.

Werk Wackersdorf

Die Komponenten und Teilesdtze fir die Produktions-
und Montagewerke in Ubersee werden vom Versor-
gungszentrum Wackersdorf aus in frachtraumoptimier-
ten Seecontainern verschickt. Der Transport von Wa-
ckersdorf zu den Seehdfen erfolgt in der Regel auf dem
Schienenweg. Nur in seltenen Ausnahmefdllen werden
dringend bendtigte Teile per Luftfracht verschickt.
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INPUT-OUTPUTBILANZ 2023-2025.

Umweltrelevante Daten

Die folgende Aufstellung gibt Auskunft Gber verwendete Schliisselmaterialien und Energiemengen, die in den Standort ein-
gingen oder ihn verlassen haben. Grundlage der Tabellen sind die Gesetze der Thermodynamik, wonach Materie oder Ener-
gie weder erzeugt noch vernichtet werden kann. Es findet lediglich ein Umwandlungsprozess statt. Das hei3t, was in den
Betrieb eingeht und nicht dort verbleibt, muss den Betrieb auch wieder verlassen — mdglicherweise in verdnderter Form und

Zusammensetzung.

In den folgenden Ubersichtstabellen ist die Betriebsbilanz dokumentiert. Sie beinhaltet alle Stoff- und Energiemengen fiir
das jeweilige Jahr, ausgenommen Kaufteile und Teile von internen Lieferanten wie z. B. Motoren.

Wesentliche Verénderungen zum Vorjahr werden in den Kapiteln zu den entsprechenden Umweltaspekten erldutert.

Input Werk Regensburg
Benennung Einheit 2023 2024 2025%
Produktionsmaterial
Stahl/Alu (Platinen und Coils) © t 157.345 173.394 167.251
Extern gefertigte Stahlteile © t 70.156 99.923 98.158
Lack fir Zelllackierung (x-LA fir we.11) t 666 280 118
Lacke, Farben (x-LA, X-FA) t 2.951 3.840 4.401
Konservierungsmittel (x-ko) t 336 414 472
Chemikalien zum Schdumen (x-Ms) t 248 330 372
Dicht-/Isolier-/Klebstoffe (x-bi, x-KL) t 4,078 5.611 6.301
Produktbezogene Kaltemittel x-kH)® t - - 166
Hilfs- und Betriebsstoffe
Prozesschemikalien (x-px, x-pc) @ - - 5.911
Technische Gase (x-1q) t 81 89 102
Verdiinner/Reiniger, nicht VOC relevant (x-rw) t 208 269 320
Verdiinner/Reiniger mit org. Lésemittel, VOC relevant (x-ro, X-v0) t 173 232 258
Industriedle, Fette, Schmierstoffe (x-10, X-Fs) t 70 91 94
Kdltemittel FCKW-haltig Nachfiillmenge fiir Kalteanlagen ® kg 149 266 6
Chemikalieneinsatz mit Abwasserbehandlung (x-ca, x-pc) @ t 3.514 5.675 -
Chemikalieneinsatz Abwasserbehandlung (x-ca)“@ t - - 858
Wasser
Wasser (Stadtwasser) Werk 6.10 m3 224.762 271.086 268.594
Wasser (Stadtwasser) Werk 6.11 ® m?3 - 5.524 2.883
Energie ™
Fremdstrom Werk 6.70 MWh 84.237 107.431 112.059
Fremdstrom Werk 6.1 13.149 9.972 6.320
Fremdstrom Werk 6.12 - - 4.602
Erdgas (Prozess-, Raumheizung, Stromerzeugung) Werk 6.710 MWh (Ho)? 277.096 319.498 319.165
Erdgas (Prozess-, Raumheizung) Werk 6.1 MWh (Ho)®?  6.325 5.867 5.232
Erdgas (Raumheizung) Werk 6.12 MWh (Ho)? - - 2.634
Heiz6lbezug: Prozess-, Raumheizung MWh (Ho)® 0 0 0

(1) Die ausgewiesenen Zahlen spiegeln den Stand zum Januar 2026 wider, die sich aus den Zdhlersténden ermitteln. Analoge Vorgehensweise mit

Geschdftsbericht nach Abstimmung mit Prifinstitution PWC.

(2) Ho entspricht oberem Heizwert. Dieser ist fiir Gas ca. 10% hoher als der untere Heizwert Hu. Der untere Heizwert wird fUr die Berechnung der

CO,-Bilanz verwendet.
(3) Ohne Erstbefiillmenge fiir Neufahrzeuge

(4) Im Berichtsjahr 2025 wurde das Verfahren zur Ermittlung der Verbrauchsmengen ausgewdhliter Produktionsmaterialien sowie von Hilfs- und
Betriebsstoffen auf ein neues Auswertesystem umgestellt. Durch diese Umstellung ergaben sich teilweise methodische Anpassungen in der Daten-

erhebung und -bewertung, die zu Verschiebungen einzelner Verbrauchskennzahlen im Vergleich zu den Vorjahreswerten fihrten.

(5) ab 2024 wird der Wasserwert zusdtzlich fir das Werk 6.171 angegeben
(6) ab 2025 neues Auswertetool

Erstbefiillmengen an Betriebsstoffen fiir die produzierten Neu-Fahrzeuge (Kraftstoff, Ole, Bremsfliissigkeit, etc.) werden in
der Bilanz nicht dargestellt, da sie das Werk 6.10 unveréndert wieder verlassen.
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Output Werk Regensburg
Benennung Einheit 2023 2024 2025
Produkte
Produzierte Fahrzeuge Stiick 238.301 342.521 356.901
Produzierte SKD-Karossen ™ Stiick 4.651 6.524 3.991
Produzierte Pressteile/Anbauteile fir CKD @, Ersatzteile und
andere BMW-Werke t 53.097 57.132 85.600"
Liegenschaft Leibnizstrae: Lackierte Zellen Stlick 54.493.744 32.661.134 14.221.250
Liegenschaft Leibnizstrae: Montierte Hochvoltspeicher Stiick 110.000 131.477 101.778
Abfiille aus Produktion @
Abfdlle zur Verwertung
Gefdhrlich, z.B. Altdl, Altverdiinnung t 2.041 2.555 2.457
Nicht gefdhrlich
- z.B. Kartonagen, Holz (ohne Schrott) t 7.743 11.965 12.340
- Schrott t 82.574 98.062 93.886
Abfdlle zur Beseitigung
Gefdhrlich, z.B. Tankreinigungsschlamm, Lackschlamm nass t 187 264 255
Nicht gefdhrlich t - - -
Abwasser (9
Prozessabwasser m3 56.974 84.445 87.743
Sanitdre Abwdsser m3 80.709 73.851 94,932
Verdunstung m3 87.079 112.790 85.919
Fracht
AOX kg 5,0 10,7 10,0
Zink kg 53 9,4 6,9
Nickel kg 4,8 7,1 6,4
Chrom kg 1,33 2,25 2,19
Fluorid kg 834 1.270 1.147
Kohlenwasserstoffe kg 4,3 12,1 9,3
Emissionen
Staub/Partikel t 1,4 4,2 1,2
Organische Losemittel (C,H.) t 196 263 267
Kohlendioxid (CO,) ¥ t 51.737 59.500 59.804
Kohlenmonoxid (CO) t 14,0 14,2 13,6
Stickoxide (NO,) t 81,3 113,8 111,1
Schwefeldioxid (SO,) t 0,3 0,3 0,3
Halogenierte Fluorkohlenwasserstoffe HFKW kg 149 266 6
ausgedriickt in Tonnen CO,-Aquivalent t 312 424 16
Methan (CH,) ® t 95 120 120,3
ausgedriickt in Tonnen CO,-Aquivalent t 2.374 2.990 3.007
Distickstoffmonoxid (N,Q) © t 1,9 2,2 2,2
ausgedriickt in Tonnen CO,-Aquivalent t 561 644 652

(1) Fast fertige Fahrzeuge werden als Semi-Knocked-Down (SKD) -Fahrzeuge exportiert; bei diesen SKD-Fahrzeugen fehlen nur wenige Teile, die im

Importland noch eingebaut werden miissen.

(2) Der Begriff Completely-Knocked-Down (CKD) - deutsch wértlich ,komplett zerlegt" - bezeichnet eine Methode, bei welcher alle Komponenten und

Baugruppen angeliefert und erst im Importland zum fertigen Fahrzeug zusammengesetzt und verkauft werden.

(3) Auswertung erfolgt zum Stichtag 10. Januar. Geringfligige Verdnderungen der Jahressummen kdnnen sich aufgrund von verspdteten Rickmel-

dungen der Entsorger ergeben.

(4) CO; bezieht sich auf die vom Standort emittierte Menge. Grundlage fiir die Berechnung sind der Verbrauch an Erdgas und Heizdl.
(5) Entstehen durch unvollsténdige Verbrennung fossiler Brennstoffe (Heizdl, Erdgas). Berechnung mit bundeseinheitlichen Faktoren

(6) In der Liegenschaft LeibnizstraBe fdllt lediglich Sanitdrabwasser an
(7) ab 2025 neues Auswertetool
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Input Werk Wackersdorf - ohne Beriicksichtigung der Verbriuche externer Dienstleister

Benennung Einheit 2023 2024 2025
Wasser

Wasser (Stadtwasser) m3 19.581 15.217 14.293
Energie

Energie -Strom MWh 11.440 11.437 13.518
Wdrme (Blockheizkraftwerk Bayernwerk Natur) MwWh 4.188 4.761 5.365
Erdgas @ (Raumheizung) MWwh (Ho)®@ 61 60 66
Hilfs- und Betriebsstoffe

...fur Fahrzeuge (Diesel) t 156 122 111
... fir Anlagen (Flissiggas-beflammen Spritzguss) | 14.069 16.620 15.203

Produktionsmaterial

Granulat fir die Cockpitfertigung t 1.845 2.093 2.165
Regranulat fir die Cockpitfertigung t 183 0 0
A-Komponente (Polyol) fir Cockpitfertigung t 445 380 317
B- Komponente (Isocyanat) fiir Cockpitfertigung t 260 209 180

(1) Die ausgewiesenen Zahlen spiegeln den Stand zum Januar 2026 wider, die sich aus den Zdhlerstdnden ermitteln. Analoge Vorgehensweise mit
Geschadftsbericht nach Abstimmung mit Prifinstitution PWC.

(2) Ho entspricht oberem Heizwert. Dieser ist fiir Gas ca. 10% hoher als der untere Heizwert Hu. Der untere Heizwert wird fir die Berechnung der
CO,-Bilanz verwendet.

Verpackungsmaterial fir das Versorgungszentrum Auslandsversorgung: eine Auswertung des gewichtsrelevanten Ver-
brauches von Einwegverpackung liefert keine aussagekrdftige InputgroBe (und damit keine SteuergréBe), da die Menge
durch unregelmdRige Bedarfe und Versorgungsdnderungen erheblich beeinflusst wird. Beispielhaft sind dies:

e Verschiebung des Packprogrammes je nach Auftragslage zum Dienstleister und zuriick
e  Stark schwankende Lieferprogramme (Stiickzahlen) zu den Partnern/Werken
e Unterschiedlich komplexe Verpackungskonzepte je nach Fahrzeugmodell und Teileumfang.

Output Werk Wackersdorf

Benennung Einheit 2023 2024 2025
Produkte

Produzierte Instrumententafeln Stiick 447,573 395.583 378.579
Ausgelieferte Container Stlick 16.488 14.763 12.525

Abfdlle aus Produktion

Abfdlle zur Verwertung

Gefdhrlich, z.B. Altél, Komponente A und B t 20 18 22

Nicht gefdhrlich (ohne Schrott), z.B. Holz, Kunststoffe t 3.186 2.797 2.561

Schrott t 400 384 133
Abfdlle zur Beseitigung

Gefdhrlich t - - -

Nicht gefdhrlich t > - -
Abwiisser m3 19.581 15.217 14.293
Emissionen
COZ aus Erdgas t 11 1 2 1 3
CO: qus Diesel t 484 378 345
COZ aus Beflammen Spritzguss t 23 27 25
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KERNINIDIKATOREN NACH EMAS II.

Im Werk Regensburg (W6.10) wird als BezugsgréRe zur
Berechnung der Kernindikatoren die , produzierte Stiick-
zahl an Fahrzeugen (F2) verwendet, im Werk 6.11 wird
als BezugsgréfRe die Anzahl der lackierten Zellen ver-
wendet. Im Vergleich zu den Vorjahren waren in 2025
steigende Fahrzeug-Produktionszahlen zu verzeichnen.
Diese wirkten sich iiberwiegend positiv auf die Ergebnis-

Im Werk Wackersdorf (W6.2) ist die BezugsgroRe zur Be-
rechnung der Kernindikatoren die Summe der ausge-
brachten Tonnagen von gefertigten Cockpits sowie ge-
packten Containern fiir die CKD-Werke. Im Vergleich zum
Vorjahr war in 2025 eine sinkende Tonnage an gepack-
ten Containern zu verzeichnen.

groRen der Kernindikatoren aus.

Werk Regensburg (Werk 6.1x)

Benennung Einheit 2023 2024 2025
Gefertigte Fahrzeuge Stiick (F2) 238.301 342.521 356.901
Energieeffizienz gesamt ®?  Werk 6.10 MWh/ Stiick (F2) 1,598 1,246 1,229
Werk 6.11 KWh/Zelle - - 0,812
Energieeffizienz an erneuerbaren Energien (Strom) ™ MWh/ Stiick (F2) 0,409 0,343 0,327
MuFeriaIeffizienz (siehe Seite 20 ,,Inqu“ mit externen t/ Stiick (F2) 1,004 0,845 0,797
Zulieferteilen, ohne Wasser und Energie)
Wasser © Werk 6.10 t/ Stiick (F2) 0,943 0,791 0,753
Werk 6.11 kg/Zelle - - 0,203
Abwasser t/ Stiick (F2) 0,552 0,462 0,512
Gefahrlicher Abfall zur Beseitigung kg/ Stiick (F2) 0,785 0,771 0,714
Gefahrlicher Abfall zur Verwertung kg/ Stiick (F2) 8,565 7,459 6,884
Nicht gefdhrlicher Abfall zur Beseitigung kg/ Stiick (F2) 0 0 0
Nicht gefdhrlicher Abfall zur Verwertung (inkl. Metallschrott) t/ Stiick (F2) 0,379 0,321 0,298
Fldchenverbrauch (versiegelte Fltiche) m?/ Stiick (F2) 4,64 3,23 3,12
Treibhausgase @ t/ Stuck (F2) 0,231 0,186 0,178
Schwefeldioxid SO, kg/ Stiick (F2) < 0,001 < 0,001 < 0,001
Stickoxide NOX kg/ Stiick (F2) 0,34 0,33 0,31
Partikel (Staub) PM kg/ Stiick (F2) 0,01 0,01 0,003
Werk Wackersdorf (Werk 6.2)
Benennung Einheit 2023 2024 2025
Gefertigte Cockpits, gepackte Container fiir die CKD- Tgﬁzzgzr;c.?fn_ 76.209® 64.533® 59.431®
Werke ® (2.023) (1.784) (1.707)
nen (T)
Energieeffizienz gesamt MWh/T 0,206 (7,755) 0,253 (9,141) 0,319 (11,107)
Energieeffizienz an erneuerbaren Energien (Strom) ™ MWh/T 0,150 (5,655) 0,178 (6,438) 0,227 (7,919)
Materialeffizienz (siehe Seite 22 ,Input" ohne Wasser/ Energie) T 0,038 (1,428) 0,044 (1,597) 0,047 (1,624)
Wasser t/T 0,257 (9,679) 0,236 (8,530) 0,240 (8,373)
Abwasser t/T 0,257 (9,679) 0,236 (8,530) 0,240 (8,373)
Gefdahrlicher Abfall zur Beseitigung kg/T Nicht relevant Nicht relevant Nicht relevant
Gefahrlicher Abfall zur Verwertung kg/T 0,25 (9,39) 0,28 (10,09) 0,37 (12,89)
Nicht gefdhrlicher Abfall zur Beseitigung kg/T Nicht relevant Nicht relevant Nicht relevant
Nicht gefdhrlicher Abfall zur Verwertung t/T 0,047 (1,773) 0,049 (1,783) 0,045 (1,578)
Fldchenverbrauch (versiegelte Fldche) m?/T 5,77 (217,41) 6,88 (248,81) 7,33 (255,16)
Kohlenstoffdioxid CO, aus Erdgas @ kg/T 0,14 (5,44) 0,19 (6,72) 0,22 (7,62)
Kohlenstoffdioxid CO, aus Diesel kg/T 6,35 (239,25) 5,86 (211,88) 5,81 (202,11)

(1) Im Rahmen der Unternehmensstrategie zum Einsatz regenerativer Energie wurden 2025 alle Stromkontingente aus erneuerbaren Quellen bezo-
gen. Es wurden 2025 im Werk Regensburg 262 MWh Strom durch Photovoltaik erzeugt.
(2) Treibhausgase umfassen folgende Emissionen: Kohlenstoffdioxid CO, (direkt), Methan CH4, Distickstoffoxid N,O, Halogenierte Fluorkohlenwas-
serstoffe HFKW ausgedriickt in Tonnen CO,-Aquivalent. Weitere Kernindikatoren, die gemdR Anhang IV zu EMAS Il gefordert werden, sind fir das
Werk Regensburg nicht relevant: Perfluorkarbonat PFC, Stickstofftrifluorid NF3, Schwefelhexafluorid SFs.
(3) gerechnet mit ,Durchlaufposten gepackte Container”, Klammerwerte sind zusdtzlich ohne ,Durchlaufposten” gerechnet.
(4) CO; ist fir das Werk Wackersdorf das einzig erwdhnenswerte Treibhausgas. Weitere Kernindikatoren, die gemdB Anhang IV zu EMAS Il gefordert
werden, sind fir das Werk Wackersdorf nicht relevant: Perfluorkarbonat PFC, Stickstofftrifluorid NFs, Schwefelhexafluorid SF.

(5) ab 2024 ohne Werk 6.11, ab 2025 wird eine eigene Kennzahl fir das Werk 6.11 definiert
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AUSZUG AUS DEN GELTENDEN RECHTSVORSCHRIFTEN.

Die neuesten Gesetze, Verordnungen, Richtlinien, Tech-
nische Regeln, Verwaltungsvorschriften und Normen
werden durch die Fachgremien des Umweltnetzwerkes
der BMW Group auf die relevante Anwendung fir die ein-
zelnen Produktionsstandorte Uberpriift und kommuni-
ziert.

Somit ist sichergestellt, dass die geltenden Gesetze und
Vorschriften eingehalten werden.

Sowohl die internen als auch die externen Audits bestd-
tigen den rechtskonformen Betrieb der Anlagen. Detail-
lierte Aussagen zur Einhaltung der rechtlichen Vorgaben
finden sich in den Kapiteln zu den entsprechenden Um-
weltaspekten.

Das Werk Regensburg unterliegt in seiner Gesamtheit
dem Bundesimmissionsschutzgesetz. Daneben sind die
Lackiererei, die Energiezentrale, die Bandbetankung in
der Fahrzeugmontage und die Nachlackiererei nach dem
Bundesimmissionsschutzgesetz genehmigt.

Auch im Werksteil Wackersdorf ist die Cockpitfertigung
nach dem Bundesimmissionsschutzgesetz genehmigt.

Das Baugesetzbuch - insbesondere die Bayerische Bau-
ordnung - bilden die Grundlage fiir die Genehmigungen
der baulichen Anlagen der anderen Werksteile.

Zusatzlich besteht fir die Abwasserbehandlungsanlage
im Werk 6.10 eine Genehmigung.

Auf der Grundlage des Wasserhaushaltsgesetzes sind z.
B. die Erlaubnisse zum Versickern von Regenwasser
oder das Einleiten von Schmutzwasser in die stédtische
Kanalisation erteilt.

Fir das Lagern von brennbaren Flissigkeiten finden die
Betriebssicherheitsverordnung und die Technischen Re-
geln Anwendung.

Fir die richtige Lagerung von Airbags und anderen Pyro-
elementen, die im Fahrzeug verbaut werden, finden die
Vorschriften des Sprengstoffrechts Anwendung.

Alle Genehmigungsbescheide sind in einer Datenbank er-
fasst. Seit 2008 sind auch die Genehmigungsunterlagen
und die behdérdlichen Abnahmen dieser Anlagen in der
Datenbank mit aufgenommen.

Uber das BMW-Intranet kénnen sich die Betreiber der
Anlagen jederzeit einen Uberblick {ber die relevanten
Bescheide verschaffen.

Die entsprechenden behdrdlich vorgeschriebenen Grenz-
werte werden regelmdRig kontrolliert und Gberwacht. Die
erforderlichen Messungen werden von externen Instituti-
onen durchgefiihrt und dokumentiert.

Die verantwortlichen Betreiber der einzelnen Technolo-
gien fihren regelmdRige Betreiberbegehungen durch. Im
Zuge dieser Begehungen wird auch die Umsetzung und
Einhaltung der Auflagen gepriift.

Dariber hinaus wird in Umweltschutzaudits von internen
und akkreditierten externen Auditoren die Einhaltung der
Auflagen stichprobenartig tberpriift.

Anlagen, in denen mit wassergeféhrdenden Stoffen um-
gegangen wird, sind in einer Datenbank erfasst. Doku-
mentiert werden die relevanten Anlagen mit Produkt-
und Mengenangaben sowie die resultierenden Uberprii-
fungen und Priifergebnisse.

Die notwendigen wiederkehrenden Priifungen von Anla-
gen und Betriebsmitteln sind in Listen in jedem Ferti-
gungsbereich digital vorhanden. Die Priftermine sind
softwaremdBig erfasst und werden automatisch ange-
zeigt; somit wird die termingerechte Prifung und ggf. In-
standhaltung sichergestellt.

Aufgrund der GroRe und Struktur des Standortes Re-
gensburg treffen nahezu alle Umweltrechtsbereiche zu
und werden entsprechend beachtet.

Die Anforderungen des Energieeffizienzgesetzes (§ 8
Abs. 3 EnEfG) in Bezug auf die Abwérmeriickgewinnung
wurden untersucht. RegelmdRig wird eine Wirtschaftlich-
keitsbewertung gemdRR der DIN EN 17463 (VALERI)
durchgefihrt.

Bei der Durchfiihrung des Umweltmanagements nach
EMAS wurde das branchenspezifische Referenzdoku-
ment fir die Automobilindustrie (Beschluss (EU)
2019/62) berlicksichtigt. Das Referenzdokument enthdlt
bewdhrte Umweltmanagementpraktiken (BUMP), Ideen
und Inspirationen sowie praktische und technische Leitli-
nien. Es umfasst ebenso Empfehlungen fiir automobil-
spezifische Umweltleistungsindikatoren, damit verbun-
dene Leistungsrichtwerte und Systeme zur Bewertung
des Umweltleistungsniveaus. In einem werkelibergrei-
fenden Bewertungsverfahren wurden die Inhalte des
branchenspezifischen Dokuments fir die Automobilin-
dustrie auf Realisierbarkeit bzw. Neuigkeitswert fir BMW
Uberprift und bewertet.

Viele der im Umweltprogramm genannten MaBnahmen
(siehe dazu folgende Seiten) sind Beispiele wie die be-
wdhrten Umweltmanagementpraktiken (BUMP) ber{ick-
sichtigt wurden. Exemplarisch kénnen genannt werden:

Energiemanagementkontrollen - detaillierter Uberwa-
chung und Ausschaltung bei Nicht-Betrieb (BUMP 3.2.1)

Energieverbrauch, Abfallproduktion pro Einheit (BUMP
3.2.2,3.3.1)

Energieeffiziente Beleuchtung (BUMP 3.2.4)
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AUSZUG AUS DEM UMWELTPROGRAMM 2025 / 2026.

Die BMW Group hat sich im Policy Paper — Klimastrategie
der BMW Group zu klaren und ambitionierten Zielen zur
Reduktion von CO,-Emissionen bekannt. Das Unterneh-
men bekennt sich zum Pariser Klimaabkommen und hat
sich zur Erreichung der Pariser Klimaziele verpflichtet.

Die BMW Group verfolgt dabei iber die gesamte Wert-
schopfungskette das Net Zero Ziel bis spdtestens 2050.

Daneben wird aber auch weiterhin an der Senkung von
Energie- und Wasserverbrauch, von Abfall zur Beseiti-
gung sowie beim Einsatz von Lésungsmitteln im Rahmen
der kontinuierlichen Verbesserung gearbeitet und indivi-
duelle Zielwerte fir die Produktionsstandorte vereinbart.

Die fir den Standort Regensburg vereinbarten Umwelt-
ziele 2025 konnten erreicht werden (siehe Kapitel ,Um-
weltaspekte").

In den Werken Regensburg (6.1) und Wackerdorf (6.2)
werden fir das Jahr 2026 Werks- und Technologieziele
fir Energie, Emissionen, Abfallaufkommen, Wassernut-
zung, Abwasseraufkommen vereinbart und mit MaBnah-
men zur Verbesserung der Umweltleistung versehen.

Umweltaspekt Ziel MaRnahme Zustandigkeit Termin Status
Energiever- Gesamtes Werk: Durchfiihrung von zwei Energiebegehungen Gebdude / 12/2026 In Um-
brauch 7.312 "MWh pro Technologie. RegelmdRBige Treffen zur Energie setzung
Besprechung der Energieeffizienzthemen
Werk 6.1x Nebenbetriebe: Optimierung einer Liftungsanlage im Karos- Gebdude / 12/2027 In Um-
334 OMWh seriebau auf Stand der Technik (Motor, Fil- Energie setzung
termanagement, Frequenzumrichter)
Beleuchtungsoptimierung: Ersatz alter Licht-  Gebdude / 12/2027 In Um-
verteiler und Umristung aller Leuchten mit Energie setzung
Laufzeiten < 4.500 h/a auf LED- Technik
Reduzierung von CO, Emissionen durch Um- Gebdude / 12/2028 In Um-
setzung einer wirmegefiihrten Fahrweise der  Energie setzung
Kraftwdrmekopplungsanlagen (KWK)
Presswerk:
571 WMWh
Wiederkehrende Uberpriifung der Anlagen auf  Presswerk 10/2026 In Um-
Druckluftleckagen setzung
Karosseriebau: Optimierung der Anlagen im Rahmen der Karosseriebau  12/2026 In Um-
1.381 "MWh kontinuierlichen Verbesserung. setzung
Lackiererei: Prifung der Vorlauftemperaturabsenkung im  Lackiererei 12/2026 In Um-
3.879 "MWh HeiRwassernetz setzung
Sanierung der Kdlteversorgung in der Lackie-  Lackiererei 12/2026 In Um-
rerei auf neusten Stand der Technik setzung
Montage: Ausbau der Anlageniiberwachung neuer An- Montage 12/2026 In Um-
1.147 "MWh lagen mittels Messeinrichtungen und Auf- setzung
schaltung in das bestehende Energiemana-
gementsystem.
Hochvoltspeicher: Energieoptimierter Betrieb der Anlagen an- Hochvoltspei- 12/2026 In Um-
300 "MWh gepasst an die Produktion cher setzung

(1) Absolutreduktion von 2% zum Energieverbrauch 2024.
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AUSZUG AUS DEM UMWELTPROGRAMM 2025 / 2026.

Umweltaspekt Ziel MaBnahme Zustdndigkeit Termin Status
Energiever- Gesamtes Werk: RegelmdBige Treffen zur Besprechung der Gebdude / 12/2026 InUm-
brauch Energieeffizienzthemen Energie setzung
Werk 6.2 Planung und Machbarkeit einer Photovoltaik-  Gebdude / 12/2026  InUm-
Anlage im Werk Energie setzung
Durchfiihrung von zwei Energiebegehungen Gebdude / 12/2026  InUm-
pro Jahr und Technologie Energie setzung
Nebenbetriebe: Optimierung einer Beleuchtung auf LED Gebdude / 12/2026 InUm-
49 "MWh Energie setzung
Auslandsversorgung: Optimierung der Anlagen im Rahmen der Gebdude / 12/2026 InUm-
70 "MWh kontinuierlichen Verbesserung. Energie setzung
Tiren und Klappen RR: Betrieb der Anlagen mit Augenmerk auf GebGude / 12/2026 InUm-
44 WMWh Energieeffizienz. Energie setzung
Cockpit: Aufbau energieeffizienter Neuanlagen in der Cockpit 12/2026 InUm-
171 O"MWh Produktion setzung
Abfallauf- Gesamtes Werk: Monatliches Monitoring und Ableiten von Werk 6.10 ein- 12/2026 InUm-
kommen 0,70 kg pro Einheit Ab- MaRnahmen mit Analyse der einzelnen Ab- schlieBlich setzung
Werk 6.1x fdlle zur Beseitigung fallfraktionen sowie deren sortenreinen Tren-  Werk 6.11,
(ohne Baustellen) nung mit anschlieBender fachgerechter Ent- Werk 6.12
sorgung
Lackiererei: Optimierung der Abwasserbehandlung aus Lackiererei 12/2026  InUm-
0,65 kg pro Einheit dem Bereich Koagulierung durch geeignete setzung
(F2+SKD) Abfdlle zur Anlagentechnik und Anpassung der Betriebs-
Beseitigung weise.
Durch den Einsatz einer Filtrationstechnik Lackiererei 12/2026 InUm-
wird Reinigungsabwasser von Schwebstoffen setzung
getrennt. Das Filtrat wird der Wasseraufbe-
reitungsanlage zugefiihrt und fachgerecht
aufbereitet.
Gesamtes Werk: Monatliches Monitoring und Ableiten von Werk 12/2026 InUm-
Werk 6.2 0,0 kg Abfdlle zur Besei-  MalRnahmen setzung
tigung
Prozessab- Gesamtes Werk: (=Ziel Das Ziel fiir das Prozessabwasseraufkom- Lackiererei 12/2026 Im Pra-
wasserauf- Lackiererei und Gebdude  men wurde beibehalten. und Gebdude / xisbe-
kommen / Energie): Begriindet wird dies mit héheren Produkti- Energie trieb
310 Liter pro Einheit onseinheiten. Wir erwarten im Vorbehand-
Werk 6.1x (F2+SKD) lungsprozess einen Anstieg an sogenannten
270 | pro Einheit Abschldmm-MaRnahmen einhergehend mit
(F2+SKD) fur die Lackie-  hoherem Abwasseraufkommen, da hier die
rerei und 40 | pro Einheit  Zeit der Regeneration der Becken erheblich
(F2+SKD) fiir Gebdude / reduziert wird.
Energie)
Emissionen Initiative Nachhaltigkeit Die Erarbeitung einer langfristig nachhaltigen ~ Werk Regens- 12/2030 InUm-
Energiestruktur des Werkes, die Steigerung burg setzung
Werk 6.1x der Energieeffizienz, das Forcieren regionaler
erneuerbarer Energie-Ansdtze und die Stei-
gerung des 6kologisch und sozialen Nachhal-
tigkeitsverstdndnisses sind unsere Zielbei-
trige.
Orientierungswert Umsetzung der geplanten Energieeinspar- Werk Regens- 12/2026  InUm-
63.378t CO, maRnahmen zur Erreichung des Orientie- burg setzung
rungswerts
Green Deal Mitwirkung am Projekt Green Deal der Stadt Werk Regens- 12/2027 InUm-
Regensburg burg setzung
Lésemittel Inbetriebnahme des Lackierprozesses im Ba-  Lackiererei 12/2026  InUm-
sislack von Nassauswaschung auf Trocken- setzung
abscheidung mit Lésemittelerfassung und
Oxidation.
Logistik LKW Verkehre Planung, Optimierung und Erweiterung des Logistik 12/2030 InUm-
Einsatzes larmreduzierter E-LKWs im werks- setzung

nahen Verkehr.
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AUSZUG AUS DEM UMWELTPROGRAMM 2025 / 2026.

Umweltaspekt Ziel MaRnahme Zustandigkeit  Termin Status
Wassernut- Gesamtes Werk: Monitoring des Wasserverbrauchs in den Gebdude und 12/2026 InUm-
zung Technologien und Anschaffung von zentral Energie setzung
Zielwert fiir 2026: ablesbaren und digital aufgeschalteten Was-
Werk 6.1x 950 Liter pro Einheit serz@hlern.
Ziel Lackiererei und Ge- Der Zielwert wurde auf 600 Liter pro Einheit Lackiererei 12/2026 Im Pra-
bdude / Energie: (F2+SKD) reduziert. Die zentrale Erzeugung und Gebdude / xisbe-
von vollentsalztem Wasser fiir das gesamte Energie trieb
530 Liter pro Einheit Werk 6.10 im Geb. 40.1, der Umbau der
(F2+SKD) fir die Lackie-  zweiten Basislack Lackierlinie von Nass- auf
rerei und 70 Liter pro Trockenabscheidung und der Praxisbetrieb
Einheit (F2+SKD) fir Ge-  der Hybridkihlanlagen auf den Gebduden
bdude / Energie 20.7, 41.5 und 90.0 haben die erwarteten
Verbesserungen erzielt
Montage: Im Vergleich zum Vorjahr wurde das Ziel fir Montage 12/2026  InUm-
165 Liter pro Einheit den Wasserverbrauch beibehalten. setzung
/Betrieb
Werk 6.2 Monitoring GréRe: Im Werk 6.2 fdllt Gberwiegend Sanitdrwasser  Alle BMW Ein-  12/2026 Im Be-
an: Monatliches Monitoring, um Leckagen heiten im Werk trieb
22.000 m? fur Auslands-  festzustellen ggf. Ableiten von MaBnahmen. 6.2 Wackers-
versorg, Cockpitferti- Bedingt durch ein héheres Produktionsvolu- dorf
gung, Rolls-Royce, men mit der Anwesenheit von mehr Beschaf-
Safety Center tigten steigt der Bedarf an Sanitdrwasser.
und IPW BMW Teile Durch die Aufnahme des Betriebs des Safety
Center wird ein leichter Anstieg des Wasser-
bedarfs erwartet.
Biodiversitdt Flora &Fauna Aktualisierung und Umsetzung des Nachhal- Gebdude / 12/2027 InUm-
Werk 6.1x tigkeitskonzepts Flora & Faunaim Werk 6.10  Energie setzung
Bienen Durchfihrung von Fiihrungen fir Mitarbei- Gebdude / 07/2026 InUm-
tende Energie setzung
Vogel Reinigung und Instandhaltung der Nistkdsten  Gebdude / 12/2026 InUm-
fir Végel nach der Brutzeit Energie setzung
Falken Schaltung einer Live Webcam aus einem Fal-  Montage 12/2026 InUm-
kenkasten in das Intranet des Werkes setzung
Bdume Ersatzpflanzung der trockenheitsresistenten Gebdude / 12/2026 InUm-
Bdaume Uberpriifen und ggf. Austausch Energie setzung
Griinddcher Erweiterung der Griindachfldche auf neuen Gebdude / 12/2026 InUm-
Gebduden Energie setzung
Insekten Begutachtung der Werke Regensburg & Wa- Gebdude / 12/2026 InUm-
ckersdorf zur Lichtverschmutzung in der Energie setzung
Nachtzeit durch jeweils eine zusdtzliche
Energiebegehung.
Sonstiges / Umweltschadensvermei-  Zwei Ubungen mit dem Umweltgerdtewagen ~ Werksicherheit  12/2026  In Um-
Indirekte As- dung/-begrenzung und - Abrollbehdlter Gefahrgut im Rahmen der setzung
pekte Brandschutz Feuerwehr-Dienstvorschrift FwDV 500 ,Ein-
Werk 6.1x heiten im ABC - Einsatz"
Einbindung der Mitarbei- ~ BMW Mitarbeiter-App WE@BMW GROUP Mitarbeiter- laufend In Um-
ter zur Nachhaltigkeit kommunika- setzung
durch Kommunikation tion

von Umweltthemen
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VALIDIERUNG DER UMWELTERKLARUNG.

URKUNDE

BMW Bayerische Motorenwerke AG

Standorte
BMW Group Werk Regensburg (Werk 6.1)

J
@ ek kb S Fapain]
und
BMW Group Werk Wackersdorf (Werk 6.2)

Oskar-von-Miller-Str. 21, 92442 Weckersdorf

EMAS

GEPRUFTES T’}g&},‘sm Regensburg
UMWELTMANAGEMENT S e
D-166-00050 :

Validierung der Umwelterklédrung

Der Unterzeichnende, Bernhard Schén, EMAS-Umweltgutachter der TUV SUD Umweltgutachter GmbH, mit der Registrie-
rungsnummer DE-V-0209, zugelassen fiir den Bereich 29 (NACE-Code), bestdtigt, begutachtet zu haben, ob der Standort,
wie in der Umwelterklérung der Organisation

Bayerische Motoren Werke AG,
D-80788 Miinchen
fir den Standort Regensburg (Werk Regensburg und Werk Wackersdorf)

mit der Registrierungsnummer DE-166-00050 angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des
Europdischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009, aktualisiert durch Verordnung (EU) 2017/1505 und
Verordnung (EU) 2018/2026 Uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fiir Um-
weltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erkldrung wird bestdtigt, dass

> die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG) Nr.
1221/2009, aktualisiert durch Verordnung (EU) 2017/1505 und Verordnung (EU) 2018/2026 durchgefiihrt wur-
den,

» das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestdtigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der geltenden
Umweltvorschriften vorliegen,

> die Daten und Angaben der Umwelterklarung des Standorts ein verldssliches, glaubhaftes und wahrheitsgetreues
Bild simtlicher Tdtigkeiten des Standorts innerhalb des in der Umwelterkldrung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erkldrung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung kann nur durch
eine zustdndige Stelle gemdB der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009, aktualisiert durch Verordnung (EU) 2017/1505 und
Verordnung (EU) 2018/2026 erfolgen. Diese Erkldrung darf nicht als eigensténdige Grundlage fiir die Unterrichtung der
Offentlichkeit verwendet werden.

Regensburg, den 24.03.2026

\ ’
| AL —

Bernhard Schon
Umweltgutachter der TUV SUD Umweltgutachter GmbH
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Diese Umwelterklérung dokumentiert die Umweltschutzaktivitdten des EMAS-validierten Standortes BMW Regensburg fir
das Berichtsjahr 2025. Sie ergdnzt damit die Umwelterklérung der BMW Group, die die werksibergreifenden allgemeingtil-

tigen Aktivititen beschreibt.
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Ndchste Umwelterkldrung:

Die Erstellung und Veréffentlichung der néchsten vali-
dierten Umwelterklérung ist fir April 2027 vorgesehen.

Internet:

www.bmwgroup.com

www.bmwgroup.com/sustainability

www.bmwgroup.com/cleanenergy

www.bmw-werk-regensburg.de
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