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BMW GROUP

Die BMW Group versteht sich seit Jahrzehnten als
Benchmark in Sachen Produktionstechnologie und
operativer Exzellenz im Fahrzeugbau - auch an den
Standorten Regensburg und Wackersdorf.

Das BMW Group Fahrzeugwerk in Regensburg be-
steht seit 1986 und ist einer von tber 30 Produktions-
standorten der BMW Group weltweit.

Zum BMW Group Standort Regensburg gehért neben
dem Werk Regensburg (Werk 6.1) der Standort Leib-
nizstraBe (Werk 6.11) sowie das BMW Group Werk
Wackersdorf (Werk 6.2). Arbeitstaglich laufen im Werk
Regensburg Giber 1.400 Fahrzeuge der Modelle BMW
X1 sowie BMW X2 vom Band. Sie gehen an Kunden
auf der ganzen Welt. Verschiedene Antriebsformen
werden flexibel auf einer einzigen Produktionslinie ge-
fertigt - vom Fahrzeug mit Verbrennungsmotor ber
Fahrzeuge mit Plug-in-Hybrid bis hin zu vollelektri-
schen Modellen.

Seit jeher sind langfristiges Denken und verantwor-
tungsvolles Handeln die Grundlage des wirtschaftli-
chen Erfolges der BMW Group. Bereits 1973 haben
wir als erster Automobilhersteller weltweit einen Um-
weltbeauftragten in unserer Organisation verankert.

Nachhaltigkeit ist ein wichtiger Bestandteil der Unter-
nehmensstrategie der BMW Group, von der Liefer-
kette tiber die Produktion bis zum Ende der Nutzungs-
phase aller Produkte.

Armin Ebner
Leiter BMW Group Werk Regensburg
15.04.2025
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Umwelt-/ Energiepolitik und Umweltmanagement

Umwelt und Energiepolitik (Kurzfassung)
Die BMW Group ist ein nachhaltig denkendes und handelndes Unternehmen.

Im Umweltschutz, als zentrales Element des nachhaltigen Wirtschaftens, hat die BMW Group den Anspruch, sich mit Hilfe
des Umweltmanagementsystems kontinuierlich zu verbessern und so ihrer 8kologischen Verantwortung gerecht zu werden.
Zudem wird von den Lieferanten/Vertragspartnern erwartet, dass sie sowohl nationale als auch internationale Umwelt-
standards einhalten.

Das Ziel ist es, Auswirkungen auf die Umwelt hinsichtlich Wasser, Abfall, Energie, usw. gezielt zu minimieren und somit eine
saubere Produktion — Clean Production - zu gewdhrleisten. Der Einsatz erneuerbarer Energien sowie die Wiederverwen-
dung von Materialien, also eine Kreislaufwirtschaft, spielen dabei eine zentrale Rolle.

Die BMW Group verpflichtet sich zur Einhaltung der Umweltgesetze und Vorschriften, der freiwilligen Selbstverpflichtungen
wie die ISO 14001 Norm sowie zur Erreichung ihrer Umweltziele.

Eine ausfihrliche Darstellung der Umwelt- und Energiepolitik der BMW Group findet sich im Internetauftritt der BMW Group.

Umweltmanagement

Das Umweltmanagementsystem der BMW Group hat das Ziel, innerhalb des unternehmerischen Strategie- und Zielrah-
mens ein Optimum an Umweltschutz zu realisieren. Dabei werden die Anforderungen der Stakeholder und der gesamte
Lebenszyklus der Produkte und Dienstleistungen beriicksichtigt. Umweltschutz ist ein integraler Bestandeteil in den unter-
nehmensinternen Strukturen, Abldufen und Prozessen. Diese berlicksichtigen:

1 Auswirkungen auf die Umwelt,

1 gesetzliche und andere Anforderungen,
9 interne und externe Information und Kommunikation zu umweltrelevanten Themen.

Umweltmanagement-Strukturmatrix

Verantwortung Beauftragten- Unterstiitzung- und Gremienlandschaft Regelungslandschaft
Funktion Beratungsfunktion
Unternehmens- T-Vorstand UMB Abteilung Strategisch: LKU Codices,
Ebene BMW Group BMW Group Standortentwicklung, Lenkungskreis Grundsatze,
Energie und Umweltschutz Anweisungen,
Umweltschutz Verfahrensanweisungen,
Operativ: MFKASUS Prozessbeschreibungen
Managementfachkreis
Arbeits-/Umweltschutz
Werke- Werkleiter, UMBs Umweltschutzfachstelle Strategisch: AUSA Arbeitsanweisungen,
Ebene Hauptabteilungs- BMW Werke mit Arbeits-/ Umweltschutz- Betriebsanweisungen
TefimT Betriebsbeauftragte Ausschuss
far Umweltschutz
Operativ: Werksumwelt-
runden bzw. Werkskreise
zum Umweltmanagement-
system
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Benennung Einheit 2022 2023 2024

Fliche m? 1.427 147 1.427.147 1.427 147
bebaute Fldchen m? 618.320 618.320 618.320
Verkehrsfléichen m? 487.707 487.707 487.707
sonstige Fléchen m? 321.120 321.120 321.120

Einen groRen Anteil der sonstigen Fléchen nimmt der sogenannte ,Griingirtel" entlang des Werkszauns ein. Weitere Aus-
fihrungen unter Kapitel ,Biodiversitat".

Das Werk Regensburg befindet sich siiddstlich von Regensburg, 3 km siidlich der Autobahnausfahrt Regensburg Ost (A3).
Die Liegenschaft 6.11 in der LeibnizstrafRe ist Teil des Gewerbegebietes Burgweinting Ost in unmittelbarer Néhe zur Auto-
bahnausfahrt Regensburg Ost.

Die trapezdhnliche Flache des Werkes Regenburg wird nordlich von der Herbert-Quandt-Allee, siidwestlich von der B15
sowie Ostlich von der Wallhallastrasse unmittelbar eingerahmt. Im Westen verlduft die Bahnlinie Regensburg - Landshut,
die auch das Werk anbindet.

Zwischen den o.g. Verkehrstrassen umgibt der bereits erwahnte ,Gringlrtel" das gesamte Werksgeldnde und dient als
Einbindung der Bebauung in das Landschaftsbild sowie durch Breite und Stérungsarmut als geeignetes Habitat fiir Tiere
und Pflanzen. Zusatzlich sorgt im Norden ein finf Meter hoher begriinter Wall fir einen effektiven Schallschutz zur néichst-
gelegenen Wohnbebauung.

Das Werk Regensburg ist im Norden vom Stadtteil Regensburg Harting (Wohnbebauung), im Stiden und Westen von der
Gemeinde Obertraubling (Wohngebiet, Gewerbegebiet) und im Osten von der Stadt Neutraubling (Gewerbe- und Industrie-
gebiet) umgeben.
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Wesentliche Veranderungen zum Vorjahr

Im Jahr 2024 wurde mit der teilweisen Elektrifizierung des Zulieferverkehrs rund um den Standort Regensburg begonnen.
Drei vollelektrisch angetriebene LKW sind fiir den Teiletransport zwischen einzelnen Bereichen des Standorts im Einsatz.

Die Nachfrage nach den im BMW Group Werk gebauten Fahrzeugen ist weltweit hoch - im Jahr 2024 lag das Jahrespro-
duktionsvolumen bei 342.521 Fahrzeugen (Gber 40% voll- oder teilelektrisch). Seit November 2023 wird in Regensburg
mit dem neuen BMW iX2 ein zweites vollelektrisches Fahrzeug angeboten. Das Werk ist aktuell voll ausgelastet und produ-
ziert an sechs Tagen in der Woche rund um die Uhr im Dreischichtbetrieb.

Die Anzahl der Beschdftigten am BMW Group Standort Regensburg liegt bei circa 9.250 Mitarbeitenden, darunter rund 350

Auszubildende.

Im BMW Group Werk Regensburg werden die Modelle BMW X1 & BMW X2 produziert.

Karosseriebau

2024 begannen Bauarbeiten fir einen neuen Karosse-
riebau in Neutraubling in direkter Nachbarschaft zum
Werk 6.70. Dabei wird eine bereits von der BMW Group
genutzte, ehemalige Logistikhalle ertiichtigt. Produkti-
onsstart ist flir 2025 geplant. Der neue Karosseriebau
wird dann als Werksstandort 6.712 gefiihrt.

Lackiererei

2024 erfolgte der Umbau der Decklacklinie 4 mit Tro-
ckenabscheidung im Basislackbereich des Gebdudes
41.5, im Jahr 2025 folgt die Decklacklinie 3. Nach dem
Abschluss der UmbaumaBRnahmen verringert sich Ge-
samtfeuerungsleistung der Lackiererei am BMW Stand-
ort Regensburg sich um 15 MW p.a.

Presswerk und Gebdude/Energie

Im Presswerk gab es keine wesentlichen Veréinderungen.
Im Bereich Gebaude/Energie wurde 2024 mit dem Bau
einer Photovoltaikanlage (PV) als PPA-Anlage auf dem
Hallendach Gebdude 80 begonnen. Die Inbetriebnahme
ist fr das erste Halbjahr 2025 geplant.

Montage
In der Montage des Werk Regensburg soll ab der zweiten

Hdlfte dieses Jahrzehnts eine neue Fahrzeugarchitektur

(fiir Modelle der NEUEN KLASSE) eingefiihrt werden. Um
die notwendigen Anderungen dafiir zu integrieren, sind in
den kommenden Jahren diverse Umbauarbeiten erfor-
derlich. 2024 wurde begonnen, im Siidwesten der Mon-
tagehalle Gebdude 50 ein neues Gebdude fiir Vormonta-
geumfdnge zu erstellen.

Liegenschaft 6.11 LeibnizstraBe
keine wesentlichen Verdnderungen.
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Presswerk

Auf einer Fldche von etwa 44.500 Quadratmetern sind
zwei Platinenschneidanlagen (Coilpressen) und vier
GroBpressen im Einsatz. Aus den angelieferten Coilbén-
dern fertigen die Coilpressen Platinen, die den Grof3pres-
sen, der Saugerbalkenpresse und drei Highspeed Servo-
Pressenlinien, zur Verarbeitung zugefiihrt werden. Diese
GroRpressen verarbeiten tdglich bis zu 1.050 Tonnen
Stahl sowie finf Tonnen Aluminium zu Karosserieteilen.

Der beim Pressvorgang anfallende Verschnitt wird ge-
sammelt, in einer Schrottpresse zu Paketen abgepresst
und anschlieBend mit der Bahn dem Materialrecycling
zugefihrt.

Karosseriebau

Auf rund 185.000 Quadratmetern produzieren rund
1.500 Roboter verschiedenste Karosserievarianten des
BMW X1 und BMW X2. Dabei werden alle Schweil3-
punkte automatisch gesetzt. Dar{iber hinaus sind unter
anderem die folgenden Fiigeverfahren im Einsatz: Kle-
ben, Clinchen, Schrauben. Im gesamten Herstellungspro-
zess — vom Pressteil bis zur fertigen Rohkarosserie -
werden etwa 400 Pressteile verarbeitet.

Lackiererei

Auf einer Grundfldche von 90.000 Quadratmetern sind
Forderanlagen mit einer Gesamtlénge von rund 14 Kilo-
metern installiert. In der Lackiererei tragen Applikations-
roboter auf eine Karosserieoberfliche von rund 100
Quadratmetern pro Fahrzeug, durchschnittlich 17,7 Kilo-
gramm an Beschichtungen und Lack auf. Die Versorgung
der Roboter mit Serien- und Individuallacken erfolgt Giber
30 Ringleitungen.

Beim Klarlackauftrag wird das sogenannte Trockenab-
scheidungsverfahren eingesetzt. Uberschiissige Lack-
partikel werden mittels Steinmehl trocken gebunden.

Die Trockenabscheidung mit Kalksteinmehl wird derzeit
schrittweise auf die gesamte Lackiererei ausgeweitet.
Die Umstellung der zweiten Linie auf Trockenabschei-
dung ist - produktionsbedingt - fiir August 2025 geplant.

Seit 2023 ist die Automatisierte Oberflichenbearbei-
tung, kurz AOB, im BMW Group Werk Regensburg im
Serieneinsatz. lhr ist ein weiteres automatisiertes Ver-
fahren vorgeschaltet: die Automatisierte Oberfldchenin-
spektion, kurz AOL. Sie identifiziert und erfasst nach der
Decklackierung zunéchst die Merkmale, die es zu bear-
beiten gilt.
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Montage

In der Montage werden auf ein und derselben Produkti-
onslinie die Modelle BMW X1 und BMW X2 gefertigt. Das
Besondere dabei: Alle Antriebsformen kdénnen - je nach
Kundenanfrage - in einem flexibel verdnderlichen Mix
produziert werden, vom Fahrzeug mit Verbrennungsmo-
tor Gber Fahrzeuge mit Plug-in-Hybrid bis hin zu voll-
elektrischen Modellen.

I

Hochvoltbatterie- Produktion

Im BMW Group Werk Regensburg, Liegenschaft Leibniz-
straBe, werden Zellen lackiert und Hochvoltbatterien
montiert, im Jahr 2024 tiber 130.000 Stiick.

Versorgungszentren

Die Versorgungszentren fungieren als Bindeglied zwi-
schen den Herstellern der Einzelteile und der BMW Group
Produktion. Hier findet die Anlieferung von Einzelteilen
statt. Diese werden danach an die Produktionsbereiche
geliefert. Um die Lagerkapazitéten minimal zu halten, ist
eine lickenlose Versorgung der Produktion erforderlich.

Logistik

Aufgabe der Logistik ist die Verteilung der Giter in den
Produktionshallen. Mit zukunftsorientierten Logistikkon-
zepten versorgen die Mitarbeitenden die Montage und
den Karosseriebau. In den Versorgungszentren werden
variantenreiche Teilefamilien bereits in der richtigen Rei-
henfolge sequenziert. So erreichen rund 45.000 Behdilter
téglich mit hoher Prozessexzellenz zur richtigen Zeit, in
der richtigen Menge und Qualitidt die Montagebdnder.
Zum Einsatz kommen dabei batteriebetriebene Routen-
zlige, Smart Transport Roboter und selbstfahrende Rou-
tenziige.

Supportfunktionen

Unterstiitzt wird die Fertigung durch zahlreiche Support-
funktionen: Steuerung Produktion, Produktionssystem,
Controlling, Gesamtfahrzeug/Qualitdtsmanagement,
Personalwesen, Betriebsgastronomie, Gesundheitsma-
nagement, Gebdude/Energie, Werkssicherheit, Werkfeu-
erwehr, Werkstoff-/Verfahrensanalytik, Technologiepla-
nung, Kommunikation.
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Das BMW Group Werk Wackersdorf (Innovationspark
Wackersdorf), mit einer Grundstiicksfliche von 55 Hek-
tar, liegt etwa 50 Kilometer nordlich von Regensburg. Auf
dem Geldnde, das in den 1980er Jahren fiir eine Wieder-
aufarbeitungsanlage vorgesehen war, sind die BMW
Group sowie weitere Partnerfirmen ansdssig.
Kompetenzfelder des BMW Group Werks Wackersdorf
sind die Fertigung von Automobil-Interieurkomponenten
wie beispielsweise von Cockpits, die Materialsteuerung
sowie Logistik- und Verpackungsdienstleistungen fiir die
Belieferung der BMW Auslandsstandorte. Seit 2024 be-
findet sich zudem die Rolls-Royce Tiiren- und Klappen-
fertigung am Standort Wackersdorf. Ein Batterietestzent-
rum befindet sich im Bau, die ersten Teilumféinge wurden
im Herbst 2024 in Betrieb genommen.

Das BMW Group Werk Wackersdorf liegt vier Kilometer
nordostlich der Gemeinde Wackersdorf inmitten eines
ausgedehnten Waldgebietes, des Taxdldener Forstes.
Unmittelbar im Westen angrenzend ist ein Gewerbe- und
Industriegebiet angesiedelt. Ansonsten ist das BMW
Croup Werk Wackersdorf von Wald umgeben. Im Norden
fihrt die Bahnlinie Schwandorf — Cham am Werksge-
Idnde vorbei. Davon wiederum ndrdlich befindet sich die
Oberpfilzer Seenlandschaft mit Murner-, Au- und Briickl-
see. Im Umkreis von rund einem Kilometer befindet sich
keine Wohnbebauung.

tinuierlich zu Gberpriifen.

Christoph Peters

Leitung BMW Group Werk Wackersdorf

Die im BMW Group Werk Wackersdorf angesiedelten Produktions- und Technologieumfiinge haben sich verpflichtet,
ihre umweltpolitischen Ziele im Sinne der verankerten Umweltschutzpolitik zu verwirklichen und deren Erreichen kon-




DAS BMW GROUP WERK WACKERSDORF.
UBERSICHT.

Bilanz der Liegenschaften Innovationspark / Werk Wackersdorf

Benennung Einheit 2022 2023 2024

Fliche m? 545.795 545.795 545.795
bebaute Fldachen m? 212.365 212.365 212.962
VerkehrsflGchen m? 227.446 227.446 230.917
sonstige Fléchen m? 105.984 105.984 101.916
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Wesentliche Verdnderungen

Fir das BMW Forschungs- und Entwicklungsressort wird das Gebdude 80.0 zur Nutzung fir ein Hochvoltspeicher-Test-
zentrum ertlichtigt. Ende 2024 wurden die BaumaRnahmen dazu weitgehend abgeschlossen. Nach der Anlagenintegra-
tion erfolgt bis Mitte 2025 der Testbetrieb. Die Verkehrsfldchen zur Infrastruktur des Gebdudes 80.0 wurden geschaffen.

Auch die Gebdude 50.3 und 50.4, die bisher von der BMW Auslandsversorgung genutzt wurden, wurden fiir eine Rolls
Royce Produktionsstdtte baulich vorbereitet. In diesen beiden Gebduden wurde Ende 2024 die Produktion von TUren flir
alle Rolls Royce Modelle gestartet

FUr die Sicherstellung der Stromversorgung des Innovationsparks ist eine Mittelspannungsanlage im neu errichteten Ge-
bdude 97.0 installiert worden.

Im Jahr 2025 soll der Leergutplatz Nord vergréBert (mit Uberdachung) und der auBenliegende LKW-Warteplatz um 10
Stellpldtze erweitert werden.

10



DAS BMW GROUP WERK WACKERSDORF-.

UBERSICHT.

Cockpitfertigung

In diesem Fertigungsbereich wurden im Jahr 2024 Gber
395.000 Instrumententafeln fiir verschiedene BMW Mo-
delle produziert. Die wesentlichen Prozessschritte sind
dabei SpritzgieBen, Schdumen, Stanzen, Kunststoff-
schweiflen sowie die Endmontage der Cockpits.

Die Instrumententréger werden an die BMW GCroup
Werke Regensburg, Miinchen, Leipzig, Dingolfing und
tiber die ebenfalls in Wackersdorf ansdssige Auslands-
versorgung an die Uberseewerke in Thailand, Malaysia,
Vietnam und Indonesien geliefert.

Hierbei kommt auch eine eigens entwickelte Wasserauf-
bereitungsanlage fiir die entstehenden Abwdsser aus
dem Klebstoffauftrag zum Einsatz.

Auslandsversorgung

Die Auslandsversorgung umfasst die Bereiche Material-
steuerung sowie Verpackung. Zur Materialsteuerung ge-
hort die weltweite Versorgung der ausléindischen Pro-
duktionsstandorte iber interne und externe Packbetriebe
mit Anlauf- und Serienteilen. Beispielsweise miissen die
Warenstrome von ca. 30.000 Sachnummern von rund
1.300 Lieferanten gelenkt werden.

Im Packbetrieb werden téglich rund eine Million Teile und
ca. 60 Container verpackt. Beliefert werden Produktions-
standorte und Montagewerke weltweit. Der Transport zu
den Seehdfen erfolgt ausschlieBlich per Bahn.

Batterietestzentrum

Die BMW Group investiert rund 100 Millionen Euro in ein
neues Batterietestzentrum in Wackersdorf, welches in
die bestehenden Gebdudestrukturen des Standorts inte-
griert wird. Der Baubeginn fiir die Umbauten erfolgte im
Sommer 2023, die ersten Teilumféinge sind im Herbst
2024 in den Regelbetrieb gestartet. Zuklnftig werden
auf einer Flache von mehr als 8.000 Quadratmetern die
Hochvoltbatterien und weitere Elektro-Antriebskompo-
nenten fir zukinftige BMW Group Modelle bereits in ei-
ner sehr frihen Entwicklungsphase - also weit vor ihrem
Produktionsstart - auf ,Herz und Nieren" getestet.

Unterstitzt werden die Fertigungs- und Auslandsversor-
gung durch indirekte Bereiche wie zum Beispiel Perso-
nalwesen, Betriebsgastronomie und Gesundheitsma-
nagement.

11



ENERGIENUTZUNG.

Ressourcenschonender Energieeinsatz

Circa 42 Prozent des gesamten Strombedarfs erzeugt
das Werk Regensburg in einem eigenen Blockheizkraft-
werk. Nach dem Prinzip der Kraft-Wdrme-Kopplung stel-
len dort fiinf Gasmotoren eine Gesamtleistung von 13,4
MW (elektrisch) und 12,1 MW (thermisch) bereit.

In der kalten Jahreszeit (Wintermonate) ist eine weitere
Warmeerzeugung Uber vier HeiBwasserkessel mit maxi-
mal 66 MW (thermisch) maglich.

Energie-Input im Werk 6

Prozessgas

Technologien

e

Energieverbrauch

Energieverbrauch in 1.000 MWh produzierte Fahrzeuge
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100 — __ 100.000

50.000

2020 2021 2022 2023 2024
Elektrische Energie Erdgas (Ho) Heizol (Ho) Fahrzeuge

Die Bemihungen um einen ressourcenschonenden Ener-
gieeinsatz werden stdndig fortgefiihrt. Zur Erfassung und
Analyse der Energiestréme wird ein Energiemanage-
menttool (Eneffco) BMW weit eingesetzt. Durch nachhal-
tige OptimierungsmaBnahmen an der Primérenergieaus-
nutzung, Verbesserung von Anlagenwirkungsgraden,
Uberpriifung von notwendigen Systemparametern oder
Anlagenlaufzeiten werden die Auswirkungen auf die Um-
welt so gering wie mdglich als auch wirtschaftlich vertret-
bar gehalten. Durch regelmdBige Energiebegehungen
werden Verbesserungspotenziale systematisch erfasst
und abgearbeitet.

Technologiespezifischer Energieverbrauch

4%

v 7%
Presswerk 149%
4%
Karosseriebau 16%
Lackiererei \
Montage .
13%

m Leibnizstrafie

Nebenbetriebe
44%

Umwandlung/Vertei-
lung/ Fremd

Der Innovationspark / das BMW Group Werk Wackersdorf wird durch ein externes Blockheizkraftwerk (Bayernwerk Natur)
mit Strom und Wdrme versorgt. Im Vergleich zum Werk Regensburg stellen Energienutzung (Versorgung mit Fernwdrme)
und Emissionen (keine signifikanten emissionsrelevanten Fertigungsverfahren) im Werk Wackersdorf keine wesentlichen
Umweltaspekte dar. Durch das Facility Management und die angesiedelten Technologien werden regelmdaBig die Verbrau-
che gemonitort, Verbesserungspotentiale bewertet und Neuerungen auf den Weg gebracht.

Zielerreichung

Das Energieziel des Werkes Regensburg 2024 von 1,182 MWh pro Einheit wurde mit 1,068™ MWh pro Einheit unterschrit-

ten.

Im Werk Wackersdorf wurde das Energieziel 2024 von 18.048 MWh mit 14.421 MWh deutlich unterschritten.

1ohne KWK Verluste und Fremddienstleister

12



EMISSIONEN.

Luftemissionen

Bei der Produktion von Kraftfahrzeugen werden nicht nur
Rohstoffe und Ressourcen verbraucht, sondern auch um-
weltrelevante Stoffe an die Luft emittiert. Dazu gehdren
im Wesentlichen Kohlendioxid, Stickoxide, leicht flichtige
organische Verbindungen (VOC), Kohlenmonoxid, Me-
than, Staub und Schwefeldioxid.

Die BMW Group hat sich im Policy Paper - Klimastrategie
der BMW Group zu klaren und ambitionierten Zielen zur
Reduktion von CO,-Emissionen bekannt. Das Unterneh-
men bekennt sich zum Pariser Klimaabkommen und hat
sich zur Erreichung der Pariser Klimaziele verpflichtet.

Die BMW Group verfolgt dabei (iber die gesamte Wert-
schopfungskette das Net Zero Ziel bis spatestens 2050.

Dazu wurde ein BMW Croup weites Programm aufge-
setzt: PARES (Pariser Klimaabkommen zur Reduktion
von CO,und Strukturen).

Abgeleitet von den Group-Zielen, werden jahrliche Orien-
tierungswerte fiir die Werksstandorte vereinbart. Fir das
Werk Regensburg wird der Orientierungswert im Um-
weltprogramm dargestellt. (siehe Absatz Umweltpro-
gramm).

Als konkrete CO, MaBnahme im Werk wurde die wirme-
gefiihrte Fahrweise der Kraftwéirmekopplungsanlage
(KWK) fortgefiihrt. Zudem befindet sich die Umstellung
des Lackierverfahrens im Basislack auf Umluft mit Tro-
ckenabscheidung in Umsetzung. Die beiden MaRBnahmen
stellen einen entscheidenden Beitrag zur CO, Reduzie-
rung und Erreichung des Orientierungswerts dar.

Im Folgenden sind weitere wesentliche Emissionen im zeitlichen Verlauf dargestellt.
Es besteht ein starker Zusammenhang zwischen produzierten Einheiten, eingesetzten Energien, Stoffen und den resultie-

renden Emissionen:

Kohlenstoffdioxid (aus Heizol- und Gasverbrauch berechnet)

Kohlenstoffdioxid in Tonnen produzierte Fahrzeuge
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co2 Fahrzeuge

Die CO,-Emission erhéhte sich im Vergleich zum Vorjahr
durch das hohere Produktionsvolumen.

Organische Losungsmittel

Organische Lésungsmittel in Tonnen produzierte Fahrzeuge
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Die Losemittelemission stieg durch die erhéhte Stiickzahl im
Vergleich zum Vorjahr an.

Stickoxide (NOx)

Stickoxide in Tonnen produzierte Fahrzeuge
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Die Stickoxidemission erhohte sich durch die gestiegene
Stickzahl im Vergleich zum Vorjahr.
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EMISSIONEN.

Im Folgenden werden beispielhaft die Emissionswerte aus Energiezentrale und Lackieranlage dargestelit:

2024 Kesselanlage (Gasbetrieb) Grenzwert Einheit Messwert
Kohlenmonoxid - Kessel 2/HWK 2 50 mg/m?3 <1,3
Stickstoffdioxid - Kessel 2/HWK 2 100 mg/m3 59
Kohlenmonoxid - Kessel 3/HWK 3 50 mg/m3 <1,3
Stickstoffdioxid - Kessel 3/HWK 3 100 mg/m3 91
Kohlenmonoxid - Kessel 4/HWK 4 50 mg/m3 <1,3
Stickstoffdioxid - Kessel 4/HWK 4 100 mg/m3 70
Kohlenmonoxid - Kessel 5/HWK 5 50 mg/m3 <1,3
Stickstoffdioxid - Kessel 5/HWK 5 100 mg/m3 87
2024 Kraft-Widrme-Kopplung Grenzwert Einheit Messwert
Kohlenmonoxid — Motor 1 300 mg/m3 77
Stickstoffdioxid — Motor 1 500 mg/m?3 455
Kohlenmonoxid — Motor 2 300 mg/m?3 16
Stickstoffdioxid — Motor 2 500 mg/m?3 495
Kohlenmonoxid — Motor 3 300 mg/m?3 18
Stickstoffdioxid — Motor 3 500 mg/m?3 469
Kohlenmonoxid — Motor 4 300 mg/m?3 34
Stickstoffdioxid — Motor 4 500 mg/m?3 446
Kohlenmonoxid — Motor 5 300 mg/m?3 25
Stickstoffdioxid — Motor 5 500 mg/m3 428
2024 Lackieranlage Grenzwert Einheit M<.-zsswerte
Min.- Max.
Partikel aus Lackieranlagen (6 Quellen) 3 mg/m3 <0,1-1
Gesamt-Kohlenstoff nach TNV/RTO (5 Quellen) 20 mg/m?3 2-8
Stickstoffdioxid TNV/RTO-Anlagen (5 Quellen) 100 mg/m?3 11-100
Kohlenmonoxid TNV/RTO-Anlagen (5 Quellen) 100 mg/m3 9-36

Im Jahr 2024 wurde eine Wiederholungsmessung der Emissionen aus der Lackieranlage durchgefiihrt. Alle Grenzwerte
wurden im Berichtszeitraum eingehalten bzw. berwiegend deutlich unterschritten.

Zielerreichung

Das fir das Werk gesetzte VOC-Ziel 2024 (Volatile Organic Carbons) von 0,88kg pro Einheit wurde mit 0,77 kg pro Einheit
unterschritten. Der VOC-Wert von 2006 (1,42 kg pro Einheit) konnte bis zum Jahr 2024 um 46% gesenkt werden. Wesent-
liche Beitrdge waren der Entfall der Transportschutzkonservierung auf den produzierten Fahrzeugen an AuBenhaut und
Unterboden, Absenkung der Lésemittelkonzentration in den Splimedien, Erfassung und stoffliche Verwertung der Lése-
mittelabfdlle sowie die Kreislauffiihrung und Reinigung der Prozessluft in der Klarlacklinie 3 und 4 mit anschlieBender Oxi-
dation der Losemittel durch regenerative thermische Oxidation (RTO).

Der fiir das Werk Regensburg gesetzte Orientierungswert von 0,194 Tonnen CO; pro Einheit im Jahr 2024 wurde durch die
warmegefiihrte Fahrweise der Kraftwdrmekopplung (KWK], umgesetzte EnergieeinsparmaBnahmen und die héhere Stiick-
zahl mit 0,174 sicher erreicht.
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EMISSIONEN.

Schallemissionen am Standort Regensburg

Der Schutz unserer Anwohner vor produktionsbedingtem Larm ist ein wichtiges Anliegen der Standortleitung und aller Fiih-
rungskrdfte. Die Gesamtschall-Richtwerte in der Nachbarschaft des Standorts Regensburg wurden im Jahr 2024 eingehal-
ten. Verdnderungen an Gebd&uden und Logistikstrukturen werden im Rahmen des Gerduschmanagements fachkundig be-
gleitet und begutachtet. Mit der Erstellung des neuen Bebauungsplans im Werk Regensburg wurden umfangreiche schall-
technische Bewertungen durchgefiihrt und neue Schall-Richtwerte festgelegt. Zum Aufbau eines Werkes zur Produktion
von Karossen in der Berliner-StralRe in Neutraubling wurden umfangreiche Gutachten erstellt. Im Berichtszeitraum lag am

Standort Regensburg keine Ldrmbeschwerde vor.

Lichtemissionen am Standort Regensburg.

Die Reduzierung von Lichtverschmutzung ist ein wichti-
ger Beitrag in der Vermeidung von Emissionen. Dabei
liegt der Fokus im Werk Regensburg nicht nur auf der Ge-
sundheit und dem Wohlbefinden der Mitarbeiter und An-
wohner, sondern auch auf dem Erhalt der Biodiversitdt
durch SchutzmaBnahmen fiir Insekten und Tiere.

Hierbei gilt es die Arbeitspldtze so gut wie moglich aus-
zuleuchten und gleichzeitig die Umwelt abzuschirmen.
Um diese Balance zwischen Arbeitssicherheit und Um-
weltschutz zu erreichen, wird die Auenbeleuchtung ta-
geslichtabhdngig gesteuert und im Rahmen der gesetzli-
chen Arbeitsschutzrichtlinien so weit wie mdglich ge-
dimmt. Bei ungenutzten Fldchen im AuBenbereich wird
die Beleuchtung bis auf Verkehrswege ganz ausgeschal-
tet. Die AuBenbeleuchtung des Werkes wurde auf LED-
Beleuchtung umgeristet. In diesem Zuge wurde die Be-
leuchtungsintensitdt bedarfsgerecht geplant und instal-
liert.

Um ein Ausleuchten der Umgebung zu vermeiden, ist die
LED-Beleuchtung blendfrei, gerichtet und in der Hohe
angepasst. Der Insektenschutz wird durch Lampen mit
insektensicheren Gehdusen gewdhrleistet, deren Ober-
fiichentemperatur 40° C nicht Gberschreitet.
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UMWELTASPEKTE.
ABFALLAUFKOMMEN.

Entwicklung Abfallaufkommen

Alle Abfdlle werden vor der Lieferung an die Entsorger
auf einer Plattformwaage gewogen. Diese Massen wer-
den im Abfallinformationssystem zur jeweiligen Abfallart
gespeichert. Durch monatliche Auswertungen des Ab-
fallstroms wurden Abweichungen vom Vorjahresaufkom-
men ermittelt.

Abfalle ohne Schrott Werk Regensburg

Abfille in t produzierte Fahrzeuge
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Die Fortfiihrung der Nachtschicht im Jahr 2024 fiihrte zu
einem erneuten Anstieg des Gesamtabfallaufkommens
im Vergleich zum Vorjahr. Besonders erwidhnenswert ist
der Anstieg des Kalksteinmehls in der Trockenabschei-
dung der Lackiererei sowie die gestiegenen Einwegver-
packungen (z.B. Pappe, Holz). Das Abfallaufkommen in

Ubersicht der Abfallfraktionen im Werk Regensburg:

Regensburg je gefertigtem Fahrzeug (ohne Schrott und
Bauabfall) ist von 41,8 kg um 3,3 % auf 43,2 kg ange-
stiegen.

Der Anfall an Beseitigungsabfall ist im Vergleich zum
Vorjahr von 187 t auf 264 t angestiegen. Die Ursachen
dafiir sind einerseits die gestiegene Fahrzeugproduktion
sowie andererseits die lange Produktionsunterbrechung
im Dezember 2024. Hier entstanden aufgrund Umbau-
ten bzw. Abrissarbeiten hohe Reinigungsaufwdnde mit
erhdhten Mengen an angefallenen Abwasserfraktionen,
welche nicht mehr durch die interne Abwasseraufberei-
tungsanlage behandelt werden konnten und der Entsor-
gung zugefiihrt werden mussten.

Hdufigste Abfdlle zur Verwertung in t 2022 2023 2024
Nicht gefdhrlich
A Stahlblechabfallpakete 51.798 70.712 83.466
A Alu-Blechabfélle, lose 2.191 3.030 3.812
A Stahlblechabfiille, lose 1.983 2.319 2.425
A Kalksteinmehl aus Trockenabscheidung 1.297 2.164 4.427
Geféhrlich
A Olabscheiderinhalte 456 351 423
A Filterkuchen aus Abwasserbehandlungsanlage 227 388 679
A Putzlappen, verunreinigt 114 183 204
Hdufigste Abfdlle zur Beseitigung in t 2022 2023 2024
Nicht gefdhrlich - nicht vorhanden
Gefdhrlich
A Systemwasser aus Lack-Abwasseraufbereitungsanlage 88 177 195
A Lack- und Farbschlamm 22 10 25
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UMWELTASPEKTE.
ABFALLAUFKOMMEN.

Im Werk Wackersdorf im Bereich der Auslandsversor-
gung sind die nicht gefdhrlichen Abfallfraktionen zur Ver-
wertung wie z.B. Holz, Schrott und Kartonagen im Ver-
gleich zum Vorjahr um ca. 11 % auf 3.180 t gesunken.
Grund hierfiir war das gesunkene Produktionsvolumen in
den ausléndischen Werken.

Der in der Cockpitfertigung anfallende Stanzabfall aus In-
strumententafeln (nicht gefdhrliche Abfdlle zur Verwer-
tung) ist im Vergleich zum Vorjahr um ca. 14 % auf 750 t
gesunken, da das Produktionsvolumen im Jahr 2024 ge-
mindert war.

Im Werk Wackersdorf fallen keine Abfille zur Beseitigung
an.

Ubersicht der Abfallfraktionen im Werk Wackersdorf:

Hdufigste Abfdlle zur Verwertung in t 2022 2023 2024

Nicht gefdhrlich

A Stanzabfille Instrumententafel 848 874 750

A Papier, Kartonagen 823 955 798

A Holz 491 648 639
Gefdéhrlich

A Olabscheiderinhalte 6 11 0

A Altol 9 8 18

Aufgrund von Umbauarbeiten sind im Jahr 2024 im Werk Regensburg ca. 4.845 t sowie im Werk Wackersdorf ca. 940 t
diverse Bauabfille angefallen, welche keinen direkten Bezug zur Produktion haben. Im Werk Regensburg sind anteilig ca.
105 t geféhrliche Bauabfdlle (z.B. Ddmmmaterial) sowie nicht geféhrliche Bauabfdlle mit ca. 4.738 t (z.B. Stahlabfdlle,
Baumischabfdlle, Beton) entsorgt worden. Im Werk Wackersdorf sind anteilig ca. 16 t gefahrliche Bauabfalle (z.B. Damm-
material) sowie nicht gefdhrliche Bauabfalle mit ca. 923 t (z.B. Baumischabfdlle, Stahlabfdlle) der Entsorgung zugefihrt
worden.

Zielerreichung

Das fir das Werk Regensburg gesetzte Abfallziel 2024 fir Abfall zur Beseitigung von 0,75 kg pro Einheit wurde mit 0,77
kg pro Einheit geringfligig Uberschritten. Grund hierfiir war, dass Abwdsser nicht in der eigenen Abwasserbehandlungsan-
lage behandelt werden konnten und somit der Beseitigung zugefiihrt wurden.

Im Werk Wackersdorf wurde das Abfallziel 2024 fir Abfall zur Beseitigung von 0,00 kg erreicht.
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EINSATZ VON MATERIAL UND STOFFEN, WASSERNUTZUNG

Einsatz von Material und Stoffen

Fir die Produktion von Fahrzeugkomponenten ist eine
Vielzahl von Hilfs- und Betriebsstoffen erforderlich. Dies
kénnen Chemikalien, Kleb- und Schmierstoffe oder Reini-
gungsmittel sein.

Der wirtschaftliche Umgang damit schont Ressourcen
und entlastet die Umwelt. Daher werden kontinuierlich
Wege zur Reduzierung, Ersatz oder Recycling der einge-
setzten Stoffe gesucht.

Der Einsatz von Materialien und Stoffen wird (ber einen
speziellen Prozess zur ,Freigabe chemischer Produkte”
geregelt. Dazu werden die Materialien hinsichtlich Ge-
sundheit, Umweltschutz, Arbeitssicherheit und Produkt-
qualitat einer Geféhrdungsbeurteilung unterzogen. Im

Wassernutzung

System ZEUS werden die einzusetzenden Materialien er-
fasst, einschlieBlich aller zu beachtenden Anforderungen
im Umgang damit.

ZEUS (Zentrale Erfassung umweltrelevanter Stoffe)

Nach Verfligbarkeit sollen z. B. Produkte in Spraydosen
mit umweltfreundlichem Treibgas oder als Pumpspray
eingesetzt werden. Losemittelhaltige Produkte, z.B. La-
cke, werden nach Méglichkeit durch wasserverdiinnbare
Produkte ersetzt. Das Gefahrenpotenzial des Produktes
(z. B. die Brennbarkeit) wird gleichzeitig vermindert.

Der gesamte Wasserbedarf der BMW Group Werke Regensburg und Wackersdorf wird durch Stadtwasser gedeckt. Regen-
wasser, Grundwasser und Wasser aus umliegenden Gewdssern wird nicht eingesetzt. In den Wasseraufbereitungsanlagen
der Endmontage wird Prozesswasser aus den Dichtheitspriifkabinen und der Waschanlage aufbereitet und als gereinigtes
Wasser dem Prozess wieder zugefiihrt. In der Vorbehandlung der Lackiererei wird durch die Kaskadenfahrweise speziell
aufbereitetes Wasser ebenso mehrfach verwendet. Auf diese Weise sparte das Werk Regensburg im Jahr 2024 ca. 618.107
Kubikmeter Wasser und Abwasser in den Technologien Montage und Lackiererei ein.

In den Technologien Umformen, Karosseriebau und La-
ckiererei werden 2 % mehr Karosserien produziert bzw.
lackiert als die Produktionsstiickzahl (F2) ausweist.
Diese Karosserien (SKD) werden nach dem Lackierpro-
zess ausgeschleust und in ausldndische Standorte ver-
sendet. Das bedeutet, dass der auf die Produktionsstiick-
zahl bezogene Wasserverbrauch geringer ist als ausge-
wiesen.

Aufgrund der deutlich gesteigerten Produktionseinheiten
hat sich der erforderliche Frischwasserbedarf ebenfalls
erhoht.

Im Werk 6.1 ist die Wassernutzung kein wesentlicher
Umweltaspekt, da Frischwasser lediglich als Sanitdrwas-
ser (ca. 5.524 m3) verwendet wird.

Im Werk Wackersdorf ist die Wassernutzung ebenfalls
kein wesentlicher Umweltaspekt, da Frischwasser ledig-
lich als Sanitarwasser verwendet wird.

Zielerreichung / Zielwertanpassung

Wasserverbrauch

Wasserbezug in 1.000 m?® produzierte Fahrzeuge
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Stadtwasser Fahrzeuge

Der vereinbarte Jahreszielwert von 1,15 m3/Einheit wurde mit einem Wert von 0,791 m3/Einheit deutlich unterschritten.
Zum einen ist dies auf die gesteigerte Produktionsstiickzahl, zum anderen auf den Einsatz von Hybridkiihlanlagen (in diesen
Anlagen wird erheblich weniger Wasser verdunstet als in offenen Kiihlanlagen) auf den Gebduden 20.1, 40.0, 41.5 und
90.0 sowie auf die Umstellung einer Basislack Lackierlinie auf Trockenabscheidung zurilickzufiihren.
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ABWASSERAUFKOMMEN.

Wasser aus
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Entwdsserung Werk Regensburg

Das Abwasser im Werk Regensburg setzt sich aus
Schmutzwasser von Sanitéreinrichtungen, Abwdssern
aus der Produktion (Industrie- und Prozessabwasser) so-
wie Regenwasser zusammen.

Es werden drei biologische Wasseraufbereitungsanla-
gen, zwei fir die Kreislauffilhrung von Wasser fiir Fahr-
zeugwaschanlagen und eine fir die Dichtheitspriifkabi-
nen, betrieben.

Industrie- und Prozessabwasser werden in der eigenen
Wasseraufbereitungsanlage behandelt und anschlie-
Rend mit dem Sanitdrabwasser zur stadtischen Klaran-
lage geleitet.

Die untenstehende Tabelle mit den behérdlich vorge-
schriebenen Abwassergrenzwerten zeigt die Einhaltung
der Uberwachungswerte 2024.

Inhaltstoffe im Prozessabwasser Werk 6.1 Regensburg

Benennung Uberwachungswerte 2024 Messwerte 2024
Mittelwerte Werte Min - Max
Absetzbare Stoffe 0,3 mg/I < 0,1 mg/l (<0,1Tmg/l)
AOX 1,0 mg/I 0,13 mg/I 0,05 - 0,41 mg/I
Chrom 0,5 mg/I 0,03 mg/I 0,01 - 0,15 mg/I
Fluorid 50 mg/I 15 mg/I 4 - 30 mg/l
Kohlenwasserstoffe 20 mg/l 0,174 mg/I 0,05 - 1,45 mg/I
Nickel 0,5 mg/I 0,08 mg/I 0,03 - 0,23 mg/I
Zink 2,0 mg/I 0,11 mg/I 0,03 - 0,25 mg/I
Wasser aus Wasseraufbereitungsanlage 2169?80'8?1/0 842.2121:;1/0 max. 523 m3/d
pH-Wert (Kanal) 6,5-11 - 9,8-10,8
Abwassertemperatur (Kanal) Maximal 35 °C - 19-32
Zielerreichung
Der Prozessabwasserzielwert fir das Werk Regensburg Abwasseraufkommen
(ohne Werk 6.11) wurde in Abstimmung mit der Prozess- Abwasser in 1.000m3 produzierte Fahrzeuge
fachstelle der Technologie Oberfliche und dem Facility 150 400.000
Management auf 0,33 m3/Einheit festgelegt. Mit einem 300 ——— 350.000
Wert von 0,25 m3/Einheit wurde das Jahresziel von 2024 250 — ~— zzgggg
erreicht. 200 — [ 200:000
150 —— T T |7 150.000
Die gesteigerte Produktionsstiickzahl mit héherer Perso- 100 — — 100.000
nalanwesenheit bedingte eine Erhohung des Frischwas- 0 T 30'000
serbedarfes, was auch ein erhéhtes Abwasseraufkom- 2020 2021 2022 2023 2024

men zur Folge hatte.

Im Werk Wackersdorf ist Abwasser kein wesentlicher
Umweltaspekt, da gréBtenteils Sanitdrabwasser anfallt.

Prozefiabwasser
Verdunstung

Sanitarabwasser
Fahrzeuge
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UMWELTASPEKTE.
ABWASSERAUFKOMMEN.

Niederschlagswasserversickerung

In enger Zusammenarbeit mit dem Wasserwirtschaftsamt Regensburg, der Stadt Regensburg, dem Umweltamt der Stadt
Regensburg und dem Landratsamt Regensburg wurde die Versickerung des Niederschlagswassers von Gebduden und
Fahrzeugstellfiichen innerhalb der letzten 15 Jahre schrittweise umgesetzt. Damit wird von tber einem Viertel der Fléiche
des Werkes das Niederschlagswasser dem Boden zugefiihrt. Alle Genehmigungsbescheide fiir die Versickerung sind be-
fristet. Die Neubeantragung der auslaufenden Genehmigungen erfolgt abgestimmt auf das jeweilige Befristungsdatum.

Dachbegriinung

Zur weiteren Reduktion des Abwasseraufkommens wur-
denin den Jahren 2013 bis 2020 diverse extensive Griin-
ddcher angelegt. Das abzuleitende Wasser wird hier
durch das Wachstum der Pflanzen und deren Transpira-
tion verringert. Zudem erhohen die Griinddcher die Bio-
diversitit auf dem Werksgelénde. Ein weiterer Vorteil ist,
dass die Dachbegriinung bei Niederschlagsereignissen
den Abfluss des Regenwassers ins Kanalnetz verzdgert.
Hierdurch werden Spitzenlasten verringert und das Ab-
wassernetz entlastet. Zum Stand 2024 waren ca.
17.000 m? Ddcher begriint (siehe auch Kapitel Biodiver-
sitat).

Werk 6.70 Regensburg
362.660 m? Unversiegelte Versickerung
863.5671 m? Entwdsserung Uber Kanal

200.926 m? Niederschlagswasserversickerung

Versickerungsanlage

Beispielhaft fir eine Niederschlagsversickerungsanlage
ist im Bild unten eine Muldenversickerung abgebildet.
Das Niederschlagswasser von dem angrenzenden Vor-
dach (<1.000 m?) wird in dieser Mulde versickert.
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BIODIVERSITAT.

Aufbauend auf dem Bebauungsplan des BMW Werkes Regensburg 6.10 (8% Griinglrtel, 4 % Grinfléchen im Werk, Dach-
begriinung von Neubauten), dem Griinglirtel-Pflege- und Entwicklungskonzept und der 6kologischen Erfassung wurden
zahlreiche MaBnahmen umgesetzt. Eine Ubersicht wird im nachfolgenden Bild veranschaulicht.

®BM\ W arkplatz

Syncreon’ Ne

Legende:
Eulennistkdisten
Fledermauskdsten Bienenkdsten

Insektenhotels

Zur Aufwertung der bestehenden Strukturen wurde ein Nachhaltigkeitskonzept Flora & Fauna erarbeitet.

Griingiirtel

Naturnahe Fldachen liegen im ca. 12 ha groRen Gringlrtel des Werkes vor. Dieser Griinglrtel ist 20 Meter breit, umschlieBt
das gesamte Werksgeldnde und dient der Einbindung des Industriegeléindes in die Landschaft, der Biodiversitdt und Auf-
wertung des Arbeitsumfeldes auf dem Werksgel@inde. Er ist Lebensraum und Nahrungshabitat fiir zahlreiche Tier- und
Pflanzenarten. Viele der Nistkdsten befinden sich um das Werk verteilt im GringUrtel. Als Ausgleichsfldche fir den Stidpark-
platz wurde eine Streuobstwiese angelegt.
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BIODIVERSITAT.

Griinfldchen im Werk

Auf den Griinflachen im Werk wurden in den vergangenen
Jahren durch gezielte PflegemaBnahmen (Mahdkonzept,
Ausmagerung) Rasenfldchen in Blihwiesen umgewan-
delt. Blihwiesen sind ein artenreicher Lebensraum und
eine Nahrungsquelle fiir Insekten. Bei Bedarf einer Aus-
saat wird auf regionales Saatgut zurlickgegriffen. So wird
eine einheimische artenreiche Flora ermdglicht. Durch die
Zielsetzung des bayerischen Volksbegehrens Artenviel-
falt, auf 10% der Grinlandfléichen die erste Mahd nicht
vor dem 15. Juni eines Jahres durchzufiihren, kann die
Futtergrundlage fir Insekten und Bienen sichergestellt

wer
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