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Das BMW Group Werk Landshut ist das weltweit gréBte Komponentenwerk im Fertigungsverbund der
BMW Group. Im Berichtsjahr 2025 fertigten etwa 3.800 Mitarbeitende in Landshut Teile fir die Automo-
bil- und Motorradproduktion des Unternehmens.

Das Betriebsgeldnde des Werkes liegt in einem Industriegebiet, das in einem Gewerbegebiet eingebettet
ist und im Sidosten sowie im Nordwesten an ein Wohngebiet anschlieft. Die behérdlichen Zustdndig-
keitsbereiche teilen sich die kreisfreie Stadt Landshut und der Landkreis Landshut. Die Trennung der
Zustdndigkeiten erfolgt dabei entlang der B299, die das Werk in einen West- und Ostteil teilt.

Das BMW Group Werk Landshut hat sich selbst verpflichtet, seine umweltpolitischen Ziele im Sinne der
verankerten Umweltschutzpolitik der BMW Group zu verwirklichen und deren Erreichen kontinuierlich zu
Uberpriifen. Die wesentlichen Umweltauswirkungen und -aktivitéten unseres Werkes im Jahr 2025 sind
in dieser Veroffentlichung erléutert.
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DAS BMW GROUP WERK LANDSHUT.

UMWELTPOLITIK DER BMW GROUP.

UMWELTSCHUTZ

Nachhaltiges Handeln ist fiir die BMW Group wesentlich. Im Bewusstsein unserer Verantwortung fiir die
Gesundheit der Menschen und unseres natiirlichen Lebensraums setzen wir konsequent neue Technolo-
gien zur Erhéhung der Sicherheit und zur Minderung der Abgasemissionen, der Gerduschemissionen und
des Kraftstoffverbrauchs ein.

Der Umweltschutz ist eine wichtige Sdule der BMW Group Nachhaltigkeitsstrategie und umfasst alle Stu-
fen von der Lieferkette iber die Produktion bis zum Lebenszyklus der Produkte. Von Anfang an beziehen
wir 6kologische, soziale und 6konomische Effekte in unsere Aktivitdten und Planungen ein. Hierfiir bewer-
ten wir unsere umweltbezogenen Auswirkungen, Risiken und Chancen. Im weltweiten Produktionsnetz-
werk der BMW Group sind Ressourceneffizienz und die Kontrolle des Ressourcenverbrauchs seit Jahrzehn-
ten im Umweltmanagement organisatorisch verankert. MaBgebliche GréRen fir die Steuerung von Res-
sourceneffizienz und die Kontrolle des Ressourcenverbrauchs in der BMW Group sind - neben den CO,-
Emissionen - der Energie- und Trinkwasserverbrauch, das Abfallaufkommen, der Einsatz von Losemitteln
sowie die Biodiversitdt.

KOMMUNIKATION

Wir nutzen und bauen Dialogplattformen in der gesamten Wertschdpfungskette aus - z. B. tiber Partner-
schaften in Politik, Wirtschaft und Zivilgesellschaft (NGOs). Zudem wird durch Information und Schulungen
das Verantwortungsbewusstsein fiir die Umwelt bei Mitarbeitenden geférdert und weiterentwickelt.
Jahrlich informiert die BMW Group ihre Stakeholder Gber ihre Umwelt- und Energiekennzahlen in einem
integrierten Konzernbericht sowie in den Werks-UmwelterklGrungen nach EMAS.

UMWELTZIELE

Die BMW Group verfolgt das Ziel, Nachhaltigkeit und wirtschaftlichen Erfolg in Einklang zu bringen. Wir
richten uns am Zielbild der BMW iFACTORY aus, das eine Verbindung von Elektrifizierung, Profitabilitdt,
Nachhaltigkeit und Digitalisierung anstrebt. Das Ziel ist es, Auswirkungen auf die Umwelt gezielt zu mini-
mieren - mit den Schwerpunkten Wasser, Abfall und Energie. Der Einsatz erneuerbarer Energien, Ressour-
ceneffizienz sowie die Wiederverwendung von Materialien, also einer Kreislaufwirtschaft, spielen dabei
eine zentrale Rolle.

Die BMW Group hat sich den Pariser Klimaschutzzielen verpflichtet. Wir mdchten unseren Beitrag zur De-
karbonisierung leisten und arbeiten kontinuierlich daran, die relevanten Auswirkungen auf die Umwelt zu
reduzieren. Hierflir erfassen und bewerten wir unsere Umweltleistung und streben die Erreichung unserer
Umweltziele an.

Die oberste Fiihrung trégt die Gesamtverantwortung fiir die Umweltpolitik. Im Rahmen der Delegations-
kette wird die operative Verantwortung auf die Fihrungskrdfte zur Umsetzung tbertragen. Die Flihrungs-
kréifte stellen die fiir das Umweltmanagement notwendigen Informationen und Ressourcen zur Verfiigung
und motivieren die Mitarbeitende im Sinne dieser Aufgabe.

RECHTSKONFORMITATEN / BINDENDE VERPFLICHTUNGEN

Wir Uberpriifen regelmdBig den Erfolg unserer Umweltmanahmen und nehmen, wo immer erforderlich,
weitere Verbesserungen im Bereich Umweltschutz und Energieeffizienz vor. Grundlage unseres konzern-
weiten Handelns sind Gesetze, Verordnungen und Normen sowie freiwillige Selbstverpflichtungen wie die
ISO 14007 Norm.

Fir die BMW Group ist das verantwortungsbewusste Management von Lieferketten fester Bestandteil ei-
ner guten Unternehmensfiihrung. Ein mehrstufiger Sorgfaltspflichtenprozess institutionalisiert unsere Ver-
antwortung fiir Umweltstandards in der Lieferkette.



DAS BMW GROUP WERK LANDSHUT.

UMWELTMANAGEMENT-STRUKTURMATRIX.

EMAS - Verordnung fiir effizienten Umweltschutz

Zur Umsetzung der Umweltpolitik der BMW Group ist umweltbewusstes Denken und Handeln in der ge-
samten Organisationsstruktur erforderlich. Neben der internationalen Norm DIN ISO 140071 wird das Um-
weltmanagementsystem EMAS betrieben. Konkretisiert werden die Anforderungen dieser Regelwerke in
verbindlichen Vorgabedokumenten, wie den BMW Group Grundsdtzen, dem Managementhandbuch fir
Arbeitssicherheit und Ergonomie, Umweltmanagement und Gesundheitsmanagement, in Prozessbe-
schreibungen und Verfahrensanweisungen sowie in Arbeits- und Betriebsanweisungen.

Umweltmanagement
Das Umweltmanagementsystem der BMW Group hat das Ziel, innerhalb des unternehmerischen Strate-
gie- und Zielrahmens ein Optimum an Umweltschutz zu realisieren. Dabei werden die Anforderungen der
Stakeholder und der gesamte Lebenszyklus der Produkte und Dienstleistungen beriicksichtigt. Umwelt-
schutz ist ein integraler Bestandteil in den unternehmensinternen Strukturen, Abléufen und Prozessen.
Diese beriicksichtigen:

e Auswirkungen auf die Umwelt,

e gesetzliche und andere Anforderungen,

e interne und externe Informationen sowie

e Kommunikation zu umweltrelevanten Themen.

Rechtskonformitdt
und bindende Kommunikation

Verpflichtungen

Umweltmanagement-Strukturmatrix

Beauftragten- Unterstiitzungs-und

Funktion Beratungsfunktion Regelungslandschaft
Unternehmensebene UMB BMW Group Abteilung Codices, Grundsitze,
Standortentwicklung, Anweisungen, Ver-
Energie und fahrensanweisungen,
Umweltschutz Prozessbeschreibungen

Werke-Ebene UMBs BMW Werke Umweltschutzfachstelle Arbeitsanweisungen,
mit Betriebsanweisungen
Betriebsbeauftragten fiir

Umweltschutz




DAS BMW GROUP WERK LANDSHUT.

UBERSICHT PRODUKTION.

Faéerverbund-
Werkstoffe

Das Werk gliedert sich in folgende Produktionsbereiche:

e LeichtmetallgieBerei

e Kunststoff Exterieur, FVK "
o (Gelenkwelle

o  Cockpit und Ausstattung

e Sondermotoren

e BMW Energy Master

e Diverse Standortfunktionen

Fléiche Werk Landshut:
Benennung Einheit
Flache m?2
Bebaute Fléche m?2
Verkehrsfldche m?2
Sonstige Fldche 2 m?2

1 FVK = Faserverbund-Kunststoffe

2) Bei den sonstigen Fliichen handelt es sich um unversiegelte Flichen, die je nach Méglichkeit naturnah gepflegt werden.
3 Gesamtflichenreduktion durch Abmietung einer Halle im AuBenbereich und Verschiebung der Flichenzuordnung wegen der neuen Klassifizierung auf dem

Gelénde an der NeidenburgerstraRRe.

4 Reduzierung der bebauten Fléche und Verkehrsfléche aufgrund der Bereinigung des Grundstiicks an der NeidenburgerstraRe.

2023
508.590
280.379
189.744

38.467

20243
500.520
283.147
170.341

47.032

Cockpit und
Ausstattung

-2

20254
500.520
274.465
156.923

69.132




DAS BMW GROUP WERK LANDSHUT.

UBERSICHT PRODUKTION.

LeichtmetallgieBerei

Die LeichtmetallgieBerei ist der grof3te Pro-
duktionsbereich des BMW Group Werks
Landshut und die einzige Fertigungsstdtte
flr Leichtmetallguss der BMW Group euro-
paweit. 2025 fertigten die Mitarbeitende
der LeichtmetallgieBerei 3,1 Millionen
Gusskomponenten mit einem Gesamtge-
wicht von rund 66.600 Tonnen guter Guss.
Zum Produktionsumfang zdhlen Motorkom-
ponenten wie Zylinderkdpfe und Kurbelge-
hduse, Komponenten fir elektrische An-
triebe oder groRfldchige Strukturbauteile fir
die Fahrzeugkarosserie.

PRT

Sondermotoren

Der Produktionsbereich fiir Sondermotoren
verbindet Innovation und Tradition auf eine
ganz besondere Weise: Hier entstehen Son-
der- und Ersatzmotoren fiir sdmtliche Trieb-
werke, die aktuell in Fahrzeugen der BMW
Group verbaut sind. Mit Antrieben aus den
1970er-Jahren bis hin zu Serienmotoren
produzieren die Mitarbeitende circa 680 Va-
rianten fir Werkstdtten und Sammler auf
der ganzen Welt. In 2025 fertigten die Mit-
arbeitende rund 25.000 Ersatz-Sondermo-
toren und Serien-Sondermotoren.

Cockpit und Ausstattung

Der Innenraum von BMW Automobilen steht
fiir ein HéchstmaB an Komfort, Funktion und
Individualitét. Unsere Spezialistinnen und
Spezialisten in der Cockpitfertigung begeg-
nen diesen Anspriichen mit hoher Ferti-
gungskompetenz und technologischen Inno-
vationen. So verlieBen im Jahr 2025 rund
250.000 Cockpits das Werk Landshut in
Richtung Fahrzeugwerke. In unserem Mo-
dell- und Musterbau werden auBerdem De-
sign-Konzeptmodelle fiir das Fahrzeuginteri-
eur kiinftiger BMW Modelle aufgebaut.

Gelenkwelle

Die Gelenkwelle Ubertréigt die Antriebskraft
von Motor und Getriebe liber die Achsgetriebe
auf die Antriebsrdder. Die hohe Festigkeit und
Laufruhe sowie das optimale Schwingungs-
verhalten der Gelenkwellen sind wichtige
Grundlagen fiir die einzigartige Antriebs- und
Fahrwerksqualitdt der Automobile der BMW
Group. Das BMW Group Werk Landshut ist im
weltweiten Produktionsnetzwerk der BMW
Group die einzige Fertigungsstdtte fiir Ge-
lenkwellen. Hier entstehen pro Jahr rund 1,5
Millionen Gelenkwellen in 140 Serienvarian-
ten und 350 Ersatzvarianten fiir BMW Group
Automobile und BMW-Motorrad.



DAS BMW GROUP WERK LANDSHUT.

UBERSICHT PRODUKTION.

Kunststoff Exterieur

Kunststoff bietet aufgrund seiner hohen Ge-
staltungsfreiheit vielfdltige Mdglichkeiten.
Der Werkstoff ist rund 50 Prozent leichter
als Stahl, reagiert unempfindlich gegeniber
Bagatellschdden und korrodiert nicht. Un-
sere Kunststoff-Spezialisten im BMW Group
Werk Landshut verfligen mit ihrer jahrzehn-
telangen Erfahrung Uber eine einzigartige
Kompetenz in der Fertigung und Lackierung
von Kunststoffkomponenten: Im Jahr 2025
haben sie rund 409.000 lackierte Exterieur-
Komponenten aus Kunststoff in 50 Serien-
farben und 200 Individualfarben gefertigt.

FVK-Faserverbund-Kunststoffe
Faserverbund-Kunststoffe (FVK) sind mit
kaum einem konventionellen Werkstoff zu
vergleichen. Der Verbundwerkstoff besitzt
zahlreiche positive Eigenschaften in einzig-
artiger Kombination: leicht, extrem stabil
und korrosionsresistent. Durch nunmehr
Uber 20 Jahre intensive Werkstoff- und Ver-
fahrensentwicklung — unter anderem durch
die Produktion der Carbon-Ddcher fiir die
BMW M Modelle - haben sich unsere Spezi-
alisten eine einzigartige Kompetenz fir
FVK-spezifische Fertigungsprozesse in
GroRserie erarbeitet. Beispielsweise entste-
hen hier Karosseriekomponenten fiir die
vollelektrischen Modelle der BMW Group. In
2025 fertigten wir 148.000 FVK-Kompo-
nenten.

BMW Energy Master

Seit August 2025 fertigt das BMW Group Werk
Landshut in einem neuen hochmodernen Ferti-
gungssystem den BMW Energy Master. Das in-
telligente und komplexe Steuergerdt der Gen6
Hochvoltbatterie wird in allen batterieelektri-
schen Fahrzeugen der Neuen Klasse einge-
setzt. Aus Landshut in die Welt: Bis auf weiteres
wird der BMW Energy Master ausschlieBlich im
Werk Landshut gefertigt. Damit beliefert das
niederbayerische Komponentenwerk weltweit.

Standortfunktionen

Neben den Produktionsbereichen garantieren
Standortfunktionen einen reibungslosen und
optimalen Betriebsablauf im Werk. Zu den
Standortfunktionen im BMW Group Werk
Landshut zdhlen unter anderem Arbeitssicher-
heit, Ergonomie und Umweltschutz, Betriebs-
gastronomie, Gebdude- und Energiemanage-
ment, Gesundheitsdienst, Informationstechno-
logie, Standortkommunikation, Logistik, Perso-
nalwesen, Standortsicherheit sowie die Werk-
stoff- und Verfahrensanalytik.
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DAS BMW GROUP WERK LANDSHUT.

WESENTLICHE ANDERUNGEN.

Umbau des ehemaligen Versorgungszentrums 2 zur Produktionsfldche fiir den Energy Master

Im Laufe des Jahres 2024 wurde die Fliche des ehemaligen Versorgungszentrum 2 in Ergolding in Pro-
duktionsfléche umgewidmet. Dort entstanden neue Produktionsanlagen fiir den ,,Energy Master", die zent-
rale Steuereinheit der Hochvoltbatterie im Fahrzeug. Auf einer Fertigungslinie produziert das Werk aktuell
das komplexe Steuergerdt. Eine weitere Ausbaustufe folgt Mitte 2026.

Neben der zweiten Produktionslinie des Energy Masters fiir batterieelektrische Fahrzeuge startet das
BMW Group Werk Landshut in 2026 die Vorserienproduktion des Energy Masters speziell fiir den Wasser-
stoffantrieb im BMW iX5 Hydrogen.

Hochautomatisierte Fertigungsahlagen Zentrales Steuergerdt ,Energy Master'

Inbetriebnahme des vollautomatisierten Hochregallagers der Energy Master Fertigung

Mit der Produktion des Energy Masters hat das Werk Landshut ein neues, vollautomatisiertes Logis-
tiklager in Betrieb genommen, welches die Produktion des Energy Masters und die Logistik des Werks
in einem Gebdude vereint. Der Ablauf im neuen Lager ist vollstindig automatisiert: Lkw treffen an der
ndrdlichen Anlieferzone des Werks ein, um Ware abzuholen oder anzuliefern. Bei der Anlieferung setzt
ein Stapler die Behdlter auf die Fordertechnik. Die vollautomatisierte Anlage fiihrt die Behdlter dann
nahtlos ins Regal. Bei Bedarf werden Teile automatisch aus dem Lager abgerufen und {ber die Fér-
dertechnik direkt in die Montagehalle beférdert. Die kurzen Wege innerhalb des Lagers erleichtern
auch die hohen Anforderungen an die technische Sauberkeit fiir den Energy Master. Uber die Forder-
technik werden die Energy Master in den Logistiktunnel transportiert und dort sicher fiir den Abtrans-
port auf die Lkw geladen.

Dank dieser Automatisierung kann
alle 8 Minuten ein Lkw abgefertigt
werden, wdahrend gleichzeitig alle 5
Sekunden ein Behdilter in die Pro-
duktion geschleust wird. Auch das
Leergut wird innerhalb von 5 Se-
kunden ausgeschleust, sodass der
gesamte Ablauf reibungslos und ef-
fizient verlduft. Neben der Energy
Master-Produktion wird zusdtzlich
die Werkeversorgung fiir Landshut
sichergestellt, sodass Material-
flisse zuverldssig abgedeckt sind.
Damit das neue Hochregallager re-
alisiert werden konnte, haben die
Werke Landshut und Dingolfing in einem Gemeinschaftsprojekt ein neues Logistikzentrum in Pilsting
in Betrieb genommen. Durch die Zentralisierung zahlreicher kleinerer Lager an einem werksnahen
Standort reduzieren sich Transporte.

44
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DAS BMW GROUP WERK LANDSHUT.

WESENTLICHE ANDERUNGEN.

10

Serienstart in der LeichtmetallgieBerei fiir den Hinterachstriiger des neuen BMW iX3

Neben dem Energy Master fertigt das BMW Group Werk Landshut den Hinterachstrdger aus Alumi-
nium fir den neuen BMW iX3. Fiir die Komponente wurde in der LeichtmetallgieBerei eine neue GieR-
anlage aufgebaut und in Betrieb genommen. Der Hinterachstrdger wird im sogenannten Integralguss-
verfahren gefertigt. Im Vergleich zu geschweif3ten Varianten spart das Verfahren an Gewicht.

Werkserweiterung an der Neidenburgerstra3e

Die BMW Group hat 2023 ein ca. 30.000 m2 groBes Grundstiick an der Neidenburger StraBe erworben.
Aufgrund der Angrenzung des Grundstiicks an die Landshuter Werkseite, ist der Erwerb ein strategisch
wichtiger Baustein fir die langfristige Werksentwicklung. An der Stidwest-Seite des Geldndes ent-
stand anstelle des ehemaligen Industriegleises ein Griinbereich mit Neuanpflanzung von Bdumen als
Ausgleichfldche. In enger Abstimmung mit den Behdrden (z.B. Naturschutzbehdrde, Untere Denkmal-
schutzbehdrde) wurden im Laufe des Jahres 2025 die Gebdude schrittweise zuriickgebaut.




UMWELTASPEKTE.

ENERGIENUTZUNG.

Drei moderne HeiBwasserkessel und sechs
Kraft-Wdrme-Kopplungs-Anlagen (KWK) mit
einer Feuerungswdrmeleistung zwischen
3,3 MW bis 16,7 MW und mit einem Wirkungs-
grad bis zu 87 Prozent versorgen das Werk
Landshut mit Warme und Strom. Der erzeugte
Strom deckt 43 Prozent des Jahresbedarfs am
Standort  und  sichert zudem den
Energiebedarf im Falle eines Stromausfalls.
Alle relevanten Betriebsdaten sowie der
effiziente Brennstoffeinsatz werden mit
modernsten Leitsystemen rund um die Uhr
Uberwacht. Zusdtzlich werden Strom und
Erdgas fir die Fertigungsprozesse von den
Energielieferanten bezogen.

1

Energie-Input Werk 04.10

Erdons Kraft- Abnehmer
" Warme
E " Kopplung
g1
o
1)
=
.’ i
Erdgas 3 | Energie-
| gebaude
Heizdl |
Erdgas
Strom (Fremd) |

Im Zuge der BMW Group Energiestrategie werden laufend die Fertigungsprozesse auf ihre Energie-
effizienz Uberprift. Es finden regelmdRBige Begehungen und Schulungen statt, z.B.

e Reduzierung der Grundlast (Strom)
e Reduzierung Spitzenlastbezug

e Optimierung des Betriebes der Liiftungsanlagen

Technologievergleich Energiebedarf (Strom + Erdgas) 2025 ")

u LeichtmetallgieBerei (GuB und LDS)
u Exterieur

u Interieur

u Gelenkwellenfertigung
® FVK-Fertigung

Sondermotorenfertigung

n Der benétigte Energiebedarf der Technologien spiegelt nicht den Gesamtenergiebedarf des Werkes, sondern den Vergleich zwischen

den Fertigungsbereichen im Werk Landshut wider.

44
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UMWELTASPEKTE.

ENERGIENUTZUNG.

Energieverbrauch Werk 04.10

m Fremdstrombezug m Erdgas gesamt (Brennwert Hs)

600.000

500.000 -

400.000 -

300.000 -

200.000 -

Energieverbrauch in MWh

100.000 -

2021 2022 2023 2024 2025

1 Der hellblaue Balken fiir Heizél ist im Diagramm aufgrund des deutlich geringeren Verbrauches im Vergleich zum Fremdstrombezug und Erdgas nur
eingeschrénkt wahrnehmbar.

Der Gesamtenergieverbrauch am Standort Landshut betrug im Berichtsjahr 2025 insgesamt
448.258 MWh und lag damit rund sieben Prozent {(iber dem Vorjahreswert (419.2712 MWh). Damit bewegt
sich der Energieverbrauch wieder auf dem Niveau des Jahres 2023.

Hauptursachen hierfiir waren eine erhdhte Stromerzeugung aus den KWK-Anlagen und der damit verbun-
dene zusdtzliche Erdgasbedarf sowie ein héherer Einsatz der Heizkessel. Darliber hinaus fihrte ein ge-
stiegenes Produktionsvolumen, insbesondere in energieintensiven Technologien wie der GieRerei, zu ei-
nem héheren Prozessgasverbrauch.

Nach Abzug von Verlusten und nicht direkt zuordenbaren Allgemeinverbrduchen wurde fiir die Fertigungs-
bereiche ein energiebezogener Referenzwert auf Werksebene von 360.405 MWh definiert. Der tatsdchli-
che Energieverbrauch der Fertigungsbereiche lag im Jahr 2025 bei 368.106 MWh.

Die Uberschreitung dieses Referenzwertes* ist im Wesentlichen auf den Energiebetrieb zuriickzufiihren
und resultiert aus einer bewusst gewdhlten, gesamthaft kosteneffizienten Betriebsstrategie. Die KWK-An-
lagen wurden auch in den Sommermonaten betrieben, um wirtschaftlich vorteilhaften Eigenstrom zu er-
zeugen. Die dabei anfallende Abwdérme wurde iber Absorptionskdltemaschinen zur Kdlteerzeugung ge-
nutzt. Dadurch konnten der Fremdstrombezug reduziert und die Energieversorgung des Standorts insge-
samt effizient gestaltet werden.

Die energiebezogenen Zielwerte der einzelnen Produktionstechnologien wurden im Berichtsjahr erreicht.
Als wichtigster Verbraucher wird exemplarisch die GieBerei dargestellt. Der fiir das Jahr 2025 ausgewie-
sene Zielwertvon 3,72 MWh/ Tonne Guss konnte mit 3,67 MWh / Tonne Guss erreicht werden. Gegeniiber
dem Vorjahrist jedoch eine anlaufbedingte Verschlechterung zu verzeichnen (Vorjahr 2024: 3,42 MWh pro
Tonne Guss).

*Der energiebezogene Referenzwert auf Werksebene dient der Einordnung der standortweiten Energieentwicklung und stellt kein operatives Ziel dar.

4
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EMISSIONEN.
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Die BMW Group beabsichtigt, beziiglich ihrer CO,e-Emissionen (CO,-Aquivalent) iiber die gesamte Wert-
schopfungskette (Scope 1, 2 und 3)3 bis spdtestens 2050 Net Zero zu erreichen. Der Zielpfad fiir die ab-
solute Reduzierung der von der BMW Group unmittelbar verantworteten Emissionen (Scope 1 + 2) ist bis
2030 mit den Vorgaben von 1,5 °C gemdfR dem Pariser Klimaabkommen konform. Eine detaillierte Auflis-
tung der CO,e-Emissionen der BMW Group (Scope 1, 2 und 3) ist im aktuellen BMW Group Bericht verfiig-

bar.

Nachfolgend werden fir den Standort Landshut die Emissionen der letzten fiinf Jahre aufgezeigt.

Stickoxide (NOx)
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Im Jahr 2025 sind die Kohlendioxidemissionen im
Vergleich zu 2024 wieder angestiegen. Die Ursa-
che hierfiir ist unter anderem die gegeniiber dem
Vorjahr hohere Eigenstromerzeugung aus Erdgas.
Das Werk Landshut ist gesamthaft aufgrund des
mit dem Erdgasverbrauch zusammenhdngenden
CO,-AusstoBes mit einem Zielwert versehen. Fir
2025 lag das Ziel bei 62.279 Tonnen CO, und
konnte mit einem AusstoR von 62.538 Tonnen
CO; nicht erreicht werden.

Organische Losungsmittel (VOC)

Im Jahr 2025 sind die NOx-Emissionen im Ver-
gleich zu 2024 gesunken. Die Hauptursache
hierfir ist die AuBerbetriebnahme der KWK 3 im
Jahr 2024 sowie der reduzierte Betrieb der
KWK1 und 2, welche héhere zuldssige Emissi-
onsgrenzwerte aufweisen.

Die neueren KWK-Anlagen (KWK 4-7) wurden
zwar stdrker betrieben, weisen jedoch geringere
spezifische Emissionen auf.

Kohlendioxid (CO,) 12
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CO, in Tonnen

Der AusstoB organischer Losungsmittel liegt im
Jahr 2025 geringfligig (ber dem Vorjahresni-
veau und bewegt sich insgesamt weiterhin auf

35
c 30 einem vergleichbaren Niveau. Die Veriinderung
€2 ist im Kontext der jahrlichen Betriebs- und Pro-
L fg duktionsschwankungen zu sehen.
g 10 Der relative Zielwert von 75,0 g/m? fiir 2025
< konnte mit 64,73 g/m? unterschritten werden.
0 Dies resultierte in einer Gesamtemission von
2021 2022 2023 2024 2025
m Lackiererei m Spot-Repair-Kapazitaten 1 9:5 L.
n In der Grafik sind nur die berechneten Emissionen aus dem Verbrauch an Erdgas und Heiz6l dargestellt.
2 Die Zahlen in diesem Diagramm enthalten keine CO,-Aquivalente.
3 Scope 1 (Direkte Emissionen) / Scope 2 (Indirekte Emissionen durch leitungsgebundenen Energieverbrauch) / Scope 3 (Emissionen in der vor- und

nachgelagerten Wertschépfungskette).
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UMWELTASPEKTE.

EMISSIONEN.

In der nachfolgenden Tabelle werden die aktuellen Messergebnisse der wiederkehrenden Emissions-
messungen aufgezeigt.

Einheit Grenzwert Messergebnisse
Lackieranlage
Partikel mg/m?3 3 1,0
TNV
Kohlenmonoxid mg/m?3 100 30-60
Stickoxide mg/m?3 100 40-100
Gesamtkohlenstoff mg/m? 20 2,0-8,0
Kesselanlage
Kohlenmonoxid mg/m?3 50 1,3-17
Stickoxide mg/m? 110 80-90
KWK
Kohlenmonoxid mg/m?3 100-300 20 -130*
Stickoxide mg/m3 100-500 60-400
Formaldehyd mg/m?3 20-30 3-17
Wischer GieBerei
Amine mg/m?3 5 0,3
GieBerei
Staub mg/m?3 0,05-20 0,04-18
Stickoxide mg/m? 100 - 250 10 -120

* Bei der diskontinuierlichen Emissionsmessung wurde bei der KWK 4 (Geb. 100) aufgrund eines defekten Katalysators eine einmalige Uberschreitung des
Kohlenmonoxid-Grenzwertes von 100 mg/m3 mit einem Messwert inkl. erweiterter Messunsicherheit von 130 mg/m? festgestellt. Der defekte Katalysator
wurde in Abstimmung mit der Behdrde getauscht und bei der Nachmessung konnte der Grenzwert wieder sicher eingehalten werden.

Nachbarschaft

Das Werk Landshut grenzt in Teilen an Wohngebiete. Der Schutz der Anwohner vor produktionsbedingtem
Ldrm ist dem BMW Group Werk Landshut ein wichtiges Anliegen.

Der Fertigungsstandort steht seit jeher in gutem Kontakt zu den Anwohnern und arbeitet kontinuierlich an
einem kooperativen und guten Nachbarschaftsverhdltnis. Auf Anliegen der Anwohnerinnen und Anwohner
wird stets umgehend und in enger Zusammenarbeit eingegangen. Im Jahr 2025 gab es keine Ldarmbe-
schwerden.

Lichtemissionen am Standort Landshut

Die Reduzierung von Lichtemissionen stellt einen wichtigen Beitrag zur Vermeidung von Umweltbelastun-
gen dar. Am Standort Landshut liegt der Fokus dabei nicht nur auf der Gesundheit und dem Wohlbefinden
der Mitarbeitenden und Anwohner, sondern ebenso auf dem Schutz der Biodiversitdt durch gezielte MaR3-
nahmen zum Erhalt von Insekten und Tieren. Ziel ist es, Arbeitsbereiche bedarfsgerecht auszuleuchten
und gleichzeitig Auswirkungen auf die Umwelt méglichst gering zu halten.

Vor diesem Hintergrund wurde die AuBenbeleuchtung tageslichtabhéngig gesteuert und auf LED-Beleuch-
tung umgeristet. Die Beleuchtungsintensitdt ist fachgerecht geplant und installiert. Um eine unnotige Aus-
leuchtung der Umgebung zu vermeiden, ist die LED-Beleuchtung blendfrei ausgefiihrt, gezielt ausgerichtet
und in der Hohe angepasst. Zusdtzlich wird der Insektenschutz durch den Einsatz spezieller LED-Leucht-
mittel mit geeigneter Farbtemperatur gewdhrleistet, die keine anziehende Wirkung auf Insekten haben.



UMWELTASPEKTE.

EINSATZ VON MATERIAL UND STOFFEN / ABFALLAUFKOMMEN.

Hilfs- und Betriebsstoffe

Fir die Produktion von Fahrzeugkomponenten
ist eine Vielzahl von Hilfs- und Betriebsstoffen
erforderlich. Dies kénnen Chemikalien, Kleb-
und Schmierstoffe oder Reinigungsmittel sein.
Die MaBnahmen zur Reduzierung der einge-
setzten Stoffe sind ein Beitrag zur Ressourcen-
schonung. Der Einsatz von Materialien und
Stoffen wird Uber einen speziellen Prozess,
ndmlich die ,Freigabe chemischer Produkte",
geregelt. Dazu werden die Materialien hinsicht-
lich gesetzeskonformer Inhaltsstoffe, Umwelt-
schutz, Arbeitssicherheit und Produktqualitdt
beurteilt. Im System ChOICE (Chemicals Ma-
nagement Online Information System and Com-
pliance Enabler) werden die einzusetzenden
Materialien erfasst und unter anderem durch
Arbeitsschutzfachstellen und den Umwelt-
schutz bewertet. Es erfolgt beispielsweise eine
Bewertung hinsichtlich der Wassergeféhrdung
und Anforderungen an die Materiallagerung.

Abfallaufkommen

Um dem Anspruch der unternehmensweiten Nach-
haltigkeitsstrategie zu entsprechen, werden im
Abfall- und Entsorgungsmanagement kontinuier-
lich MaBnahmen zur Abfallreduzierung umgesetzt.
Alle Abfdlle, die im BMW Group Werk Landshut
entstehen, werden sortenrein am Entstehungsort
erfasst, gesammelt und einer ordnungsgemdfRen
Entsorgung zugefiihrt. Der Vorrang der stofflichen
Verwertung vor einer Beseitigung von Abfdllen
wurde dabei weiterverfolgt und umgesetzt.

Die Grafik unten zeigt das gesamte Abfallaufkom-
men am Standort Landshut in den vergangenen
Jahren. Zusdtzlich zu den unten genannten Abfdl-
len sind in 2025 {iber 11.000 t Bauabfdlle im Werk
Landshut angefallen. Etwa 98 Prozent der ange-
fallenen Bauabfdlle sind im Zuge des Riickbaus der
Gebdude auf der neu erworbenen Fléiche an der
Neidenburger StraRRe entstanden.

Im Jahr 2025 haben sich die Abfdlle zur Beseiti-
gung im Vergleich zum Vorjahr aufgrund des er-
héhten Produktionsvolumens im Bereich 3D-Druck
und SonderreinigungsmaBnahmen um ca. 28 Pro-
zent erhoht. Das relative Abfallaufkommen zur Be-
seitigung im Verhdltnis zum Produktionsvolumen
pro gefertigter Tonne hat sichvon 5,14 kg/tim Jahr
2024 auf 6,49 kg/t im Jahr 2025 erhoht.

Abfallaufkommen
| Nicht gefdhrliche Abfdlle zur Verwertung
m Gefdhrliche Abfdlle zur Beseitigung "

3.079

140.000

m Gefdhrliche Abfille zur Verwertung
Nicht gefdhrliche Abfdlle zur Beseitigung ®

2.892

120.000

2.843

100.000

2.845

80.000

60.000

40.000

Abfallaufkommen in Tonnen
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206

248

264
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n Sowohl der blaue als auch der hellblaue Balken fir Abfdlle zur Beseitigung (190t nicht gefahrlicher Abfall/ 377t gefahrlicher Abfall) sind im Dia-
gramm aufgrund der deutlich geringeren Tonnage eingeschrdnkt wahrnehmbar.




UMWELTASPEKTE.

EINSATZ VON MATERIAL UND STOFFEN / ABFALLAUFKOMMEN.

Der Zielwert fir den Abfall zur Beseitigung im Jahr 2025 in Héhe von 650 Tonnen wurde mit insgesamt

567 Tonnen unterschritten.

Entwicklung der drei Hauptabfallarten im Werk Landshut Giber die vergangenen drei Jahre nach der je-

weiligen Abfalleinstufung:

Abfille zur Verwertung (nach Menge) 2023 2024 2025
Nicht gefdhrlich

Sand 82.887 66.613 59.667
Aluminium 46.272 41.315 39.388
Stahlspdne 1.106 980 1.185
Gefdhrlich

Alukrdtze 2.212 2.091 2.117
Olhaltige Betriebsmittel 129 120 110
Retentat 41 86 39
Abfdlle zur Beseitigung (nach Menge)

Nicht gefahrlich

Schlichte 144 129 125
Aluschlamm 40 48 44
Keramikwannen 21 10 20
Gefdhrlich

Schlamm-Wassergemisch, 6lhaltig 130 111 123
Cleaner Sanddrucker 65 91 117
Schlamm Tankreinigung, pastés 11 17 52

Die Tabelle spiegelt nicht die gesamten Abfallmengen von Seite 15 wider, sondern nur die Mengen der drei Hauptabfdlle in der jeweiligen Abfallart.
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WASSERNUTZUNG.
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Das BMW Group Werk Landshut bezieht Wasser fir die Sozialrdume (Waschrdume, Toiletten, usw.) aus
der 6ffentlichen Wasserversorgung. Fir die Produktion wird das Wasser sowohl von den Stadtwerken als
auch aus eigenen Brunnenanlagen bezogen. Der (iberwiegende Teil des entnommenen Brunnenwassers
wird dabei zu Kiihlzwecken verwendet und in seiner Beschaffenheit unveréndert wieder ins Grundwasser
zurlickgefiihrt. Das zuriickgefiihrte Brunnenwasser fliet hierbei nicht in die Wasserbedarfsbilanz mit ein.
Zur Kontrolle des Grundwassers wurden zwdélf Bohrlécher mit Pegeln angelegt. Mehrmals im Jahr wird die
chemisch-biologische Beschaffenheit des Grundwassers untersucht und die Ergebnisse den Behorden
mitgeteilt.

Wasser stellt eine wertvolle Ressource dar. Daher werden im Werk Landshut MaBnahmen zur Reduzierung
des Wasserverbrauchs implementiert und weiterentwickelt.

Wasserbedarf

® Trinkwasser Brunnenwasser (inkl. Regenwasser)
350.000

300.000

250000 —— (6457 68.503 74336

57.499

67.462

200.000

150.000

Wasserbezug in m3

100.000

50.000

2021 2022 2023 2024 2025

Der Zielwert fiir den gesamten Wasserbedarf im Jahr 2025 in Héhe von 359.500 m3® konnte mit
261.452 m3 unterschritten werden. Im Vergleich zum Vorjahr hat sich der absolute Wasserverbrauch um
2.269 m?3 reduziert. Der Wasserverbrauch lag dabei insgesamt auf einem vergleichbaren Niveau wie im
Vorjahr. Der relative Wasserbezug im Verhdltnis zum Produktionsvolumen pro gefertigter Tonne hat sich
von 3,06 m3/tin 2024 auf 2,99 m3/tin 2025 geringfligig reduziert.

In der untenstehenden Grafik ist die Wasserverteilung auf die einzelnen Fertigungsbereiche ersichtlich.
Hauptverbraucher am Standort Landshut als gréBter Produktionsbereich ist die LeichtmetallgieRerei mit-
samt Energiebetrieb mittels der Kihltirme und KWK-Anlagen.

Wasserverteilung
u LeichtmetallgicBerei

u Exterieur
u |nterieur
u Gelenkwellenfertigung
"FVK

Gebdude und Energie

35%
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ABWASSERAUFKOMMEN.

Das Abwasser im BMW Group Werk Landshut e

setzt sich aus dem Schmutzwasser von Sani- ) [Tom——— R
tdreinrichtungen (Sanitdrabwasser), Abwdés- il g ‘L‘ iliiiiion
sern aus den Produktionsprozessen (Industrie- I —
/Prozessabwasser) sowie aus Regenwasser

zusammen. Die immer komplexer werdenden
Fertigungstechnologien erfordern den Einsatz

von vielfdltigen Anlagen zur Reinigung bzw. Be-

handlung von Komponenten. Die am Standort

Landshut befindliche Abwasserbehandlungs- l
anlage ist in der Lage, das anfallende Abwasser Boden! Grnduaseor
der Produktion optimal zu reinigen, um alle Ein-
leitungsgrenzwerte einzuhalten.

Sanitarawasser {
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Im Jahr 2025 gab es keine Uberschreitungen bei der Einleitung aus den Abwasserbehandlungsan-
lagen im Sinne der Eigenliberwachungsverordnung / Abwasserverordnung. Die Maximalwerte lie-
gen alle unterhalb der gesetzlichen Grenzwerte.

Abwasserbehandlung - LeichtmetallgieBerei Geb. 66.0

Inhaltsstoffe im Abwasser Grenzwerte Messwerte 2025
in mg/| in mg/| Min. - Max. Jahresmittel
AOX ™ 1,00 0,050 - 0,201 0,081
Zink 2,00 0,050 - 0,340 0,065
Kupfer 0,50 0,005 -0,064 0,007
LHKwW 2 0,10 0,000-0,002 0,002
POE 20,00 0,05-1,30 0,23
" Adsorbierbare organisch gebundene Halogene
2 Leichtflichtige halogenierte Kohlenwasserstoffe
3 Kohlenwasserstoffe

44
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INDIREKTE UND SONSTIGE UMWELTASPEKTE.

In den vorangegangenen Kapiteln wurde ausfiihrlich beschrieben, welche direkten Auswirkungen die Ta-
tigkeiten des Werks Landshut auf die Umwelt haben. Indirekte Auswirkungen, die nicht durch die Pro-
duktion, sondern vielmehr durch vorgelagerte oder begleitende Prozesse auf die Umwelt wirken, werden
ebenso betrachtet.

Wasserproben aus dem Werk Landshut fiir das Forschungsprojekt ,BayWater"

Die BMW Group beteiligt sich aktiv am bayerischen Forschungsverbund ,BayWater — Nachhaltiges be-
triebsintegriertes Wassermanagement"”, welcher zukunftsorientierte Lésungen fir den industriellen
Wassereinsatz entwickelt. Im Zentrum steht die Idee geschlossener Wasserkreisléufe — mit dem Ziel, den
Verbrauch von Frischwasser und Energie zu senken. Das BMW Group Werk Landshut bringt dazu Was-
serproben aus der eigenen Fertigung ein. Diese werden genutzt, um neue Technologien zur Aufbereitung
und Wiederverwendung von Prozesswasser zu entwickeln und zu erproben. Das BMW Group Werk
Landshut unterstiitzt das Forschungsprojekt BayWater nicht nur mit technologischem Know-how, son-
dern auch durch praxisrelevante Beitrdge aus dem eigenen Produktionsumfeld. Seit dem 1. Januar 2025
stellt der Standort regelmd@Big Wasserproben aus der Fertigung zur Verfligung — konkret stark ver-
schmutztes Prozesswasser. Die Technische Universitit Miinchen (TUM) untersucht diese Proben mithilfe
von Demonstrationsanlagen, um herauszufinden, wie das Wasser effizient gefiltert und wieder in den
Produktionskreislauf zuriickgefiihrt werden kann.

= v
\

Recycling I6semittelhaltiger Spiilmedien zur Reduzierung von CO.e-Emissionen

Seit 2025 setzt die Technologie Exterieur Komponenten (TEK) Landshut ein Verfahren zum Recycling
I6semittelhaltiger Spiilmedien ein. Zum Einsatz kommt hierbei ein Reinigungsmedium, das gut destillier-
bar ist, nur geringe Schadstoffanteile aufweist und die erforderliche Reinigungsleistung erfillt. Das Re-
cycling erfolgt im Rahmen einer stofflichen Verwertung durch Destillation des gebrauchten Reinigungs-
mediums.
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INDIREKTE UND SONSTIGE UMWELTASPEKTE.

Individualverkehr biindeln

Die Mitarbeitenden des BMW Group Werks Landshut sind nicht nur in der Stadt Landshut angesiedelt,
sondern auch aus umliegenden Stddten und Gemeinden. Die BMW Group hat daher ein eigenes Mobili-
tétsangebot aufgebaut, welches 14 Buslinien fiir den Standort Landshut umfasst. Seit 2025 neu: Halte-
stellen fir die Werksbusse befinden sich nun auch innerhalb des Werksgeldndes. Diese Erweiterung
macht die Nutzung des Werkbusses nicht nur komfortabler, sondern trigt auch aktiv zur Entlastung der
Parksituation bei. Das Ziel: Noch mehr Mitarbeitende fir den Werkbus begeistern und eine nachhaltige
Mobilitétskultur fordern.

Schmelzeanlieferung der LeichtmetallgieBerei

Der Metallbedarf in der LeichtmetallgieBerei wird gréBtenteils durch tégliche Anlieferungen sicherge-
stellt. 44 Prozent des Materials wird in Form von Aluminium-Masseln als Festmaterial angeliefert. Rund
56 Prozent werden in geschmolzener Form bei ca. 760 °C in speziellen Transportbehdltern bereitge-
stellt. Hierbei ergibt sich ein taglicher Anlieferungsumfang von acht bis zehn Lastkraftfahrzeugen Alumi-
nium-Masseln und 15 bis 19 Lastkraftfahrzeugen Fliissigmetall.

Ein Bedarf von rund 7 Prozent wird durch recyceltes und zum Teil zirkuléres Material, das direkt nach der
ersten Bearbeitung wieder eingeschmolzen wird, abgedeckt.

Externe Dienstleister am Standort

Unsere externen Dienstleister am Standort werden regelmdBig auf ihre Umweltrelevanz hin bewertet
und in unsere Werksabldufe, mit dem Ziel, die Minimierung von Umweltauswirkungen sowie einen
schonenden Umgang mit Ressourcen zu erreichen, integriert. Sowohl auf gemeinsamen Begehungen
als auch im Rahmen der jdhrlichen internen Audits werden die Partner am Standort stichprobenartig
Uberprift.
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INDIREKTE UND SONSTIGE UMWELTASPEKTE.

Biodiversitdt: Nistkdsten fiir das BMW Group Werk Landshut

Um das Thema Biodiversitét am Standort Landshut weiter zu stdrken, fand eine Mitmachaktion mit dual
Studierenden statt, bei der einige Nistkédsten fir das Werksgeldnde gebaut wurden.

Mit dieser MaBnahme wurde ein konkreter Beitrag zur Forderung der Artenvielfalt am Standort geleis-
tet. Jede zusdtzlich geschaffene Nistmoglichkeit tréigt dazu bei, das Werksgeltdnde und seine Umgebung
als wertvollen Lebensraum fir Végel weiter zu stdrken.
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Biodiversitat: BMW Group Werk Landshut schafft 6kologische Lebensrdume fiir Flora und Fauna
Das BMW Group Werk Landshut verfolgt zahlreiche Projekte zur Férderung der biologischen Vielfalt. So
sind sechs Bienenvoélker mit je bis zu 40.000 Bienen am nérdlichen Rand des Werks angesiedelt und auf
dem kompletten Gelénde Insektenhotels installiert. In den vergangenen Jahren wurden Griinflichen auf
dem Werksgeldnde kontinuierlich in Blihstreifen umgewidmet und 25 Vogelnistkdsten installiert.

Zur Wahrung der Artenvielfalt bewirtschaftet das Werk seine Griinflichen schonend, verwendet bliten-
reiches Saatgut und hat iberdies sukzes-
sive die Mdhfrequenz von Griinflachen mi-
nimiert. Als weiterer Beitrag zur Biodiver-
sitdt werden seit geraumer Zeit unge-
mdhte, langgrasige Fldchen als ,Mdhin-
seln" stehen gelassen. Bei Neubauten
wird untersucht, ob die Realisierung eines
Griindaches und die Installation einer PV-
Anlage mdglich ist. Rund um die Bienen-
stocke wurden Uberdies Blih-Strducher
gepflanzt und Blumenwiesen angesdt.
Das Werk Landshut hat es sich neben ei-
nem nachhaltigen Umgang mit den Res-
sourcen Energie, Wasser und Luft zum Ziel
gemacht, das Thema Biodiversitat konti-
nuierlich weiterzuverfolgen.




WESENTLICHE UMWELTRELEVANTE DATEN.

INPUT-OUTPUT-BILANZ 2023-2025.

BMW Group Werk Landshut

Die folgende Aufstellung gibt Auskunft
tber den Ein- und Ausgang von Materia-
lien und Energiemengen. Grundlage der
Tabellen sind die Gesetze der Thermody-
namik, wonach Materie oder Energie we-
der erzeugt noch vernichtet werden kon-
nen. Es findet lediglich ein Umwandlungs-
prozess statt. Das heiRt, was in den Be-
trieb eingeht und nicht dortbleibt, muss
den Betrieb auch wieder verlassen — mog-
licherweise in verdnderter Form und Zu-
sammensetzung.

In den folgenden Ubersichtstabellen ist die
Betriebsbilanz dokumentiert. Sie beinhal-

tet:
—  Alle Stoff- und Energiemengen, die im

Laufe des Jahres in den Betrieb ge-

hen (Input)
— Alle Stoffmengen, die im Laufe des

Jahres den Betrieb verlassen (Output)
Input
Benennung Einheit 2023 2024 2025
Produktionsmaterial ¥
Granulat (Kunststoff-Spritzguss) t 2.845 2.375 2.383
Stahl / Guss t 13.146 12.230 13.867
Aluminium / Magnesium t 123.422 108.411 102.678
CFK-Material ® t 606 410 467
Chemikalien zum Schdumen 4 t 244 83 18
Lacke und Farben t 377 310 409
Konservierungsmittel t 0,01 0 0
Dicht- / Isolier- und Klebstoffe t 171 108 106
Hilfs- und Betriebsstoffe >
Verdiinner und Reinigungsmittel mit org. Lésemitteln t 76 68 76
Verdlinner und Reinigungsmittel t 56 47 75
Industriedle, Fette und Schmierstoffe t 358 302 310
Prozessmaterial GieBerei (zum GroBteil Quarzsand) t 73.100 51.235 56.440
Chemikalien Abwasserbehandlung t 113 93 123
Prozesschemikalien t 1.018 1.028 1.632
Kaltemittel (Nachfillmengen fir Kdlteanlagen) kg 518 324 442
Technische Gase t 13.802 10.618 11.973
Wasser "
Stadtwasserverbrauch m3 213.356 206.222 193.990
Brunnenwasserverbrauch m3 74.336 57.499 67.462
Energie "
Strom gesamt MWh 192.951 182.331 188.296
Strom fremd 2 Mwh 102.371 105.768 107.508
KWK-Eigenstrom MWh 90.580 76.563 80.788
Erdgas (Hs) Mwh 344.660 313.183 340.047
Heiz6l EL (Hs) Mwh 166 262 7039

" Die ausgewiesenen Zahlen zeigen den im Januar abgerufenen Wert zum Datenabzug per Dezember des Berichtsjahres (Datafreeze).

2 Der Anteil des fremdbezogenen Stromes besteht im Werk Landshut zu 100 Prozent aus erneuerbaren Energien, dies ist ein Anteil von

ca. 57 Prozent gemessen am Gesamtstromverbrauch.

3 CFK = Carbonfaserverstdrkte Kunststoffe

4 Aufgrund der teilweisen Umstellung von Schdumen zu Kaschieren reduziert sich der Einsatz von Chemikalien zum Schdumen.

%) Im Berichtsjahr 2025 erfolgte eine Umstellung des Auswertungssystems sowie eine werkibergreifende Vereinheitlichung der Stoffe, einschlie-
lich Umbenennungen und der Neuaufnahme nachgefillter Kaltemittelmengen, wodurch Abweichungen zu Vorjahren méglich sind.

8 Aufgrund erh6hter Stromeigenproduktion stieg der Energieverbrauch durch Heizél.
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WESENTLICHE UMWELTRELEVANTE DATEN.

INPUT-OUTPUT-BILANZ 2023-2025.

Neue Berechnungsgrundlagen und Erfas-
sungssysteme konnen dazu fihren, dass
Angaben in diesem Bericht im Vergleich zu
Vorjahren abweichen kénnen. Durch die
Anpassung soll eine Vergleichbarkeit zwi-
schen den Produktionsstandorten der
BMW Group sichergestellt werden.

Output
Benennung Einheit 2023 2024 2025
Produktion
GieBerei (guter Guss) t 74.237 66.195 66.666
Interieur (gefertigte Teile) t 2.713 2.335 2.056
Exterieur (m2 lackierte Fldche) m? 404.788 319.502 301.880
Exterieur (gefertigte, lackierte Teile) t 895 851 827
Motor/Fahrwerk (Teile) t 17.054 16.319 17.211
Gefertigte CFK-Bauteile t 773 543 547
Abfille zur Verwertung?
Gesamt - Abfdlle zur Verwertung t 138.095 116.577 107.583
davon nicht gefdhrliche Abfdlle zur Verwertung t 135.016 113.734 104.738
davon gefahrliche Abfdlle zur Verwertung t 3.079 2.843 2.845
Metallschrotte t 50.726 45.762 44,397
Abfille zur Beseitigung?
Gesamt - Abfdlle zur Beseitigung t 470 444 567
nicht gefahrliche Abfdlle zur Beseitigung t 206 188 190
gefahrliche Abfdlle t 264 256 377
Abwasser
Prozessabwasser? m3 25.684 18.200 15.849
Sanitéres Abwasser / unbehandeltes Prozesswasser m3 220.655 191.933 204.604
Verdunstung m3 41.353 53.588 40.999
Frachten?
Adsorbierbare Organisch gebundene Halogene (AOX) kg 1,48 1,01 1,28
Zink kg 2,62 1,46 1,03
Kohlenwasserstoff kg 7,48 3,71 3,63
Emissionen
Staub / Partikel t 12,99 16,41 15,89
organische Lésemittel (VOC) t 17,29 19,05 19,5
Kohlendioxid (CO,) (direkt)" t 63.118 57.381 62.538
Kohlenmonoxid (CO)"4 t 23,97 26,67 28,57
Stickoxide (NO,)"4 t 55,47 55,58 41,88
Schwefeldioxid (SO,)"4 t 1,79 1,08 1,07
Methan (CH,)" t 122,38 107,37 113,59
ausgedriickt in CO,-Aquivalenten t 3.060 2.684 2.840
Distickstoffoxid (N,0)" t 2,20 1,97 2,11
ausgedriickt in CO,-Aquivalenten t 657 586 628
CO,-Aquivalent aus nachgefillten Kdltemitteln t 615 572 413

" Fossile Brennstoffe (Heizol, Erdgas).

2 Abwasserbehandlung GieRerei Geb. 66.0 - Die Abwdsser setzten sich aus den Prozessabwdssern der Technologien LeichtmetallgieRerei,
Gelenkwellenfertigung und Interieurfertigung zusammen.

3 Die ausgewiesenen Zahlen kénnen geringe Abweichungen zum kumulierten Rechnungswert aufweisen. Dies ldsst sich auf die Differenz zwischen
dem Wiegewert im Werk und der spdter eingereichten Rechnung zurlickfiihren.

4 Die Methode zur Ermittlung der Emissionen wurde, wie auf Seite 13 am Beispiel der Stickoxide ausfihrlich erldutert, umgestellt.




KERNINDIKATOREN EMAS III.

INPUT/OUTPUT.

Die in der untenstehenden Tabelle aufgefiihrten
Daten wurden auf Grund der Anforderungen aus
EMAS Il erhoben. Sie dienen nur bedingt zu
Steuerungszwecken, da eine Entwicklung der
Umweltleistung fiir die unten aufgefiihrten Indi-
katoren auf Grund der unterschiedlich zusam-
mengefassten Produktgruppen nicht zwangs-
ldufig aussagekriftig ist.

Die ausgebrachten Tonnagen beziehen sich auf
die gefertigten Austauschmotoren und Gelenk-
wellen, auf die gefertigten Interieur- und Exteri-
eur-Teile und den Output an Tonnen guter Guss
aus der GieBerei. Diese betragen fiir das Jahr
2025 insgesamt 87.306 Tonnen.

Benennung Einheit 2023 2024 2025
Ausgebrachte Tonnagen Tonne 95.672 86.242 87.306
Energieeffizienz Gesamt MWh pro gefertigter Tonne 4,674 4,861 5,140
Energieeffizienz an erneuerbaren Energien? MWh pro gefertigter Tonne 1,070 1,226 1,231
Materialeffizienz" Tonne pro gefertigter Tonne 2,45 2,23 2,23
Wasser m3 pro gefertigter Tonne 3,01 3,06 2,99
Prozessabwasser m3 pro gefertigter Tonne 0,268 0,211 0,182
Gefdhrlicher Abfall zur Beseitigung kg pro gefertigter Tonne 2,75 2,96 4,32
Gefdahrlicher Abfall zur Verwertung kg pro gefertigter Tonne 32,18 32,97 32,58
Nicht gefdahrlicher Abfall zur Beseitigung kg pro gefertigter Tonne 2,16 2,18 2,17
Nicht gefdhrlicher Abfall zur Verwertung kg pro gefertigter Tonne 1411,2 1318,8 1199,7
Flachenverbrauch (bebaute und versiegelte Fldche) m? pro gefertigter Tonne 4,914 5,258 4,941
Kohlenstoffdioxid CO; (direkt) Tonne pro gefertigter Tonne 0,660 0,665 0,716
Methan CH, kg pro gefertigter Tonne 1,278 1,245 1,301

ausgedriickt in CO,-Aquivalenten kg pro gefertigter Tonne 31,9 31,1 32,5
Distickstoffoxid N,O kg pro gefertigter Tonne 0,023 0,023 0,024

ausgedriickt in CO,-Aquivalenten kg pro gefertigter Tonne 6,9 6,8 7,2
C0,-Aquivalent aus nachgefiillten Kaltemitteln kg pro gefertigter Tonne 6,4 6,6 4,7
Hydrofluorkarbonat HFC Tonne pro gefertigter Tonne n.r. n.r. n.r.
Perfluorkarbonat PFC Tonne pro gefertigter Tonne n.r. n.r. n.r.
Schwefelhexafluorid SFg Tonne pro gefertigter Tonne n.r. n.r. n.r.
Stickstofftrifluorid NF; Tonne pro gefertigter Tonne n.r. n.r. n.r.
Schwefeldioxid SO, kg pro gefertigter Tonne 0,019 0,012 0,012
Stickoxide NOy» kg pro gefertigter Tonne 0,580 0,645 0,480
Partikel (Staub) PM kg pro gefertigter Tonne 0,136 0,190 0,182
Organische Lésemittel (VOC) kg pro m? lackierte Flache 0,043 0,060 0,065

) Die Materialeffizienz beinhaltet primdr den auf Seite 22 dargestellten Input auBer Energie und Wasser.

2 Der Anteil des fremdbezogenen Stromes besteht im Werk Landshut zu 100 Prozent aus erneuerbaren Energien.
3) Die Methode zur Ermittlung der Emissionen wurde, wie auf Seite 13 am Beispiel der Stickoxide ausfihrlich erlGutert, umgestellt.



GELTENDE RECHTSVORSCHRIFTEN.

AUSZUG AUS GELTENDEN RECHTSVORSCHRIFTEN.

Die neuesten Gesetze, Verordnungen, Ver-
waltungsvorschriften, Richtlinien, Techni-
schen Regeln, Verwaltungsvorschriften und
Normen werden durch die Fachgremien des
Umweltnetzwerkes der BMW Group auf die
relevante Anwendung fiir die einzelnen Pro-
duktionsstandorte berpriift und kommuni-
ziert.

Somit ist sichergestellt, dass die geltenden
Gesetze und Vorschriften eingehalten wer-
den.

Sowohl die internen als auch die externen Au-
dits bestdtigen den rechtskonformen Betrieb
der Anlagen. Detaillierte Aussagen zur Ein-
haltung der rechtlichen Vorgaben finden sich
in den Kapiteln zu den entsprechenden Um-
weltaspekten.

Fir die Komponentenfertigung im Werk
04.10 gibt es Genehmigungen nach dem
Bundesimmissionsschutzgesetz fiir:

e Lackieranlagen im Gebdude 3.0

e Nasspresse im Gebdude 60.0

e Energieerzeugung in Gebdude 18.0
e Energieerzeugung in Gebdude 100.0
e Komplette LeichtmetallgieRerei

Die Anforderungen des Energieeffizienzgeset-
zes (§ 8 Abs. 3 EnEfG) in Bezug auf die Abwdr-
merickgewinnung wurden untersucht. Regel-
mdBig wird eine Wirtschaftlichkeitsbewertung
gemdR der DIN EN 17463 (VALERI) durchge-
fGhrt.

Fir die Abwasserbehandlungsanlage im Werk
04.10 besteht eine Einleitgenehmigung. Die
entsprechenden behordlich vorgeschriebenen
Grenzwerte werden regelmdBig iberwacht und
gemonitort. Zusatzlich bestehen Genehmigun-
gen zur Entnahme von Grundwasser zu Kiihl-
zwecken. Die Einhaltung der darin enthaltenen
Auflagen wird ebenfalls regelm@Rig Gberwacht.

Die verantwortlichen Betreiber der einzelnen
Technologien fiihren regelmdRige Betreiberbe-
gehungen durch. Im Zuge der Begehungen wird
die Umsetzung und Einhaltung der Auflagen
geprift. In den internen und externen Umwelt-
schutzaudits wird auch von den Auditoren die
Einhaltung der Auflagen stichprobenartig iber-
prift. Die erforderlichen Messungen werden
von externen Institutionen durchgefihrt und do-
kumentiert.

Im Rahmen des Umweltmanagements nach E-
MAS wurde das branchenspezifische Referenz-
dokument fiir die Automobilindustrie (Be-
schluss (EU) 2019/62) beriicksichtigt. Das Re-
ferenzdokument enthdlt bewdhrte Umweltma-
nagementpraktiken (BUMP), Ideen und Inspira-
tionen sowie praktische und technische Leitli-
nien. Es umfasst ebenso Empfehlungen fiir au-
tomobilspezifische Umweltleistungsindikato-
ren, damit verbundene Leistungsrichtwerte und
Systeme zur Bewertung des Umweltleistungs-
niveaus. In einem werkelibergreifenden Bewer-
tungsverfahren wurden die Inhalte des bran-
chenspezifischen Referenzdokuments fiir die
Automobilindustrie auf Realisierbarkeit bzw.
Neuigkeitswert fiir BMW (berpriift und bewer-
tet.

Viele derim Umweltprogramm genannten MaR-
nahmen (siehe dazu Seite 26) sind Beispiele
wie die bewdhrten Umweltmanagementprakti-
ken (BUMP) beriicksichtigt wurden.
Exemplarisch kénnen genannt werden:
e Energiemanagementkontrollen - de-
taillierte Uberwachung und Ausschal-
tung bei Nicht-Betrieb (BUMP 3.2.1)
e Energieverbrauch, Abfallproduktion
pro Einheit (BUMP 3.2.2, 3.3.1)
e Energieeffiziente Beleuchtung
(BUMP 3.2.4)



UMWELTSCHUTZAKTIVITATEN.

STATUS UMWELTPROGRAMM 2025.
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Mindestens einmal im Jahr und bei gréReren Anderungen werden Umweltaspekte in einer detaillierten As-
pekteanalyse betrachtet und mdgliche Handlungsfelder identifiziert, die ins Umweltprogramm aufgenom-
men werden. Diese werden mit entsprechenden MaBnahmen hinterlegt und verfolgt.

der GieRerei.

Umwelt- .
ziel MaRnahme Verantwortung |Status | Termin
Emissionen
CO,-Redu- In verschiedenen Gerdten der Technologie
zierung Werkstoff- und Verfahrensanalytik sind noch
R404A Kaltemittel vorhanden. Bei zukiinftigen Fortfih-
Werkstoff- und Ver- .
Wartungen oder Reparaturen der betroffenen fahrensanalvtik rungin | Q4/2026
Gerdte werden diese Stiick fiir Stiick vorsorg- ¥ 2026
lich ausgetauscht. (fortlaufend)
Energie
Reduz.|erung Fir 36 KernschieBmaschinen und 37 HeiRdlge- , Fortfih-
Energiebe- " ) o Leichtmetall- .
réite werden Isolierungen an den Heizleitungen | _, . rungin | Q4/2026
darf/ - N gieBerei
fir die Prozesswdrme angebracht. 2026
Druckluft
In einem gréBer angelegten Projekt werden N
. . . Fortfiih-
sukzessive relevante Anlagen mit einer hohen | Leichtmetall- .
. L . . rungin | Q4/2026
Leistungsaufnahme von Keilriemen auf Hoch- | gieBerei
. o 2026
leistungsschmalkeilriemen umgebaut.
Ersatzbeschaffung von vier effizienteren
Schachtéfen und daraus resultierender Wegfall Leichtmetall- Fortfiih-
von energieintensiven Warmhaltedfen fir Alu- ieRerei rungin | Q4/2026
miniumschmelze im Druckguf/ Injector-Cas- 9 2026
ting.
Energieeinsparung aufgrund von Optimierung
einer Kihlstrecke im Geb. 65 der GieBerei.
Durch die Anderung der Steuerung, wird die Leichtmetall- Umge- Q4/2025
Kihlleistung auf den erforderlichen Kiihlbedarf | gieBerei setzt
variabel angepasst.
Im Bereich Kokillenguss der GieRerei wird die
Software an mehreren GieBmaschinen so an-
gepasst, dass in produktionsfreien Zeiten, die
Heizung der GieBwerkzeuge abgeschaltet bzw.
reduziert wird. Uber die Software kann dann Leichtmetall- Fortfiih-
das automatische Aufheizen vor Schichtbeginn gieRerei rungin | Q4/2026
hinterlegt werden, so dass zu Produktionsbe- 2026
ginn die Prozessparameter automatisch wie-
dergegeben sind. (Umsetzungsgrad 70 Pro-
zent)
Energieeinsparung durch den Austausch von
vorhanden Kammerd&fen durch einen neuen Fortfiih-
energieeffizienten Ofen fiir die Temperierung | Leichtmetall- rungin | Q4/2026
von Keramikbauteilen im Bereich Niederdruck | 9ieBerei 2026
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seins

und Planer.

und Umweltschutz

Umwelt- .
ziel MaRnahme Verantwortung | Status | Termin
Reduzierung | Erhéhung der Solltemperatur von Schalt-
Energiebe- schrankklimagerdten auf das mdogliche tech- .
darf/ nisch vertretbare Maximum, um Kiihlenergie ::rns&tls;tlgff Exteri- Usr;l?zet- Q4/2025
Druckluft einzusparen (von ca. 23°C auf ca. 35°C). !
Frdsanlagen bei Stillstand komplett runterfah-
ren und nicht nur auf Energiesparmodus betrei- | Kunststoff Exteri- Umge- Q4/2025
ben. eur, CFK setzt
Installation von intelligenten Thermostaten fir
die automatische Nachtabsenkung der Tempe-
rlaturen in Besprechungsraurr!en unf:l Installa- Sondermotoren Umge- Q4/2025
tion von Bewegungsmeldern in Sozial-/ Um- setzt
kleiderdumen.
Die Umristung der Koagulierpumpen mit zu-
sdtzlichen Frequenzumrichtern ermdglicht es, .
die Frequenz und Drehzahl bedarfsgerecht an- Kunststoff Exte.rl Umge Q4/2025
. . eur, Lackiererei setzt
zupassen, was zu Stromersparnissen fiihrt.
Die vier Beflammroboter sind programmtech-
nisch so optimiert worden, dass die Flamme
nur bei Anforderung brennt. Bei Skids, die nicht | Kunststoff Exteri- Umge- Q4/2025
beflammt werden miissen oder bei Liickenim | eur, Lackiererei setzt
Umlauf ist die Flamme aus.
Wasser
Reduzierung | Wassereinsparungen aufgrund Prozessumstel-
Wasserbe- lung von Spriihkiihlung auf Tauchbeckenkih-
darf lung im Bereich Druckguss der GieRerei. Der Leichtmetall- Umnage-
Prozess ist notwendig, um die Temperatur des . . 9 Q4/2025
, . , gieBerei setzt
Bauteils nach dem Gussprozess fiir die weitere
Bearbeitung abzukiihlen.
Abfall
Reduzierung |Im Zuge der Sanierung der Koagulierbecken
von Abfall soll gepriift werden, wie die Reinigungszyklen
verldngert werden kénnen (von 2-3 Reinigun- .
. . . . Fortfiih-
gen auf 1-2 Reinigungen im Jahr). Dies soll Kunststoff Exteri- .
. \ rungin | Q4/2026
entweder durch Absenkung des Wasserstan- eur, Lackiererei 2026
des oder durch Verkleinerung des Koagulierbe-
ckens realisiert werden. (aktuell Testphase)
Managementsystem
Steigerung
des Umwelt- QualifizierungsmaBnahmen fir Fihrungskrdfte | Arbeitssicherheit Umge-
bewusst- g g setzt Ifd.
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UMWELTSCHUTZAKTIVITATEN.

AUSZUG AUS DEM AKTUELLEN UMWELTPROGRAMM 2026.

Im Rahmen der kontinuierlichen Verbesserung wird zusdtzlich weiterhin an der Senkung von Energie- und
Wasserverbrauch sowie von Abfall zur Beseitigung gearbeitet und eine Reduktion von organischen Lésemit-
teln angestrebt, um vereinbarte individuelle Zielwerte fiir die Produktionsstandorte zu erreichen.

Eine Information iber die BMW Group weite Zielerreichung findet sich in der Umwelterklérung der BMW
Group, welche die werksiibergreifenden allgemeingiiltigen Aktivititen beschreibt. Um die Erreichung der
Umweltziele zu unterstiitzen, wurden fiir 2026 unter anderem folgende MaRnahmen zur Verbesserung der
Umweltleistung vereinbart:

Umweltziel

MaRBnahme

Verantwor-
tung

Termin

Energie

Reduzierung
Energiebedarf/
Druckluft

Fir 36 KernschieBmaschinen und 37 HeiRdlge-
réite werden Isolierungen an den Heizleitungen
fir die Prozesswdrme angebracht. (Fortfiihrung
aus 2025)

Leichtmetall-
gieBerei

Q4/2026

In einem gréBer angelegten Projekt werden suk-
zessive relevante Anlagen mit einer hohen Leis-
tungsaufnahme von Keilriemen auf Hochleis-
tungsschmalkeilriemen umgebaut. (Fortfihrung
aus 2025)

Leichtmetall-
gieBerei

Q472026

Ersatzbeschaffung von vier effizienteren
Schachtéfen und daraus resultierender Wegfall
von energieintensiven Warmhaltedfen fir Alumi-
niumschmelze im Druckguf/ Injector-Casting.
(Fortfiihrung aus 2025)

Leichtmetall-
gieBerei

Q472026

Im Bereich Kokillenguss der GieRerei wird die
Software an mehreren GieBmaschinen so ange-
passt, dass in produktionsfreien Zeiten, die Hei-
zung der GieBwerkzeuge abgeschaltet bzw. re-
duziert wird. Uber die Software kann dann das
automatische Aufheizen vor Schichtbeginn hin-
terlegt werden, so dass zu Produktionsbeginn
die Prozessparameter automatisch wiedergege-
ben sind. (Umsetzungsgrad 70 Prozent) / (Fort-
flhrung aus 2025)

Leichtmetall-
gieRerei

Q4/2026

Energieeinsparung durch den Austausch von
vorhanden Kammerdfen durch einen neuen
energieeffizienten Ofen fir die Temperierung
von Keramikbauteilen im Bereich Niederdruck
der GieBerei. (Fortfihrung aus 2025)

Leichtmetall-
gieBerei

Q4/2026
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. Verantwor- .
Umweltziel |MaBnahme Termin
tung
Energie
Umstellung von gasbefeuerten auf elektrisch be-
heizte Pfannenheizstationen zur Steigerung der Leichtmetall-
Energieeffizienz und zur Vermeidung von Emis- gieRerei Q4/2026
sionen am Einsatzort.
Die Integration der eRTO (elektrisch beheizte re-
generative thermische Oxidation) ersetzt die gas-
betriebene TNV (Thermische Nachverbrennung) Kunststoff Ex-
und gewdhrleistet eine gleichbleibend gute Ab- terieur. Lackie- Q4/2026
luftreinigung. Durch elektrischen Betrieb und rerei !
Wdrmeriickgewinnung werden die CO,-Emissio-
nen vermieden und der Energiebedarf
reduziert.
Wasser
Reduzierung Abschlemmung Umkehrosmosean- Kunststoff Ex-
lage und Einleitung des Abschlemmwassers zur . .
. . . terieur, Lackie- Q4/2026
Nachspeisung in das Koagulierbecken (anstatt .
rerei
Stadtwasser).
Abfall
Im Zuge der Sanierung der Koagulierbecken soll
gepriift werden, wie die Reinigungszyklen ver-
Iéngert werden kénnen (von 2-3 Reinigungen
auf 1-2 Reinigungen im Jahr). Dies soll entweder | Kunststoff Ex-
durch Absenkung des Wasserstandes oder terieur, Lackie- Q4/2026
durch Verkleinerung des Koagulierbeckens reali- | rerei
siert werden.
(aktuell Testphase) / (Fortflihrung aus 2025)
Durch die Umstellung der Filter auf eine alterna-
tive Bauform bei sieben Frdsanlagen wird eine Kunststoff Ex-
héhere Standzeit erreicht und damit die Entste- terieur. CEK Q4/2026
hung von Abfdllen nachhaltig reduziert. !
Managementsystem
Steigerung des | QualifizierungsmaBnahmen fir Fiihrungskrdfte
Umweltbe- und Planer. Arbeitssicher-
wusstseins heit und Um- Ifd.
weltschutz
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VALIDIERUNG DER UMWELTERKLARUNG.

RSk

W

BMW
Bayerische Motoren Werke AG
Werk Landshut (Werk 04.10)

Standort

t Ohmstrasie 2
84030 Landshut

EMAS Register-Nr.: DE-163-00046

GEPRUFTES Ersteintragung am
LTMANAGEMENT 9. August 2002

Diese Urkunde st galtig bis
31, Marz 2028

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT
D-163-00046

Validierung der Umwelterkldrung

Der Unterzeichner, Bernhard Schéon, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnummer DE-V-0321
der TUV SUD Umweltgutachter GmbH mit der Registrierungsnummer DE-V-0209, zugelassen fiir den Be-
reich 29 (NACE-Code) bestdtigt, begutachtet zu haben, ob der Standort wie in der aktualisierten Umwelt-
erklérung der Organisation

Bayerische Motoren Werke AG,
fiir den Standort Werk 04.10, OhmstraBe 2, 84030 Landshut

mit der Registrierungsnummer DE-163-00046 angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr.
1221/2009 des Europdischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009, aktualisiert durch Ver-
ordnung (EU) 2017/1505 und Verordnung (EU) 2018/2026 (iber die freiwillige Teilnahme von Organisa-
tionen an einem Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) er-
fallt.

Mit der Unterzeichnung dieser ErklGrung wird bestdtigt, dass

o die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Ver-
ordnung (EG) Nr. 1221/2009, aktualisiert durch Verordnung (EU) 2017/1505 und Verordnung
(EU) 2018/2026 durchgefihrt wurden,

e das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestdtigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhal-
tung der geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

e die Daten und Angaben der Umwelterkldrung des Standorts ein verldssliches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild sdmtlicher Tdtigkeiten des Standorts innerhalb des in der Umwelterkld-
rung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklérung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung
kann nur durch eine zustdndige Stelle gemdR der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009, aktualisiert durch Ver-
ordnung (EU) 2017/1505 und Verordnung (EU) 2018/2026 erfolgen. Diese Erkldrung darf nicht als ei-
genstdndige Grundlage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Minchen, 21.05.2026

B S

Dipl.-Geol. B. Schon
Umweltgutachter
DE-V-0321



Diese Umwelterkldrung dokumentiert die Umweltschutzaktivitdten des EMAS-validierten Standor-
tes BMW Group Werk Landshut fiir das Berichtsjahr 2025. Sie ergéinzt damit die Umwelterkldrung

der BMW Group, die die werksiibergreifenden allgemeingdiltigen Aktivitidten beschreibt.
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Ndchste Umwelterklérung:

Die Erstellung und Verdffentlichung der ndchsten validierten
Umwelterkldrung ist fir Mai 2027 vorgesehen. Diese stand-
ortspezifische Umwelterkldrung steht im Zusammenhang
mit der Gbergeordneten Umwelterkldrung der BMW Group.
Internet:

www.bmwgroup.com
www.bmwgroup.com/sustainability
www.bmwgroup.com/cleanenergy
www.bmw-werk-landshut.de
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